TIZLAB jest srodowiskiem pozwalajgcym pracowac wspétbieznie pracownikom
o roznych specjalizacjach; automatyzuje prace w ramach technicznego przygo-
towania produkgiji.

Wedtug nowoczesnych strategi rozwojowych kluczows role w fazach planowa-
nia i przygotowania produkcji powinny petni¢ systemy komputerowego wspo-
magania: CAD/CAM, CAQ , CAE, CAP, CAPP. W systemach wspomagania
komputerowego coraz czesciej wykorzystuje sie strategie sztucznej inteligencji.
Zintegrowane systemy eksperckie pozwalajg na projektowanie proceséw wyko-
rzystujac wczesniej opracowane plany i technologie wytwarzania. Mozna takze
wykorzystywac dane technologiczne w procesie projektowania i modyfikowania
wyrobu. Obserwujemy powstawanie inteligentnych systeméw komputerowego
wspomagania wytwarzania. Mozemy wyroznic:
e konstrukcyjne przygotowanie produkcji (funkcjonalnos$¢ systemu CAD), ktére
pozwala na opracowywanie nowych wyrobéw i modyfikacje juz istniejgcych,

technologiczne przygotowanie produkcji (funkcjonalno$¢ systemu CAM,
CAP, CAPP itp.), ktore ma na celu opracowywanie procesu technologicznego
obrébki i montazu nowych wyroboéw lub ulepszenie juz istniejacych.

TIZLAB pozwoli na zwiekszenie produktywnosci poprzez optymalne planowanie,
przygotowanie i zarzadzanie procesami wytwoérczymi. System pozwoli nam w
petni kontrolowac koszty i terminy realizacji zlecen, obcigzenia poszczegdlnych
stanowisk wytworczych i produkcje w toku.
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siebiorstwie  produkcyjnym.  Charak-
terystyczng cechg TIZLAB jest tatwe i

runkéw konkretnej firmy i mozliwoscia
rozbudowy wraz z rozwojem firmy.
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Wsparcie techniczne
Nasi specjalisci wspierajg klientéw na
kazdym etapie wdrozenia i w czasie p6z-
niejszych prac optymalizujacych prace w
Srodowisku TIZLAB.
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Zwieksz efektyw-
nos¢ dziatania dziatu
technologicznego
poprzez:

Szybki dostep do informacji
technologicznych niezbed-
nych do budowy procesu
technologicznego.

Eliminacja powtarzanych
czynnosci, wykorzystania
elementéw lub catego juz
zrobionego procesu do po-
dobnego technologicznie
detalu.

Uporzadkowana wiedza
technologiczna w zaktadzie.

Szybka tatwa komunikacja
miedzy technologami.

Utatwione wdrozenie no-
wych pracownikéw, odcho-
dzacy pozostawiaja wiedze
w zaktadzie.

Standaryzacja pracy dziatu
technologicznego.

Sledzenie postepu prac. (sta-
tusy plikow)

tatwa wymiana danych z in-
nymi systemami CAD/CAM.

Technolog w jednej aplikacji ma wszystkom co po-
trzebuje, aby przygotowac proces technologiczny.

Automatyczne generowanie
dokumentacji technologicznej

TIZLAB bazuje na filozofii technologii
grupowej, ktéra wykorzystuje mechani-
zmy unifikacji produktowej i procesowej.
TIZLAB na podstawie wprowadzonej
struktury operacji i zabiegdw automatycz-
nie generuje dokumentacje technologicz-
na. W wydzielonych obszarach nastepuje
identyfikacja podobienstw i dopasowywa-
ne sa wzorcowe procesy technologiczne.
Podczas wdrozenia opracowywane s3 sza-
blony kart technologicznych, kart szkicow
i innych wymaganych dokumentéw. Mo-
zemy takze implementowac istniejace sza-
blony Klienta.

Zastosowanie modutu TIZLAB PDM znacz-
nie usprawnia i wieksza stopien automaty-
zacji tego procesu.
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Wprowadzenie danych procesu
technologicznego

TIZLAB pozwala na wykorzystanie dotych-
czasowych proceséw technologicznych i
ich uporzadkowanie w jednym, spéjnym
srodowisku. Mozliwe jest importowanie
plikdw rysunkéw ptaskich, a takze szkicow
operacji i narzedzi wraz z opisami. System
posiada modut importowania modeli 3D
z wiekszosci uzywanych systeméw CAD.
Przyjazny interfejs uzytkownika pozwala
Technologowi takze bezposrednio wpro-

wadza¢ dodatkowe informacje i komenta-
rze na kazdym etapie projektowania pro-
cesu.
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Ujednolicona przestrzen
technologiczna

Jedng z zalet systemu TIZLAB jest to, ze
mozna utworzy¢ jednolitg przestrzen tech-
nologiczna, ktéra zawiera informacje na
temat operacji wykonywanych na uniwer-
salnych urzadzeniach oraz operacji prze-
prowadzanych z wykorzystaniem urzadzen
CNC. Wszystkie informacje o procesie
technologicznym (operacje, w tym CNC,
przejécia, narzedzia itd.) moga by¢ genero-
wane automatycznie zgodnie z ujednolico-
na przestrzenia. W celu usprawnienia pra-
cy technolog oraz technolog - programista
moze korzysta¢ z baz informacyjnych do-
tyczacych operacji, urzadzen, narzedzi,
materiatéw i operacji dostepnych na po-
szczegolnych stanowiskach.

dzia, oprzyrzadowania, materiaty, przyrzady.

Wspdlne szablony technologiczne, szybkie budowa-
nie nowego procesu, jezeli co$ podobnego juz byto

robione.

Wspdlna baza proceséw technologicznych, powiaza-
nie rysunku technologicznego z procesem technolo-
gicznym oraz innymi przypisanymi zasobami.

Budowa wielowariantowych procesoéw technologicz-

nych.

Integracja z innymi systemami ERP/MES. Wszystkie
dane o procesie technologicznym sg w postaci cy-
frowej i moga by¢ tatwe wykorzystane przy auto-
matyzacji planowania produkcje.

Bezposrednie czytanie modeli CAD NX, CATIA,

PTC, AUTODESK, SOLIDWORKS, STEP, IGES itd.

Budowanie wspomagajacych przejsciowych modeli
CAD 3D rysunkéw technicznych na potrzeby doku-
mentacji oraz obrébki CAM.

Integracja z CAM.

Generowania dokumentacji warsztatowej w posta-
ci elektronicznej lub papierowej wedtug wymagan

klienta.

Wariantowo$¢

Wariantowos$¢ TIZLAB pozwala na osa-
dzeniu w procesie technologicznym wielu
wariantéw operacji zapisanych w ramach
jednego projektu technologicznego. Po-
zwala to na przechowywanie wszystkich
wariantéw danego procesu produkcyjnego
uporzadkowanych w jednym pliku i zamia-
ne aktywnych wariantéw za pomoca jed-
nego klikniecia.

Unifikacja zasobow

TizLab jest systemem wsparcia dla Techno-
loga pozwalajagcym na integracje wiedzy i
zasobow produkcyjnych firmy. W bazie da-
nych TizLab Document Management mo-
zemy umiesci¢ we wspdlnej bazie danych
m.in. pracownikéw, zasoby maszynowe,
kody NC, narzedzia i oprzyrzadowanie, do-
kumentacje 2D, pliki CAD (np. Catia, So-
lidWorks, NX), dokumenty pakietu office
oraz wiele innych.

Hybrydowe srodowisko
modelowania

Poza mozliwos$ciami importu istniejacych
modeli CAD oprogramowanie TizLab po-
siada wbudowane $rodowisko hybrydo-
wego modelowania 2D i 3D. Istniejgce $ro-
dowisko CAD posiada wszystkie narzedzia
potrzebne Technologowi do opracowania
modelu 2D, 3D oraz szkicéw operacji.

Wbudowany modut CAM pozwala na
opracowanie Sciezki narzedzia i kodu
NC dla obrabiarek sterowanych CNC dla
technologii frezowania, wiercenia, tocze-
nia, ttoczenia, grawerowania, wykrawania
oraz ciecia laserem. Poza wykorzystaniem
wbudowanego modutu CAM mozliwe jest
wykorzystanie istniejagcego kodu NC i po-
wigzanie go z programem wpisanych w
procesie technologicznym.
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Kompatybilnos¢

TIZLAB obstuguje standardy ANSI, ISO,
oraz umozliwia import modeli z wiekszo-
sci systemow CAD: Catia v5, Solidworks,
NX itp

lle mozna
zaoszczedzi¢?

e Mozna to tatwo ocenic
na podstawie skrécenia
czasu przygotowania pro-
cesu technologicznego oraz

efektywnosci

zwiekszenia
wykorzystania maszyn.

System jest bardzo kon-
kurencyjny pod wzgledem
czasu i kosztéw wdrozenia i
utrzymania

Rézne opcje zakupu systemu.

Symultaniczne projektowanie pro-
ceséw produkceyjnych

Kazdy uzytkownik systemu TIZLAB ma
zapewniony dostep do elementéw drze-
wa procesow z ustalonymi uprawnieniami.
Zintegrowany system bazy danych umoz-
liwia trzymanie na serwerze informacji o
zasobach i procesach z zachowaniem po-
przednich wersji i wariantéw technologii.



