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Wprowadzenie do TIZLAB SAG

TIZLAB SAG jako innowacyjna technologia polerowania pozwala na wykorzystanie istniejgcych
obrabiarek w celu doktadnego maszynowego polerowania ztozonych ksztattow. Kinematyke
procesu dobrze opisuje grafika ponizej. Elastyczne narzedzie z elementami Sciernymi ustawione
pod katem do powierzchni obraca sie wokdt wtasnej osi i przemieszcza sie po przedmiocie
obrabianym.

e nowe narzedzia sktadajg sie z elastycznego materiatu pokrytego sztywnymi granulkami

niosgcymi materiaty Scierne
e obszar szlifowania jest kontrolowany przez offset narzedzia do powierzchni

e kierunek i predkos¢ szlifowania sg kontrolowane przez kat natarcia i wrzeciono
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Przyktady narzedzi SAG o roznych srednicach
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Dedykowane narzedzia

Posiadamy w ofercie szeroki wybor dedykowanych narzedzi do szlifowania i polerowania

Mozemy zaprojektowad i wykonaé narzedzia specjalne
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Posiadamy dedykowane oprogramowanie CAM pozwalajace na wczytanie istniejacego modelu
CAD, zdefiniowanie maszyny oraz oprzyrzgdowania, wygenerowanie programow NC dla
pomiaréw oraz procesu szlifowania oraz symulacja. Oprogramowanie pozwala na wykonanie
symulacji z automatyczng detekcja kolizji.

Oprogramowanie CAM
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Gtowne cechy oprogramowania CAM

Szybko generuj ztozone strategie $ciezki narzedzi

Obstugiwane rézne Sciezki narzedzi

Automatyczne obliczenia Sciezki narzedzia dla ztozonych geometrii
Automatyczne obliczenia Sciezki narzedzia dla prostych geometrii
Generacja CNC dla szerokiej gamy maszyn

e
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v’ Poznaj wyjatkowe mozliwosci oprogramowania
v’ Polerowanie korekcyjne
v’ Kompensacja btedéw kinematycznych

) v’ Prognozowanie chropowatosci powierzchni

Form Deviation &2 (P-V: 16.)um, RMS: 3.47um)




Zintegrowany modut pomiarowy

Symuluj Sciezki narzedzia i procedury sondowania

e Zaimportuj dane sondowania, ktdre zostang wykorzystane do

kompensacji

Kompensacja btedow profilu narzedzia

Il 498730658042 deg
N 994685610871 deg
N 148808858385 deg
N 19 8170440705 deg
N 248258873632 deg

Kompensacja btedow przedmiotu obrabianego
(Deformacja/Niewspotosiowosc)

Axis X Y 4
Position: 0.0000 00000 00000
Rotation: 45.0000 0.0000 90.0000

i 4
Position: -0.0766 0.0000 00117
Rotation: 452790 -00388 89.7769

—_— Residual Error
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Wykorzystanie posiadanych obrabiarek

Poznaj nowa funkcjonalnos¢ piszac lub pobierajgc niestandardowe postprocessory i wtyczki

Dajemy mozliwos¢ wykorzystania w CAM

Ty

e Nowych iistniejgcych maszyn

e Standardowych i specjalnych narzedzi SAG

e Specjalnych modeli przedmiotéw obrabianych

e Nowych algorytmdw generowania $ciezki narzedzia

e QOraz innych dodatkow mozliwych do opracowania dla klienta




TIZLAB

E).e adaptive grinding

Przyktadowe rezultaty szlifowania

CVvD SiC

Stan poczatkowy Stan po szlifowaniu
T - e - Rz 5.65nm Ra 0.36nm

Stan poczatkow Stan po szlifowaniu
. A\ \ & o} Rz 14.89nm Ra 0.81nm

Stan poczatkowy Stan po szlifowaniu

Stan poczatkowy Stan po szlifowaniu

INCONEL

Stan poczatkowy Stan po szlifowaniu
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Case Study
Przyktady zastosowania SAG do polerowania form
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Case Study
Przyktady zastosowania SAG do polerowania form
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Case Study

Szlifowanie formy grafitowej pokrytej weglikiem krzemu CVD:
chropowatos¢

e Forma grafitowa powlekana CVD SiC (do formowania szkfa).
e Chropowatos¢ zmniejszona z 4 um do 0,5 nm Ra.

Stan koncowy

Stan poczatkowy

0.39 nm Rz 3.81 ni

Whitelight interferometer (50x mag.)

8.38
[nm]

(<0.5 nm Ra)

0.00

500.00 nm

Ra 0.54 nm Rz 8.36 nm
Atomic force microscope
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Cennik

1. Koszt licencji petnego SAG CAM to 60000 euro. Licencja zawiera:
e Szlifowanie korekcyjne wyprowadzenia ksztattu powierzchni do okreslonej toleranciji.
e Polerowanie do powierzchni lustrzane;.
e Szlifowanie, polerowanie wieloosiowe.
e Uwzglednienie btedu wolumetrycznego obrabiarki.
e Uwzglednienie ksztattu powierzchni przed szlifowaniem, polerowaniem.
e Symulator polerowania i szlifowania.
e 12 miesiecy wsparcia oraz aktualizacji oprogramowania

2. Koszt standardowej integracji (postprocesor + uruchomienie) z obrabiarka to okoto 6000
euro (w zaleznosci od obrabiarki) plus koszt modelu 3D obrabiarki. Niektérzy producenci
dostarczajg model wraz z maszyng lub oferujg jego sprzedaz. Zaawansowana integracja
(np.: potgczenie z systemami niestandardowymi obrabiarki) wymaga dodatkowej wyceny.

3. Koszt standardowego narzedzia szlifujgcego lub polerujgcego SAG wynosi 80 euro. Ksztatt
narzedzia nie wptywa na cene. Zywotno$¢ takiego narzedzia wynosi ponad 10 godzin przy
prawidtowym uzytkowaniu. Przyktadowa wydajno$¢ szlifowania stopu tytanu to 100cm?/h
przy poczatkowym R,=0,12 um i koncowym R,;=0,03 um.

4. Koszt szkolenia z obstugi SAG CAM oraz technologii polerowania szlifowania korekcyjnego
wynosi 1500 euro za dzien. Szkolenie podstawowe 5 dni, zaawansowane 10 dni.

5. Po okresie 12 miesiecy wsparcie oraz aktualizacje oprogramowania 15% ceny
licencji rocznie.

Mogg by¢ stosowane rozne formy zakupu licencji oprogramowania

Wymaganie dodatkowe

Obrabiarka powinna posiada¢ dodatkowy lub gtéwny mikronowy filtr chfodziwa.

Obrabiarka powinna posiada¢ sonde przedmiotowg. Do uzyskania wiekszej doktadnosci
zalecane jest stosowanie maszyny pomiarowej CMM z systemem paletowym.

Urzadzenie optyczne do ustawiania narzedzi (zalecana opcja) lub laserowa sonda narzedziowa.
Obrabiarka powinna posiada¢ wrzeciona z maksymalnymi obrotami powyzej 15000 obr/min.
Przy mniejszych obrotach wydajnosé obrébki spada.

Ceny netto w EURO przeliczane po kursie NBP na dzien zaptaty z dostawa do klienta.

Oferta wazna 90 dni.
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Dziat Techniczny:
technolog@tizimplements.com

Sprzedaz i marketing:
bok@tizimplements.com

TIZIMPLEMENTS
Kocjana 1-U4 % IMPLEMENTS

01-473 Warszawa

Tel.: +48 22 4233314
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