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Przeciggacze to wysoko wydajne oraz bardzo precyzyjne narzedzia
wielozwojne. Sg w stanie wykonac wiele rodzajow powierzchni wewnetrz-
nych (np. otwory: okrggte, wieloboczne oraz ewolwentowe, itp.) oraz po-
wierzchni zewnetrznych (np. zamki choinkowe pod topatki turbin gazowych,
zewnetrzne zebatki, itp).

Istnieje wiele mozliwosci przemieszczenia przeciggacza wzgledem
przedmiotu obrabianego: ruch prostoliniowy, ruch skretny, ruch przecigga-
czaq, ruch przedmiotu obrabianego oraz jednoczesny ruch przeciggacza i
przedmiotu obrabianego wzgledem siebie. Wiekszos¢ przypadkdw przecig-
gania opiera sie na ruchu narzedzia oraz stabilnym zamocowaniu przed-
miotu obrabianego. Posuw przeciggacza wynika zazwyczaqj ze stopniowego
wzrostu rozmiaru zebow. Dla zwyktego przeciggacza, réznica miedzy sgsied-
nimi zebami nazywana jest przyrostem na zgb, co w zasadzie jest szerokosciq
przeciggania. Zazwyczaj przyrost na zgb jest niewielki, liczony w mikronach.

Przeciggacze sqg narzedziomi dedykowanymi, a ich ekonomiczne zasto-
sowanie ma sens gtownie w produkcji masowej oraz wielkoseryjnej. Sq rela-
tywnie drogie wzgledem standardowych narzedzi. Jednak, gdy ksztatt i po-
wierzchnia obrabiana sg znormalizowane, mozna wykorzystac przeciggacze
seryjne. Dzieki temu, w produkcji matoseryjnej, mozna takze osiggngc niskie
koszty produkcyjne. Przeciggacze do obrobki standardowych otwordw oraz
wielowypustow zostaty znormalizowane.

Predkosc przeciggania jest zazwyczaj niska, w wiekszosci przypadkow
wynosi Vc=0.013 - 0.17 [m/s] (od 0.8 do 10 [m/min]). Szerokos¢ warstwy skra-
wanej jest niska, dlatego tez, wykonhczenie powierzchni jest wysokie, w nor-
mlanych warunkach mozna osiggngc klase chropowatosci na poziomie 5-7
(Ra=1.25-5 [um], Rz=6.3-20 [um]).

LZuzycie narzedzia jest powolne, ostrza przeciggacza majg bardzo wy-
sokg zywotnosc. Doktadnos¢ obrobki miesci sie w zakresie od IT7 do IT? przy
przecigganiu otwordw, a nawet ITé6 z chropowatoscig 8-9 (Ra=0.32-0.64 [um],
Rz=1.6-3.2 [um]), z wykorzystaniem pierscienia dogtadzajgcego.

Produktywnos¢ przeciggaczy jest bardzo wysoka, zawdzieczajg to du-
zej ilosci zebow oraz szerokim krawedziom skrawajgcym. Ponadto obrobke
zgrubng i wykanczajgcg mozna wykonac w jednym przejsciu.

Lalety przeciggaczy:

. Krétki czas obrébki oraz bardzo wysoka wydajnosé.

. Wysoka doktadnosé, niskie odchyiki ksztattu i potozenia.

. Dobre wykonczenie powierzchni obrabianej.

. Ekonomiczna obrébka nie wymaga wykwalifikowanych operatorow.

. Istnieje mozliwos¢ przeciggania ksztattéw ustawionych w rzedzie
(kilka przedmiotéw w jednym zamocowanivu).
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Przepychacze

Naddatek jest maty, samo narzedzie jest stosunkowo krotkie, aby
4) unikng¢ wyboczenia w trakcie przepychania. Proces przepychania
jest tatwy do zautomatyzowania.

Przeciggacze srubowe

Wewnetrzny ksztatt zebatek ma profil sSrubowy wzgledem watu,
narzedzia tego typu zazwyczaj stosowane sg do obrobki przektadni
Srubowych.

Przeciqgacze okrggte

Narzedzia wykanczajgce do obrébki doktadnych otwordw. Mogqg
posiadac zeby szlifujgce, ktdére zapewniajg doktadnosc ksztattu do
S [um].

Przeciqgacze wielowypustowe

_.?% o Stosowane do obrdbki uktaddw napedowych, doktadnie skrawajgc

s, zaprojektowane ksztatty.

Przeciggacze wielowypustowe o zarysie ewolwentowym

A% &\ Podukowane z myslg o masowej produkciji w przemysle motoryza-
@ cyjnym. Naprzemienne wypusty oraz okrqgte zeby poprawiajq pre-

 cyzje obrobki.

Okrggte zeby na koncu przeciggacza.
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Okrggte zeby na poczqgtku przeciggacza

Naprzemienne wypusty oraz okrggte zeby

Przeciggacze ewolwentowe

Przeznaczone do obrébki elementow przektadni.
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Przeciqgacze o specjalnym ksztatcie

. Narzedzia o zréznicowanych ksztattach, sg w stanie obrobic nie-

\ ’/ technologicznie detale.
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Przeciggacze sktadane

Zbudowane sg z wymiennych elementdéw skrawajgcych, tak aby
uzyskac wyzszq zywotnos¢ narzedzi, obnizajgc ogdline koszty pro-
dukcii.

RN =

Przeciggacze to bezkonkurencyjne, wyjgtkowe narzedzia, generujgce uni-
kalne ksztalty ,,na gotowo” w jednym przejsciv. Przecigganie ma wyrazng przewa-
ge nad innymi metodami obrébki skrawaniem spowodowang wysokq precyzjq,
doskonatlq jakoscig obrobionych powierzchni oraz wysokq produktywnosciq (od 5

do 10 razy szybciej w porownaniu do pozostatych).
Wszedzie tam, gdzie wprowadzono przeciggacze, mozna zaobserwowaé

poprawe jakosci oraz wysoki wzrost produktywnosci.
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Oferujemy precyzyjne ostrzenie przeciqgaczy.

Przeciggacze wymagajq prze ostrzenia, gdy:

Opory skrawania sg o 35% wyzsze, w porownaniu do nowego narzedzia.
Powstaje niska jakosc powierzchni obrabiane;.

Obrobione przedmioty nie mieszczqg sie w toleranciji.

Przeciggacz dryfuje w trakcie obrobki.

Powstajqg zadziory, zadrapania przedmiotu obrabianego.

Mozna zauwazyC¢ nadmierne oznaki zuzycia na powierzchni natarcia.

1.
2.
3.
4.
5.
é.

Poprawnie naostrzenie prze-
ciggacza spowoduje wydtuzenie
zZywotnosé¢ narzedzia oraz obnizy
catkowity koszt produkciji.

Oferujemy Panstwu profe-
sjonalne ostrzenie narzedzi.
Ostrzenie przeciggaczy to pre-
cyzyjna operacja, dlatego tez
szlifowanie przeprowadzamy przy
uzZycCiu najlepszych tarcz szlifier-
skich oraz maszyn CNC, tak aby
zapewni¢ maksymalng doktad-
nosci oraz wysokq jako$ procesu.

Szlifujemy minimalng ilos¢
materiatu, przywracamy krawe-
dziom thgcym wymagany roz-
miar, zachowujgc przy tym mak-
symalng wytrzymatosc ostrzy.
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