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DEDYKOWANE NARZEDZIA DO INCONELU - TIZ IMPLEMENTS

Potaczenie ultra-drobnego weglika

Seria frezow UFJ o wysokiej wytrzymatosci, udarnosci
oraz odpornosci na scieranie. Pokrytego
warstwa nano-TiAIN lub AICrN. Przeznaczone
do obrabki stali nierdzewnych, stopoéw tytanu,
superstopow na bazie niklu. Optymalne
narzedzia do szybkosciowej obrobki
materiatlow o bardzo wysokiej wytrzymatosci.

FREZY UFJ) DO FREZOWANIA ROWKOW W STALI NIERDZEWNE)J

Typ narzedzia UF

Uchwyt HSK63-A
Material obrabiany 1Cr18Ni9Ti
Predkos¢ obrotowa 3150 obr/min
Posuw 0.05 mm/obr
Osiowa glebokos¢ skrawania 6 mm
Promieniowa gtebokos¢ skrawania 12mm
Metoda chtodzenia Na mokro

Typ frezowania Frezowanie rowkéw

Wysieg 35mm

Wykres Zuzycia Narzedzia
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FREZY UFJ DO WYSOKOWYDAJNEJ OBROBKI NAROZY

Typ narzedzia UF
Materiat obrabiany SUS304
Predkos¢ obrotowa 6400 obr/min
Posuw 1625 mm/min (0.06 mm/zab)
Metoda chtodzenia Chtodzenie z emulsja
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FREZY UFJ DO FREZOWANIA BOCZNEGO

Typ narzedzia UFJ

Materiat obrabiany SUS304

Predkosc obrotowa 4000 obr/min

Posow 970 mm/min (0.06 mm/zab)
Metoda chtodzenia Chtodzenie z emulsja

12 mm

1.59 mm

www.tizimplements.eu
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Seria wiertel WDXC

20
80 | Konkurent A
Konkurent B
TIZ Implements
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@ WARUNKI SKRAWANIA
:‘>'.40 Narzedzie Wiertto WDXC
,3 Rozmiar D6 x D6 x 44 x 82
/ JIS: SUS304
30 Materiat obrabiany DIN: X5CrNi1810
WR:1.4301
20 R.P.M. 3700 obr/min
Posuw 0.07 mm/obr
10 Glebokos¢ wiercenia 24 mm
Chtodzenie Chtodziwo z emulsja
0 o 200 400
Wywiercone otwory
TIZ Implemets
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Konkurent B
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Seria ptytek weglikowych

Pokrycie TiAIN o budowie
nanostrukturalnej

- Gladka powierzchnia ochronna przektada sie ,
na zmniejszone tarcie oraz tatwiejsze usuwanie .
widréw.

« Specjalna nano struktura zapewnia wyzszg
udarnos¢, twardosc¢ oraz stabilnos¢ weglika.

« Wysoka stabilnos¢ termiczna oraz chemiczna
pozwala na zachowanie wytrzymatej krawedzi
podczas obrébki.

Potqczenie (2-4 um)
nano warstwy TiAIN oraz
drobnoziarnistego weglika o
wysokiej udarnosci i twardosci.
Przeznaczony od wykaricza-
jgcego do pdétwykariczajgcego

falmet N

frezowania, wytaczania szero- zwykte pokrycie TiAIN
kiej gammy materiatéw. -
Zalecany do wykariczajqcego i pét-wykariczajacego toczenia S

stali nierdzewnej oraz zgrubnej obrébki stopdw zarowytrzy-
matych i zaroodpornych.

Potqczenie (2-4 um)
nano warstwy TiAIN oraz
drobnego weglika spiekane-
go. Szczegdlnie zalecany od
lekkiego do Sredniego toczenia
zeliwa. Od wykariczajqcego do
pot-wykanczajqcego toczenia

zarowytrzymatych oraz za-
roodpornych stopéw na bazie
niklu.

Potqczenie (2-4 um)

¥

B e

nano pokrycie TiAIN

nano warstwy TiAIN oraz Unikalny gatunek wyrdézniajqcy
udarnego weglika. Zalecany sie idealnq odpornosciq na zuzycie oraz
do ogélnego frezowania, odpornosciq termicznq. Nano pokry-
wytaczania, oraz przecinania/ cie TiAIN, ultra drobnoziarnisty weglik
rowkowania wszystkich mate- w potqczeniu z unikatowq obrébkq
riatéw. powierzchniowq sprawia iz jest to
Sugerowany od pét-wykariczajgcego do zgrubnego frezowan- gatunek weglika przeznaczony do pre-
ia i toczenia stali nierdzewnych. Pozwala osiqggnq¢ doskonate cyzyjnej obrébki materiatéw ciezko-sk-
potqczenie odpornosci na zuzycie oraz wytrzymatosci krawedzi rawalnych, takich jak, stal nierdzewna,
tnqgcych. inconel, itp.
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Rozwigzanie problemoéw z obrébka stopow
zarowytrzymalych i zaroodpornych na bazie niklu.

Charakterystyka obrébki stopéw Charakterystyka ptytek
zarowytrzymatych oraz zaroodpornych na z famaczem C92/C45.
bazie niklu: . ,
1. Ptytki z tamaczem C92 posiadaja
. Wysokie sity skrawania. ostrg krawedz skrawajacg, a ptytki
. Wysokie temperatury w strefie ztamaczem C45 wzmocniona
skrawania. krawedz tnaca.
. Intensywne zuzycie ptytek. _ .
2. Gtadka powierzchnia oraz
swobodne odprowadzanie
Wilrow.

Dobra odpornos¢ na zuzycie.

Doskonata stabilnos¢ pod
dziataniem wysokich temperatur.

tamacze widra przeznaczone do
obrébki stopdw zarowytrzymatych
oraz zaroodpornych na bazie niklu,
wykazuja sie mocnymi oraz ostrymi
krawedziami, gtadka powierzchnia
natarcia oraz odpowiednim katem
pochylenia krawedzi skrawajacych.

www.tizimplements.eu
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Zalecane potaczenie gatunkow, tamaczy oraz parametrow skrawania.
Gatunek  tamacz wiéra Gatunek  tamacz wiéra
P246 &
P246 C44

Zalecane parametry skrawania

. . . Zalecana predkos¢
Materiat obrabiany Zastosowanie Gatunek skrawania m/min
. Wykanczajaca P216 .
M Stal nierdzewna Pot-wykaniczajaca P46 170-300
R P225
Wykanczajaca 30-90
- Stal zaroodporna Y ) pP377
i zarowytrzymata ) L P216
Pot-wykanczajaca P46 40-80
Przyktad obrobki
Typ CNMG120404-C43 DNEG150404-C92 WNMG08048-C44
Gatunek P216 P225 P246
B

Przedmiot obrabiany

- K

p—

Materiat & Twardosé

1.4308 G-XGCrNi189 HB240

Inconel 718 HRC>39

Stal nierdzewna1.4501

. V=200 m/min ap=Tmm Vc=80 m/min ap=0.3 mm V=160 m/min ap=2-4 mm
Warunki | Parametry f=0.15 mm/obr f=0.15 mm/obr f=0.25 mm/obr
skrawania -
Chilodziwo na mokro na mokro na mokro
. | Firma A | | Firma A
Wynik obrébki Firma A | |
FirmaB | FirmaB
. P246
Detali na ostrze P216 P225
0 20 40 60 0 10 20 30 100 200 300
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Seria ptytek ceramicznych

Doskonata odpornosc

na zuzycie powierzchni Stal szybkotnaca,
$400 przytozenia oraz zuzycia Wysokochromowana stal
kraterowego podczas dla srednich i matych
obrobki szybkosciowe;. predkosci skrawania.
AlLO, +SiC

Doskonata odpornosc
na zuzycie powierzchni

przytozenia oraz zuzycia
5500 kraterowego podczas
$800 obrobki szybkosciowe;.
AlLO, +SiC

Stopy niklu przy duzych
predkosciach skrawania.

Doskonata wydajnos¢ oraz
odpornos$¢ na zuzycie krate-
rowe. Wysokie predkosci
skrawania przy obrébce
. zgrubnej superstopow

Jace). (HRSA).

Zaawansowana ceramika
typu SiAION wykazujaca

S250  sie nadzwyczajna wytrzy-
matoscig krawedzi skrawa-

Doskonata odpornos¢ na
szok termiczny i przewod-
5270 nos¢ elektyczna.
SiAION

Dobre wtasciwosci udarowe
podczas obrébki
superstopéw (HRSA).

www.tizimplements.eu
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Rekomendowane parametry skrawania superstopow (HRSA)
z wykorzystaniem ceramiki Whisker

1300 \I $800
L I 500
1050 \
N
© 900
5 \ Przyktad:
2 750 3 RNGN-120700
Se \ D.0.C.=3 mm
WE N
wg 0600 \ Jezeli przygotowka
) jest kuta, nalezy
o 40 \ zmniejszy¢
a N parametry o 15%.
300 T
150
RC= 15 20 25 30 35 40 45
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< —
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50 718 Inconel (47HRc)
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0,30

www.tizimplements.eu



% IMPLEMENTS OBROBKA INCONELU

Seria ptytek boraznowych

Powlekany PcBN z wysoka
zawartoscig CBN (95%) wyko-
B310S | rzystywany przy dwustronnych

ptytkach naroznikowych oraz
ptytkach standardowych, drob-
no ziarnisty (1 - 1,5 [um]).

Zeliwo szare (GG25)
Stal proszkowa
Nadstopy
ap=0,1-0,7 [mm]

Powlekany PcBN z wysoka

zawartoscig CBN (90%) wyko- Zeliwo sferoidalne

B315S | rzystywany przy dwustronnych Stzaelhv;/gsizki)rv?/a
ptytkach naroznikowych oraz b
Nadstopy

ptytkach standardowych, drob-

no ziarnisty (0,75 [um]). ap =0,05-0,7 [mm]

PcBN bez powlekania z wysoka Zeliwo szare
B310 | zawartoscig CBN (95%), standar- Nadstopy
dowo wykonany. Drobnoziar- Stal proszkowa
nisty (1 - 1,5 [um]). ap=0,1-0,4 [mm]

Zeliwo sferoidalne

PcBN bez powlekania z wysoka Stal proszkowa
B315 |zawartoscig CBN (90%), standar- Nadstopy
dowo wykonany. Ultra drobno- Zeliwo szare

ziarnisty (0,75 [um]). ap = 0,05 - 0,4 [mm] 0 (.)

www.tizimplements.eu
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Zakres zastosowan dla ptytek boraznowych

Ve: m/min Zakres zastosowan dla B310S i B310 Nadstopy: Inconell 718, Nimonic, Hastelloy, Waspaloy

A B C D E F G H

700

100

Posuw

f:0,02-0,25

f:0,04-0,25

f:0,05-0,25

f:0,05- 0,40

f:0,06 - 0,50

f:0,08-0,35

f:0,10-0,35

f:0,12-0,35

Glebokosc skrawania

ap:0,02-0,4

ap:0,03-0,4

ap:0,06-0,4

ap: 0,06 - 0,4

ap:0,08-0,5

ap:0,08-0,4

ap:0,1-0,4

ap:0,12-0,4

Glebokosc skrawania

ap:0,02-0,3

ap: 0,05-0,4

Warunki skrawania Od ciagtej do ciezko przerywanej obrébki

Obrdbka zeliwa szarego, zaleznosc¢ zuzycia kraterowego (Vb) od czasu obraébki.

0508 AlLOs3+TiC

Si3N4
0.406

0.305

Vb/mm

0.203

PCBN

0.102

| 1
40 60
Czas obroébki (min)

Obrobka szybkosciowa z narzedziami nowego typu pozwala na najwyzsza
mozliwg produktywnosc.

www.tizimplements.eu
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