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Frezy obwiedniowe

TIZ Implements produkuje wysokiej jakosci frezy Slimakowe
do obrobki zebdw prostych oraz skosnych. Na zyczenie EL LA TR ERA
klienta jesteSmy w stanie wykonac¢, m. in. proturberancije, ~l
fazki oraz wszelkie modyfikacje zarysu zeba.
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* Modut: od 0.3 do 40 (srednice od 24 [mm] do 360 [mm]).
» Srednica podziatowa: od 120 do 0.7.

* Klasa wykonania: od ,,B” do ,,AAA”, wg. DIN 3968.

* Materiat: M35, ASP2030/5590, ASP2052/S390, ASP2060.

Ponadto produkujemy frezy obwiedniowe do obrdbki:
* Watkdw wielowypustowych.

e Kot Slimakowych.

* Przektadni zebatych.

* Przektadni pasowych.

Frezy slimakowe o dzielonych zebach

Frezy slimakowe z dzielonymi zebami do wydajnej
i ekonomicznej obrébki duzych kot zebatych. Frezy te,
projektowane sg wg. ponizszych wytycznych:
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e Przy wzro$cie modutu, objetos¢ usuwania materiatu rosnie
wyktadniczo do kwadratu, dodatkowo wzrasta szerokosc
poszczegdlnych zebdw, co przektada sie na wieksze
obcigzenie na poszczegdinych zebach narzedzia.

* Mniej wiecej 75% materiatu usuwane jest przez obszar
wierzchotkowy freza. Dwukrotne zwiekszenie ilosci zebow
pozwala na wzrost wydajnosci. Obnizajgc przy tym
obcigzenie oraz zuzycie zebdw.

Wzorcowe kota zebate

Kota wzorcowe (proste oraz skosne), projektowane wg. SN
wymagan klienta do kompleksowej inspekciji boku zeba lub
profilu két zebatych. Kota wzorcowe wykonywane sq
z najwyzszej jakosci stal szybkotngcej, aby zapewnic
maksymalng zywotnos$¢ narzedzi.

Najwiekszym zainteresowaniem cieszq sie kota

wzorcowe w 3 oraz 4 klasie doktadnosci wg. DIN 3962.
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Wiorkowniki

Oferujemy widrkowniki proste jak i skosne. Produkcja oraz
ostrzenie narzedzi odbywa sie na specjalnych szlifierkach
CNC dedykowanych pod widrkowniki. Kazde narzedzie
sprawdzane jest za pomocq
wspotrzednosciowe] maszyny pomiarowej Klingenberg.

* Modut: 0od 0.8 do 8 (od 30 do 3 DP).

« Srednica zewnetrzna: od 170 do 260 [mm].

* Typ: standardowe, ze zmodyfikowanym zarysem gtowy
zeba oraz specjalne, wg. indywidualnych wymagan klienta.

Dwuczesciowe frezy zgrubno-wykanczajgce

Dwuczesciowe frezy zgrubno-wykanczajgce do produkcji
kot zebatych na gotowo. Narzedzia tego typu podzielone sg

na dwie sekcje, dtuzsza - zgrubna oraz krétsza -
wykanczajgca. Oddzielenie czesci zgrubnej i wykanhczajgcej
oferuje niezliczone mozliwosci optymalizacji procesu
produkcyjnego.

Istnieje mozliwos¢ wykonania wielozwojnej czesci
zgrubnej, co dodatkowo wptynie na skrocenie czasu
obrdbki.

Dodatkowe modyfikacje profilu pozwolg na wzmocnienie
oraz wydtuzenie zywotnosci krawedzi thgcych.

Czes$¢ wykanczajgca posiada jeden petny zwdj, wyko-
nana jest w klasie AAA, wg. DIN 39468
* Modut od 1.0 do 5.0.

* Typ: frzpieniowe oraz nasadzane.

Frezy ksztaltowe zataczane

Oferujemy frezy z szerokiej gammy materiatéw,
dostosowanych do wyznaczonego zadania. Szeroka gama
powtok ochronnych, pozwala na podwyzszenie wydajnosci
i wytrzymatosci narzedszi. Frezy o specjalnych ksztattach,
produkowane wg. specjalnych wymogdw klienta.

Produkujemy frezy o specjalnych ksztattach, frezy
modutowe, frezy ewolwentowe oraz frezy choinkowe.

Frezy ewolwentowe do obrobki wielowypustdw skosnych
oraz prostych.

Frezy do obrdbki przektadni tahcuchowych oraz
przektadni pasowych.

www.tizimplements.com



Wysokowydajne frezy obwiedniowe do obrobki przektadni kierowniczych.

TIZ Implements oferuje frezy Slimakowe do obrdbki szybkosciowej, wykonane
z REX 121. Narzedzia sg w stanie pracowac przy predkosciach skrawania rzedu

Vc=300 [m/min].

OPIS DETALU - zebatka kierownicza

Modut 3.0 2.25
Kat przyporu 20° 20°
llos¢ zebow 51 41

Kat linii Srubowej/Skret 0° 0°
Srednica zewnetrzna [mm] 157 +/-0.1 94.46 +/-0.1
Srednica podstawy [mm] | 149.4 +/-0.1 | 83.89 +/-0.1
Szerokos¢ zeba [mm)] 20 22

Parametry skrawania

Obecnie | TIZ Obecnie TiZ
Obrabiarka CNC CNC CNC CNC
llosé przejsc 1 1 1 1
Predkos¢ skrawania [m/min] 150 300 160 260
Posuw [mm/obr] 1.5 1.5 1.0 1.3
Czas obroébki [s] 55 23 56 23
Detale/Przeostrzenie 4 500 6 500 3 500 7 000
7 % Czas obrébki
Korzysci: “ o o
. Predkos$ci skrawania rzedu )
V=300 [m/min]! N
. Lywotnos$¢ narzedzia na poziomie -f-40
150% wzgledem standardowego g % 2 23
narzedzia !l O 20
. Skrocenie czasu obrébki o 40-60%!!! 10
. Nizsze koszty utrzymania produkcjil 0
. Niezawodna obrdbkal Detal 1 Detal 2
m Konkurent mTIZ
Cechy:
. Narzedzia o module z przedziatu od

m=1 do m=é.

. Mozliwos¢ stosowania pokryc
ochronnych typu TiN, TIAIN, AICrN

oraz wiele innych.

. Materiat stosowany na frezy
Simakowe nasadzane oraz

trzpieniowe.
. ldealny tgcznik miedzy

standardowymi narzedziami HSS
oraz weglikiem spiekanym.

www.tizimplements.com

llosé sztuk/przeostrzenie

8000

7000
X 6000
£ 5000
“ 4000
‘0
@ 3000
= 2000

1000

4500

Detal 1

7000

6500

3500

Detal 2

mKonkurent ®TIZ



Oferujemy ustuge ostrzenia: Niezaleznie od producedntall
- frezOw obwiedniowych,

. dtutakow,
« przeciggaczy,
« widrownikow.

Zobacz tez ulotki na temat przeciggaczy oraz diutakéw!!!
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