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ROZWIAZANIA DLA PRZEMYSLU KOLEJOWEGO
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ROZWIAZANIA DLA
PRZEMYSLU KOLEJOWEGO

TIZ Implements nieustannie inwestuje w nowoczesne technologie, badania 1 rozwdj
narzedzi skrawajacych w obszarze przemystu kolejowego.

Oferujemy kompleksowe oprzyrzadowanie oparte o szerokie doSwiadczenie oraz
know-how aby osiagnaé wysokowydajna, obrobke szyn, kot kolejowych, a takze przeta-
czanie kot kolejowych, obrébke zwrotnic, taczen oraz innych.

TIZ Implements oferuje szeroki zakres narzedzi standardowych, ponadto oferujemy
narzedzia specjalne, aby wspomoéc producentéw zwigzanych z kolejnictwem.

~

Przeprofilowanie biezni

Piytki do przeprofilowania biezni szyno-
wych z wykorzystaniem narzedzi spe-
cjalnych.

Profilowanie boku glowy szyny.
TIZ oferuje specjalne ptytki do wszyst-
kich szynowych profili.
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Wiercenie
Standardowe rozwiazania w dziedzi-

nie wiercenia do obrobki otworéw pod
sworznie laczace szyny.

Toczenie zewnetrzne

Plytki z wysoka odpornoscia na zuzycie pokryte metoda, CVD do obrébki
dtugich potosi.
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Toczenie czolowe

Plytki z pokryciem CVD oraz
wysoka odpornoscig na zuzy-
cie do obrobki odkuwek za-
pewniajac dluzsza zywotnosé
narzedzi.

Toczenie biezni kol

Plytki ze specjalnie zaprojek-
towana geometria do przeta-
czania biezni z bardzo dobrym
odprowadzaniem wiorow.
Wysoka odpornosé na naro-
sty oraz zuzycie zapewniajac
wydajnos¢ oraz podwyzszajac
zywotno$¢ narzedzi.

RCMT

LNUX
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CNMM - Ragbowe 80° Negatywne

RE
RE
l
c Dl
80° i
[
C512 C513 \/L 5

OD CIEZKIEJ DO ZGRUBNE)J

Parametry skrawania

S
E D S Re D1 ap Min Max fn Min Max

P751

CNMM 190612 C512  * o o 1905 636 12 7,94 6 12 05 036 08
CNMM 190616 C512  * o o 1905 636 16 794 6 12 06 03 1

CNMM 19C624C512 o o 195 635 24 1794 6 12 06 03 12
CNMM 260924 C512 o o 254 952 24 912 8 26 16 07 04 14
CNMM 190612 C513  * o o 1905 636 1,2 7,94 10 240 12 065 05 08
CNMM 190616 C513  * o o 1905 635 16 794 10 24 12 08 05 11
CNMM 190624 C513  * o o 1905 635 24 794 10 32 12 1 06 16
CNMM 250924 C513  * o o 264 952 24 912 10 32 17 1 06 16

SNMM - Kwadratowe 90° Negatywne RE

NZAL T
N :

OD CIEZKIEJ DO ZGRUBNE)J

C512

=

Wymiary (mm) Parametry skrawania

Re D1 ap Min Max fn Min Max

P751
P720
)
107}

SNMM 190612 C512 . o o 19,05 6,35 1,2 7,94 6 2 12 0,6 0,35 0,9
SNMM 190616 C512 . o o 19,05 6,35 1,6 7,94 6 2 12 0,6 0,35 1,2
SNMM 190624 C512 . o o 19,06 6,35 24 7,94 6 2 12 1 0,6 1,6
SNMM 250724 C512 . o o 25,4 7,94 2,4 912 85 2,5 15 1 0,6 1,6
SNMM 250924 C512 o o 25,4 9,62 2,4 9,12 8,5 3 15 1 0,6 1,6
SNMM 190612 C513 . o o 19,06 6,35 1,2 7,94 10 2,4 13 0,6 0,35 0,9
SNMM 190616 C513 o o 19,06 6,35 1,6 7,94 10 2,4 13 0,6 0,35 1,2
SNMM 190624 C513 . o o 19,06 6,35 24 794 10 3,2 13 1 0,6 1,6
SNMM 260724 C513 . o o 25,4 7,94 24 9,12 10 3,2 17 1 0,6 1,6
SNMM 250924 C513 . o o 25,4 962 24 9,12 10 3,2 17 1 0,6 1,6

» Dostepne na zyczenie o Produkt magazynowy
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LNUX - Styczne 90° Negatywne

RE

l/—\(_
90° f
t N

C546 C542 C544

D

OD SREDNIEJ DO CIEZKO ZGRUBNEJ

Wymiary (mm) Parametry skrawania

LNUX 191940 C542 o o . . 19,05 19,05 4 10 6,35 2,6 1,6 8 0,8 0,3 1,5
LNUX 301940 C542 o . . . 30 19,05 4 12 6,35 4,6 1,6 13 0,8 0,3 1,5
LNUX 191940 C544 o o . . 19,056 19,05 4 10 6,35 5,6 2,5 10 1 0,8 1,5
LNUX 191940 C546 o o . . 19,056 19,05 4 10 6,35 5,5 2,5 10 1,2 0,5 1,8
LNUX 301940 C546 o . . . 30 19,05 4 12 6,35 6,5 3 15 1,2 0,5 1,8

LN UX - Prostokatne 90° Negatywne

— E?”
IC D1
L )l

C545 C541 C543 L S

OD SREDNIEJ DO CIEZKO ZGRUBNEJ

_. Wymiary (mm) Parametry skrawania

S o~
N R R R Re ap Min Max fn Min Max
A A A A
LNUX 321248 C541 o . . . 31,75 19,056 4,76 12,7 17,87 3 1,6 18 0,8 0,3 1,6
LNUX 321248 C543 o . . . 31,75 19,056 4,76 12,7 17,87 3 1,5 18 1 0,8 1,5
LNUX 321248 C545 o . . . 31,75 19,05 4,76 12,7 17,87 3 1,6 18 1,2 0,5 1,8
* Dostepne na zyczenie o Produkt magazynowy
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RCMR - Okragle pozytywne

|
D1
a

OD ZGRUBNEJ DO $REDNIEJ

Wymiary (mm) Parametry skrawania

S 1B = o
R R D S Re D1 ap Min Max fn Min Max
A A A A

RCMR 2507MO0 C547 . o+ 25 7,94 9 5 82 8 1,8 0,8 2,5

RCMR 3209MO0 C547 . 0 . 32 9,52 12 6,6 3,2 13 1,8 0,8 2,5

RClV.IX - Okragle pozytywne 90°

S ©

C548 C515

S
OD ZGRUBNEJ DO SREDNIEJ

_. Wymiary (mm) Parametry skrawania

S 1o} i

& R B & Re ap Min Max fn Min Max

A A A A
RCMX 3209MO0 C548 . o] [¢) 32 9,52 9,5 6,5 3,2 13 1,8 0,8 2,5
RCMX 2507M0 C547 . o o 25 7,94 7,2 5 3,2 8 1,8 0,8 2,5
RCMX 3209MO0 C547 . o o 32 9,52 95 6,5 3,2 13 1,8 0,8 2,5
RCMX 2006MO0 C515 0 20 6,35 6,5 5 2 8 0,63 0,2 2
RCMX 2507MO0 C515 . o o 25 7,94 7,2 6,3 25 10 0,79 0,25 2,5
RCMX 3209MO0 C515 . o o 32 9,52 9,5 8 3,2 12,8 1,01 0,32 3,2

RCMT. Okragle pozytywne 7°

S

S 777

e—

Wymiary (mm)

S v H o
R B R D S Re D1 ap Min Max fn Min Max
A A A A
RCMT 2006M0-C515 . o o0 o 20 6,35 6,5 4 2 8 0,45 0,13 0,63
* Dostepne na zyczenie 0 Produkt magazynowy

www.tizimplements.eu







