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Obrobka powierzchni cylindrycznych z przygotowek w postaci pretow
Plytki: INGR, JNGF, LNGF, UNGF, RNMX, XNMJ, XNGJ, XNGF, TNMJ

NARZEDZIA DO
ZtUSZCZANIA PRETOW
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ZLUSZCZANIE PRETOW

Ztuszczanie pretow to najbardziej wydajna i ekonomiczna metoda obrob-
ki powierzchni cylindrycznych z przygotowek w postaci pretow (np. okragte
prety, przewody, rury) pozwalajac na uzyskanie bardzo dobrej jakosci po-
wierzchni oraz wysokich doktadnosci wymiarowych.

Podczas ztuszczania, ztuszczenia, pekniecia oraz zanieczyszczenia mecha-
niczne sg usuwane. Na ogét wiaze sie to z obrotowa glowicg wielonarzedzio-
wa pracujacg na wysokich posuwach.

Rozmiary przygotéwek zaczynajg sie  Mozna ztuszczac tez inne materiaty,
od 4 mm (0.157 cala) do ponad 400  takie jak stopy zarowytrzymate i zaro-
mm (15.75 cala) $rednicy. Ztuszczanie odporne, tytan, aluminium oraz uran.
stosowane jest réwniez do obrébki W poréwnaniu do klasycznego tocze-
grubosciennych rur. Najczesciej ztusz- nia, ztuszczanie to metoda obrébki
czanymi materiatami sa: stal weglowa, zapewniajgca wysoka produktywnos¢
stal sprezynowa oraz stal nierdzewna. oraz niskie koszty obrébki, dzieki ob-
nizonym czasom produkgji.

Wysoka jakos powierzchni oraz zachowane tolerancje, prowadza do zmniejszenia ilosci
operacji w pozniejszych etapach.
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1 - KSZTALT PLYTKI

6 - GRUBOSC

Grubosc¢ plytki okreslona jest przez kod identy-
fikacyjny podany w mm.

08S=8,00mm

095=9,52mm

GOSC KRAWEDZI SKRAWAJACEJ 105=10,00mm

Dlugos¢ wtérnej krawedzi skrawajacej podana jest w mm (inch). 125=1200mm

125=12,70 mm

Ln=09 mm Ln=20mm
135=13,00mm

185=18,00mm

Ln=13mm Ln=25mm

Ln=14mm Ln=28 mm BOKO RAWA A

Ln=15mm Ln=38mm

20ap =2,00 mm

Ln=17mm Ln =50 mm

25ap=2,50mm

8-LAMACZ 35ap=3,50 mm
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L R Ln=10mm Ln=22mm 145=14,00mm
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1] tamacze widra wedtug geometrii TIZ. 40 ap = 4,00 mm
(€351,C515,C773,C772,C349 80 ap =8,00 mm
Q 4 - KSZTALT PLYTKI
Symbol Typ Typ otworu tamacz Ksztaht

w Bez tamacza widra | D I \J:L/
Okragty otwér/pojedyncze
zagtebienie (40° - 60°)
T tamacz z jednej strony E E
m (mm) d (mm) s (mm) Q Bez tamacza widra E]
Okragty otwér/podwaéjne
zagtebienie (40° - 60°) tamacz po obu
U
stronach
A +0.005 +0.025 +0.025 B Bez lamacza widra | ]:( I \J:E/
Okragty otwér/podwaéjne
F +0.005 +0.013 +0.025 zagtebienie (70° - 90°)
H Z otworem tamacz z jednej strony E ﬁ
C +0.013 +0.025 +0.025
C Bez tamacza widra E]
H +0.013 +0.013 +0.025 Okragty otwdr/podwojne
, zagtebienie (70° - 90°) tamacz po obu
E +0.025 +0.025 +0.025 stronach
G +0.025 +0.025 +0.025 A Bez tamacza widra | | | I \ | | /
J +0.005 +0.05-20.13 +0.025 M Okragly otwor tamacz z jednej strony Djj U]j
K* +0.013 £0.05-£0.13 £0.025 tamacz po obu
L* +0.025 +0.05-+0.13 +0.025
N - Bez tamacza widra | I \ ’
m* +0.08 - +0.18 +0.05-+0.13 +0.13
R Bez otworu - tamacz z jednej strony E
N* +0.08 - +0.18 +0.05-+0.13 +0.025
: E R tamacz po obu
u +0.13-20.38 +0.08-20.25 +0.13 stronach
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INGR- Prostokatna 90° Negatywna
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J NG F- Prostokatna 90° Negatywna
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LNG F- Prostokatna 90° Negatywna

! 5
—uf L -t ~uf
b
ke y ¢ {
Y L !
A LN
AP - -
- n Wymiary (mm) Parametry skrawania
- 1n o E » s »
In 1n AN 2 o £ £ s c9 £ ©
ETE - 5 ® v < ¥ = 5 =2 e 8 2
<

o
o
o
o

LNGF201035-C351
LNGF201235-C351 . 0 o o o 4000 2000 2000 1200 350 2500 200 080 350 250 100 6,50

40,00 20,00 20,00 10,00 3,50 2500 200 080 350 250 1,00 6,50

+ Dostepne na zaméwienie o Produkt magazynowy
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UNGF. Prostokatna 90° Negatywna
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- Dostepne na zamoéwienie o Produkt magazynowy
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XNM. Specjalna 85° Negatywna
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XN GJ - Specjalna 85° Negatywna
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XNGF- Specjalna 85° Negatywna
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+ Dostepne na zamowienie o Produkt magazynowy
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TNMJ. Specjalna 85° Negatywna
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