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Rosnaca popularnos¢ konstrukgcji stalowych wynika z jej efektywnosci projektowej, ktéra
znajduje sie w typowych projektach wspotczesnych budowli inzynieryjnych i przemysto-
wych takich jak mosty, wieze transmisyjne, elektrownie, elektrownie petrochemiczne, za-
ktady przemystowe, statki, drapacze chmur i inne wyjagtkowo skomplikowane konstrukcje,
w ktorych wszechstronnos¢ struktury stali konstrukcyjnej jest oczywista.

W dzisiejszym $wiecie konstrukcji poszanowanie srodowiska, potrzeba szybkich prac mon-
tazowych, fatwos¢ planowania, w pore i na czas, mozliwosc¢ $ledzenia wyprodukowanych
elementéw konstrukcyjnych, sprawia, ze stosowanie stalowych ramek jest koniecznoscia
dla wspotczesnych architektow i budowniczych firmy.

Mozemy zaoferowac szeroka game narzedzi, ktére moga w petni zaspokoi¢ potrzeby w
branzy konstrukgcji stalowych i produkcyjnych.

Posiadamy solidne doswiadczenie w najbardziej zaawansowanych procesach produk-
cyjnych i opracowywaniu specjalistycznego sprzetu dostosowanego do produkgji kon-
strukgji stalowych dla wszystkich rodzajéw konstrukcji w budynkach przemystowych, han-
dlowych i inzynieryjnych oraz stalowych konstrukcjach technologicznych.

- N e

~ . ~N
Bl | | LS

www.tizimplements.eu
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W przemysle konstrukgji stalowych produkcje konstrukgji tagczen belkowych mozna wykonac
za pomocg naszych narzedzi.

Zmniejszenie czasu martwego przerobu, w ktorym nie dodaje sie dodatkowej wartosci, sta-
je sie koniecznoscig w dzisiejszym przemysle. Pomaga to zwiekszy¢ konkurencyjnos¢ firmy
i 0siggna¢ wymagana kontrole jakosci procesu produkcyjnego.

Z tych powodow realizujemy rozwigzania w zakresie narzedzi do obrébki, ktére pochodza
z pojedynczych operacji wiercenia i dziurkowania komorek roboczych, do kompletnie
zintegrowanych komér roboczych do ptytek, majac na celu integracje wszystkich funkgji
wymaganych przy produkgji ptyt.

Zdolnos$¢ do rozpoczecia od surowca i zakonczenia z gotowg czescig po zakonczeniu
wszystkich niezbednych operacji, takich jak wiercenie, frezowanie, dziurkowanie, znako-
wanie, nacinanie i ciecie czesci do pozadanego rozmiaru i ksztattu, sprawia, ze ta gama
produktow jest naprawde wyjatkowa.

www.tizimplements.eu
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WIERTLA St ADANE
KRUZ-FSL
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ID ptytka do wiercenia

« Ptytki sg wytwarzane z ultra-drobnoziarnistego weglika spiekanego, dzieki czemu mozliwa jest ob-
rébka szerokiej gamy materiatow (od bardzo miekkich do twardych)

« Wykonane sg w catosci na szlifierce CNC

« Opatentowana geometria ptytek zwiekszajaca wydajnosc

« Trzy r6zne geometrie ptytek IDP, IDF, ID

« Szeroki zakres dostepnych $rednic (z magazynu): od 8,0 do 50,4mm, co 0,Tmm

Standardowa i opcjonalna geometria plytek do r6znych materiatow

- Dostepne rodzaje powtok ID <TiAIN> <TiN><Y+> (Y+ powtoka dostepna tylko dla ptytek IDP)
- ID AL (dla aluminium, na zaméwienie, niepowlekana polerowana)

- ID SUS (dla stali nierdzewnej, na zaméwienie)

- ID FC (dla zeliwa, na zamdéwienie)

Plytka o specjalnej geometrii produkowana na zamoéwienie:

- precyzyjna srednica co 0,01 mm (na przyktad ID25,67mm),
- o roznym kacie wierzchotkowym,

- 0 okreslonej fazce lub promieniu na narozu,

- 0 ksztatcie stopniowanym,

- 0 ptaskim spodzie, jak frez walcowo-czotowy

- 0 roznej powtoce

www.tizimplements.eu



WIERTEA SEADANE

KRUZ-FSL

Blokowane tylko jedng $ruba

+  Wyeliminowany dodatkowy zestaw matych
$rubek

+  Wzmocnione sity docisku przy wiekszych
Srubach

Przelotowy otwér mocujacy

$ruba mocujaca '

KRUZ-SL korpus

Gtebokie wiercenie i ogélne przeznaczenie
Opatentowany podwdjny kat wierzchotkowy 130° + 150°
Nowa powtoka <Y+> o zwiekszonej zywotnosci
Zaprojektowana do gtebokich otwordw i ciezkich prac.

Wiercenie cienkosciennych detali i ptytkich otworéw
Optymalna geometria do wiercenia w konstrukcjach stalowych (H, | belkach)
Opatentowany podwdjny kat wierzchotkowy 140° + 170°

Ogélne przeznaczenie
Standardowy kat wierzchotkowy 140°

« Specjalny kotnierz korpusu zapobiega
wibracjom

«  Wymienne ptytki weglikowe IDP, IDF, ID

+ Korpus wykonany z hartowanej stali
narzedziowej

+ Wieksza predkos¢ skrawania i posuwu

www.tizimplements.eu

Alternatywne rozwigzanie do wykonywania otworéw przerywanych

Boczne krawedzie
tnace wycinaja
materiat ptynnie za
punktem $rodko-
wym

| Doktadna i bez-
| pieczna pozycja
| $rodka ostrza
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WIERTtA StADANE
KRUZ-FSL

KRUZ korpus

«  Sztywny korpus z hartowanej stali narzedziowej, polerowany rowek do ulepszo-
nego odprowadzania widra

+  Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa przez narzedzie

« Standardowo cylindryczny chwyt HB typu Weldon (za wyjatkiem matych rozmi-
arow od 8 do 11,5mm - uchwyt HA)

+  Dtugosc¢ wiercenia 3xD, 5xD, 7D, 10xD szeroki wybér $rednic wiercenia od 8 do
50mm w standardzie

« Szybka wymiana ptytki bezposrednio na obrabiarce
« Standardowe akcesoria klucz imbusowy oraz trzpiern do wyjmowania ptytki

Zwykte wierce- Rozwiercanie Otwor o ptaskim Otwor przerywany Wiercenie przez Powierzchnie
nie lub obrébka dnie istniejacy otwor pochylone
wykonczeniowa

otworu

Przyktadowe zamowienie:

. EDP-No. D cod Shank
for 3xD series Numercl.<at. kof:ios’r:dnicy Chev';/t HB
do wykonania 3xD: 432 0800 HB | |
. EDP-No. D cod Shank
for 5xD series Numercl.<at. kocdos’r:dnicy Cht\:v';lt HB
do wykonania 5xD: 433 0800 HB | |
. EDP-No. D cod Shank
for 7xD series Numercl.<at. kocdoér:dnicy ChS\II;It HB
do wykonania 7xD: 434 0800 HB | |
. EDP-No. D cod Shank
for 10xD series Numer‘iat. koiios’r:dnicy Chsvr;/t HB
do wykonania 10xD: 435 0800 HB | |

EDP-No. D code
ID, IDF Insert Numerkat.  kod érednicy

Ptytka IDP: 209

IDF: 210 0800
ID: 207

www.tizimplements.eu
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KRUZ-SLK
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Ptytka z weglika catkowicie szlifowana przez program CNC

Opatentowany kat dwustopniowy 130° + 150°

Ptytka powlekana TiAIN zapewnia odpornos¢ na zuzycie i wieksza predko$¢ poda-
wania

Odpowiednia konstrukcja ptytki do wiercenia ptyt warstwowych

Ptytka z weglika catkowicie szlifowana przez program CNC

Opatentowany 140° + 170° podwajny kat ptaski w dolnym punkcie

Ptytka powlekana TiAIN zapewnia odpornos¢ na zuzycie i wiekszg predkos¢ poda-
wania

Zaprojektowana wytacznie do wiercenia w konstrukcjach, katach lub pojedynczyc
ptytach

KRUZ korpus

IDF ¢

«  Sztywny uchwyt zrobiony ze specjalnego gatunku stali poddany
obrébce cieplnej

. Powtoka korpusu TiN zapewniajgca dtuzsze zycie narzedzia oraz l
lepszg smarownos¢

. Specjalny uktad wiertta zapewnia szybsze odprowadzanie
wiorow r

Boczne krawedzie
wycinajg materiat
ptynnie za punktem
Srodkowym —

. Mozliwos¢ montazu ptytek 0,5mm

. Krétka dtugosc korpusu doskonale nadaje sie do wiercenia w -
stali konstrukcyjnej

«  Wewnetrzne chtodzenie

i\~

blacha stalowa plaska stal pod katem belka stalowa

Doktadna i bez-
pieczna pozycja
srodka ostrza

www.tizimplements.eu
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WIERTLA St ADANE
KRUZ-FSLK
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KR U Z' F S L K korpus z kotnierzem i ptytka weglikowa IDFK
« Geometria IDFK umozliwia prawidtowe ustawienie wiertta
« Zminimalizowany projekt ciecia przy dtugiej przycietej fodydze
«  Zwiekszona stabilnos¢ podczas wiercenia 7xD dtugos¢ zwisu
«  Wykonanie z chwytem poprawia powierzchnie otworu i zmniejsza
wibracje
« Uchwyty dostepne tylko na zaméwienie Przelotowy otwor mocujacy
- Q@
/ %bamocujqca
KRUZ korpus KRUZ-FSLK korpus

« Gdy wymaga dtuzszej dtugosci wiertta, wybierz ten idealny korpus wiertta
«  Wiercenie blizej czesci kotnierzowej
Zminimalizowana konstrukcja fletu z dtuzszym cylindrycznym szyjka
« Zwiekszona sztywnos$¢ wiertta w poréwnaniu do zwyktej dtugosci wiertta 7xDia
+ Konstrukcja z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa
+  Glowe z kotnierzem, aby zmniejszy¢ drgania lub wibracje

Podczas zaciskania ptytek tnacych nalezy zwréci¢ uwage na prawidtowe potozenie powierzchni zacisko-
wej sruby blokujacej. Zalecany jest klucz dynamometryczny do sruby z tbem walcowym.

www.tizimplements.eu
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KRUZ' H seria kolnierzowa - korpus wysokiej spirali z ptytka z weglika

Gtebokie wiercenie i ogdlne przeznaczenie
Opatentowany podwdjny kat wierzchotkowy 130° + 150°
Zaprojektowana do gtebokich otwordéw i ciezkich prac.

IDFn

Wiercenie cienkosciennych detali i ptytkich otworéw

Optymalna geometria do wiercenia w konstrukcjach stalowych

(H, | belkach)

Opatentowany podwdéjny kat wierzchotkowy 140° + 170°
Alternatywne rozwigzanie do wykonywania otworéw przerywanych

1Dr

Ogolne przeznaczenie
Standardowy kat wierzchotkowy 140°

1Dr|

KRUZ korpus

«  Wyzsza spirala rowkéw, aby zmniejszy¢ obcigzenie maszyny i AN praclotony ofwér mocuiacy

wysuniecie mikroukfadu a
«  Wytrzymaty korpus z kotnierzem zmniejsza wibracje lub drgania $ruba zaciskowa ) $ruba mocujaca
« wymienne wktadki IDPH, IDFH, IDH z weglika "H" & 1 \
« Korpus wiertta sktada sie z najwyzszej jakosci stali narzedziowe;j
z obrébka cieplng Aoz forpus
« Zwiekszona trwatos¢ narzedzia dzieki mniejszym wibracjom
« Konstrukcja z wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa

« Korpus i wktadka z serii "H" dostepne tylko na zaméwienie

Wktadki serii nalezy uzywac tylko z obudowa serii H, aby unikna¢ awarii wiercenia

www.tizimplements.eu
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Telefon (+48 22) 423-33-14/15 Biuro obstugi klienta
technolog@tizimplements.co Fax (+48 22) 836-81-04
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