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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrobki aluminium

Nastepna generacja diamentowych narzedzi do obrébki skrawaniem

W swojej ofercie posiadamy D384 - jednolite ptytki CVD powlekane diamentem. Ta innowacyjna
oferta narzedzi TIZ do obrébki skrawaniem, obejmuje narzedzia ze zwiekszona wytrzymatoscia na zuzycia
od 2-6ch do 10-ciu razy w poréwnaniu do zwyktych ptytek. Nowy diament zostat wytworzony metodami
naparowywania prézniowego z gruboscia rzedu od 0,5 do 1,8 [mm] bez spoiwa, co pozwala na uzyskanie
bardzo ostrych krawedzi skrawajacych, tak wiec istnieje mozliwos¢ uzyskania dobrej chropowatosci przy
niskich sitach skrawania. Brak spoiwa, w obszarze krawedzi skrawajacej pozwala na uzyskanie doskonatej

przewodnosci cieplnej co przektada sie na rozpraszanie ciepta wytworzonego w obszarze skrawania.

Wszystkie nasze produkty sg przylutowane na wegliku spiekanym w procesie wysokiej prozni, zapewniajac
mozliwie najwyzszg jakosc. Z powodu ekstremalnej twardosci krawedzi skrawajacej, nie ma mozliwosci jej
szlifowania. Dlatego tez zainwestowalismy w wysokiej jakosci lasery, ktére nie tylko sa w stanie naostrzy¢
krawedz skrawajaca, ale ponadto pozwalajg na wytwarzanie trojwymiarowych tamaczy wiéra w réznych

wzorach.

Zalety: Zalecane do nizej wymienionych
materiatow:

+  Wykonanie z najwyzszej klasy materiatow

Stopy aluminium (8-40% Si)
« Ekstremalna twardos¢ . MMC

+ Znacznie zwiekszona zywotnos¢ narzedzi

CRP (do 80% witbdkna weglowego)
+ Lepsza jakos¢ powierzchni » GRP (do 80% witbdkna szklanego)
+ Obnizone sity skrawania + Tworzywa sztuczne

+ Mosigdz, Braz, Miedz

. Zeliwo z grafitem wermikularnym

80% szkta 20% zywicy epoksydowej wiokno weglowe
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Drodzy klienci oraz partnerzy biznesowi

Wielkie wyzwanie zwigzane z przysztoscig ob-
rébki skrawaniem mozna udoskonali¢ jedynie
dzieki ultra twardym materiatom.

Nasze narzedzia sq stosowane praktycznie we
wszystkich branzach z catego $wiata, na przy-

ktad: motoryzacji, przemysle lotniczym, budow- y
nictwie, mechanice precyzyjnej oraz inzynierii ~
medycznej.

Na kolejnych stronach przedstawimy Na-
szg szeroka gamme diamentowych narzedzi
skrawajacych. RozszerzyliSmy nasza oferte o
dwa nowe gatunki, co daje razem pie¢ gatun-
kéw, wliczajac w to diament CVD, znany jako
nasz znak handlowy D384 oraz nowe gatunki
D385, D387. Bez watpienia, gatunki te ustano-
wig nowe standardy w obrébce skrawaniem z
wykorzystaniem narzedzi diamentowych. W
tym samym czasie zaprezentujemy Panstwu
najnowsze osiggniecia w zakresie naszych
trojwymiarowych tamaczy oraz szerokie za-
stosowanie lasera w produkcji diamentowych
narzedzi. Chcieliby$my podkresli¢ Nasze sta-
rania, w badania i rozwdj nowych technologii
obrébki skrawaniem przy wykorzystaniu dia-
mentowych narzedzi.
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Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

2020 lat rozwoju i badan na temat diamentow

Rozwdj zastosowania diamentéw naturalnych

Od ponad 300 lat diament znany jest ludzkosci

jako najtwardszy istniejgcy materiat. Az do dzisiej-

szego dnia jest najbardziej cenionym kamieniem
na $wiecie. Nawet w dawnych czasach uzywano

tego klejnotu jako narzedzia. Archeolodzy odkryli
dowdd datujacy 2000 lat p.n.e., iz wykorzystywano

nieprzetworzone diamenty jako grawery. W péz-
niejszym czasie, gdy tylko wynaleziono technolo-
gie polerowania, zaczeto formowa¢ diamentowe
potwyroby. Druga wojna swiatowa spowodowata
nieoczekiwany wzrost popytu na naturalne dia-
menty, w kazdej mozliwej gatezi przemystu, tym
samym powodujac przekroczenie zapotrzebowa-
nia nad mozliwosciami wydobywczymi $wiato-
wych zasobow.

>,
{)J

Narodziny diamentow syntetycznych

Pierwszy prawdziwy diament syntetyczny zostat
skrystalizowany w Szwecji w 1953 roku przez ASEA.
Druga byta amerykanska firma General Electric
Company w 1955 ogtaszajac poprawne wyniki
badan nad diamentami syntetycznymi. W obecnych
czasach diamenty syntetyczne wytwarza sie jako
monokrystaliczne kamienie (DDC), polikrystaliczne
potwyroby CVD (TFC) oraz mieszanki polikrysta-
liczne (PCD). Swiatowe zapotrzebowanie, na ultra
trwate materiaty do obrébki skrawaniem, ciagle
rosnie. Wykorzystanie diamentéw oraz regularnych
azotkow boru jest niezbedne w nowoczesnych me-
todach obrébkowych.

|

&
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Grupy materiatéw narzedziowych (DIN ISO 513)

DP (D385)Polikry-
staliczny diament
staliczny zwi?zany metalicznym
spoiwem

BC PcBN, powlekany

BH PcBN z wysoka zawartoscig CBN, 70-95% /

BL PcBN z niska zawartoscig CBN, 40-65% /

A

CcM
Cutting ceramics CN+CC

Ceramika narzedziowa

Odpornos¢ na zuzycie

Cermet
Cermet

Coated carbide

Weglik powlekany
\ Fine grain carbide
\ | Weglik drobnoziarnisty

\]

Wytrzymatos¢

HW- Weglik bez pokrycia . .
o . DM - Diament monokrystaliczny
HF - Drobnoziarnisty Weglik
HT- Cermet, TiC lub TiN

HC - Weglik/Cermet z powlekaniem

DP - Polikrystaliczny zwigzek dia-mentowy
PD = CVD - Cienka warstwa diamentowa

CA - Ceramika na baize Al203

CM - Ceramika mieszana, na bazie Al203 dodat-
kowo zawierajgca sktadniki rozne od tlenkéw
CN - Ceramika azotkowo krzemo-wa na bazie
Si3N4

CR - Ceramika na bazie wzmoc-nionego Al203
CC - Ceramika z powlekaniem

BL - Polikrystaliczny regularny azotek boru z ni-
skg zawartoscig CBN (40-50%)

BH - Polikrystaliczny regularny azotek boru z
wysoka zawar-toscig CBN (70-95%)

BC - Polikrystaliczny regularny azotek boru z
pokryciem
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Nowe ultratwarde diamenty oraz proces ich wytwarzania

Postep techniczny nigdy nie stoi w miejscu. Na szczescie mamy mozliwos¢ przedstawienia kilku no-
wych zastosowan z zakresu narzedzi do obrébki skrawaniem. Narzedzia z diamentowa krawedzig
skrawajaca przyczyniaja sie do przyspieszenia procesu produkcyjnego metali niezelaznych oraz wszel-

kiego rodzaju tworzyw sztucznych.

Przede wszystkim chcieliby$Smy przedstawic Paristwu diamenty monokrystaliczne wykonane metoda
HPHT. Diamenty wazg od 0,8 do 3,5 karatow, sg kompletnymi substytutami diamentéw naturalnych w
zakresie krawedzi skrawajacych do 7 [mm].

Dodatkowo mamy mozliwos¢ produkcji oraz profesjonalnego przetwarzania diamentéw polikry-
stalicznych CVD o grubosci od 0,5 do 1,8 [mm]. Nalezy zaznaczy, iz czysty diament syntetyczny bez
zadnych spiekéw, nie moze byc¢ obrobiony mechanicznie, jedynym sposobem obrobki pozostaje nowo
wprowadzona technika laserowa.

Wymagane segmenty wycina sie laserowo. Po procesie lutowania w wysokocisnieniowej prézni,
nastepuje ponowne laserowe ostrzenie obejmujace obrébke kata przytozenia i natarcia oraz wy-
ciecie ewentualnego famacza wiora.

A-7
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Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

Oznaczenie
gatunku

Oznaczenie
ISO

Charakterystyka

Zastosowanie

D383

DM
Monokrysta-
liczny

Jednolity monokrystaliczny diament. Krawedz
skrawajgca jest niezwykle ostra, brak mikro-
peknie¢ w strukturze. Generuje niskie sity skra-
wania, nie powodujac przy tym powstawania
zadzioréw. Tolerancje wymiarowe bliskie zeru
+ 0,001 [mm]. Powierzchnia natarcia ekstremal-
nie odporna na zuzycie, wykazujac sie przy tym
maksymalng przewodnoscia cieplng (HSC oraz
HPC), niska odpornos¢ udarowa.

Obrébka super wykonczenio-
wa wszystkich czystych metali
niezelaznych oraz niemetali
nie zawierajacych zbrojenia
lub krzemu. (Zaawansowane
HSCQ)

D384

PD
Polikrysta-
liczny

Jednolity polikrystaliczny diament CVD bez
spoiwa oraz zadnych wzmocnien weglikowych,
idealny do obrébki ostrych krawedzi bez ja-
kichkolwiek mikro uszkodzen. Niskie sity skra-
wania oraz dokfadne tolerancje wymiarowe.
Powierzchnia natarcia silnie odporna na zuzy-
cie, wykazujac sie przy tym wysoka przewodno-
$cig cieplng (HSC oraz HPC), srednia odpornos¢
udarowa.

Od obroébki super doktadnej
do s$rednio doktadnej wszyst-
kich czystych metali nieze-
laznych oraz kompozytéw
niemetalowych z wysoka za-
wartoscig zbrojenia lub krze-
mu. Najdtuzsza zywotnos¢ w
przypadku obrébki GRP (80%
szkta) oraz CFRP.

D385

DP
(Zwigzek
chemiczny)

Diament polikrystaliczny, wzmacniany wegli-
kiem spiekanym. Wykazuje sie drobnoziarni-
stoscia, ostra krawedzig skrawajaca oraz niski-
mi sitami skrawania pozwalajac na uzyskanie
niewielkich tolerancji. Obnizona odpornos¢ na
zuzycie w warunkach udarowych.

Obrébka wykanczajgca metali
niezelaznych oraz materiatéw
niemetalowych o niskiej za-
wartosci zbrojen lub krzemu.

D386

DP
(Zwiazek
chemiczny)

Diament polikrystaliczny, wzmacniany wegli-
kiem spiekanym. Wykazuje sie gruboziarnista
strukturg, dobrg ostroscig krawedzi skrawajacej
oraz niskimi sitami skrawania umozliwiajac uzy-
skanie niskich tolerancji. Obnizona odpornos¢
na zuzycie w warunkach udarowych.

Toczenie wykanczajace oraz
frezowanie wszystkich metali
niezelaznych ze $rednia zawar-
toscig zbrojen lub krzemu.

D387

DP
(Zwigzek
chemiczny)

Jednolity diament polikrystaliczny bez wzmoc-
nien z weglika spiekanego. Wykazuje sie gru-
boziarnistg strukturg, dobra ostroscig krawe-
dzi skrawajacej oraz niskimi sitami skrawania
umozliwiajac uzyskanie niskich tolerancji. Zale-
cany do frezowania przy duzych gtebokosciach
skrawania. Wysoka odporno$¢ na zuzycie przy
podwyzszonej udarnosci, ze wzgledu na duza
objetos¢ diamentu.

Toczenie wykanczajace oraz
frezowanie wszystkich metali
niezelaznych z wysoka zawar-
toscig zbrojen Iub krzemu.
Najwyzsza wydajnos¢ usuwa-
nia materiatu.

A-8
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Niespotykana ostros¢ krawedzi skrawajgcej oraz maksymalna objetos¢ diamentu wptywa na zywot-
no$¢ narzedzia. Odpornos¢ krawedzi skrawajacej spowodowana jest wysoka przewodnoscia cieplng
materiatu.

Nowo opracowana technika ciecia laserowego daje wspaniate mozliwosci wytwarzania diamentowych
narzedzi CVD oraz PDC. Ponadto wszystkie mozliwe geometrie ptytek mozna wykonac z taka sama
ostroscig krawedzi skrawajace;j.

Rozwoj techniki laserowej oraz produkcja narzedzi przy jej wykorzystaniu, pozwala nam osiggna¢ nasz
cel. Jest nim wytwarzanie wszelkiego typu ptytek z najwyzsza mozliwg jakoscia oraz z kazdym mozli-

wym tamaczem widra bez wykorzystania sciernicy diamentowe;.

Jestesmy wsrod swiatowych liderow w zakresie kompletnej obrébki pltytek diamentowych za

pomoca lasera.

-
A
o

Powigkszenie 500x:
Drobnoziarnisty diament PDC, bardzo dokladnie
szlifowany

Powiekszenie 500x:
Krawedz skrawajaca diamentu monolitycznego

Powiekszenie 500x: Powiekszenie 500x:
Drobnoziarnisty diament PDC, bardzo dokladnie =~ Diament PDC - zréznicowane ziarna, standardowe
szlifowany szlifowanie

A-9
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Geometria kata natarcia

. . k .
Geometria kata natarcia (-'.uatune Zastosowanie
diamentu

' Niewielkie sily skrawania
c D384 » Elementy cienko$cienne lub niestabil-
ca23 D385 ny pét-fabrykat
D386 » Niskie tolerancje
D387 »  Srednie wykonczenie powierzchni

» Do tamania wiérow

D384 Zwiekszone sity skrawania
c D385 » Masywne lub twarde przedmioty
C424 D386 » Przyzwoite tolerancje
D387 » Najlepsza jako$¢ powierzchni

» Do tamania widra

Zgrubnie
» State lub stabilne detale
C429 D387 » Zabkowana krawedz dla doskonatego

uktadu scalonego
» Kontrola przy wysokich posuwach i
gtebokosciach ciecia.

' D383 i o .
c D384 Srednie sily skrawania
CNO1 D385 » Masywne lub twarde przedmioty
Neutralna »  Przyzwoite tolerancje
D386
(ptytka) D387 » Bardzo dobra jako$¢ powierzchni

» Beztamacza, wolny sptyw widra

Niskie sity skrawania
_ ‘ CNo1 D383 »  Cienkoscienne lub niestabilne przedmioty
\ Pozytywna D385 » Przyzwoite tolerancje
Neutralna D386 »  Srednia jako$¢ powierzchni

(ptytka) » Beztamacza, wolny sptyw widra

Niskie sity skrawania
c : CNo1 »  Cienko$cienne lub niestabilne przedmioty
Pozytywna D385 » Przyzwoite tolerancje
R/L D386 » Srednia jakoé¢ powierzchni
(ptytka)

»  Wysokie gtebokosci skrawania
» Beztamacza, wolny sptyw widra

A-10
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Parametry skrawania - zakres zastosowan tamaczy wiora

C423
Dodatnia geometria do obrébki wykanczajacej oraz super wykanczajacej, ap: 0,05-1,5 [mm]. Znajduje
zastosowanie przy niskich tolerancjach przy najnizszych sitach skrawania.

Zastosowanie: elementy cienkoscienne oraz niestabilne.

C424

Lekko negatywna krawedz przystosowana do obrébki zgrubnej, sredniej, wykanczajacej oraz su-
per wykanczajacej, ap: 0.5-2 [mm]. Ze wzgledu na zwiekszone sity skrawania oraz niskie tolerancje.
Istnieje mozliwosc uzyskania powierzchni bardzo dobrej jakosci.

Zastosowanie: elementy gruboscienne w stabilnych warunkach.

C429: Toczenie z duza predkoscia - obrébka zgrubna w NOWYM wymiarze

Solidny diament bez spoiwa. Krawedz tnaca jest niezwykle ostra i bez mikropeknie¢ nie wytwarza cisnienia skrawa-
nia, co pozwala uzyskac wyniki bez zadzioréw z tolerancjami bliskimi zeru. Wyjatkowo odporny na zuzycie z maksy-
malna przewodnoscig cieplng i dobrg wytrzymatoscia.

Zastosowanie: obrébka zgrubna wszystkich wszystkich metali niezelaznych i niemetalicznych ze
wzmocnieniem sciernym lub silikonem.

3D - parametry famacza wiorow C423, C424, C429

Geometria C423 Geometria C424 Geometria C429
Pr?m!en ap (mm) fz (mm/r) ap (mm) fz (mm/r) ap (mm) fz (mm/r) Pr?mfen
ciecia ciecia
min. | max. | min. [ max. | min. | max. [ min. | max. | min. | max. [ min. | max.
0,17mm ] 0,05 0,30 | 0,02 | 0,05 0,1 mm
0,2mm | 0,06 | 0,40 | 0,03 | 0,081 0,50 | 0,80 | 0,08 | 0,12 0,2 mm

04mm | 0,10 | 0,80 | 0,04 | 0,15} 060 | 1,50 | 0,08 [ 0,20 | 1,01 | 3,04 | 0,20 | 0,35 | 0,4 mm
0,8mm | 0,15 1,00 | 0,08 | 0,20 | 0,70 | 1,50 [ 0,15 [ 0,30 | 1,01 | 3,04 | 0,20 | 0,35 | 0,8 mm
,2mm | 030 | 1,50 | 0,12 | 0,25} 0,80 | 2,00 | 0,20 [ 0,40 | 1,01 | 3,04 | 0,20 [ 0,35 | 1,2 mm

Wartosci wynikajace z tamacza wioréw C423 oraz C424 : w przypadku zastosowania ptytek D385 oraz
D386 nie zaleca sie stosowania chtodziwa.

Podczas korzystania z C429 wymagany jest Srodek chtodzacy lub minimalne smarowanie ilosciowe (MQL).
Aby uzyskac najlepsze wyniki tamania widéréw, zaleca sie minimalng gtebokos¢ ciecia 0,8mm. Materiat
do ciecia D387 (diament z grubym ziarnem (20-35 pm)) i matg porcja spoiwa dla wysokiej twardosci i
maksymalnej zywotnosci narzedzia.

. Bet) ¢ » 2 _\'_’ FE

Bez famacza widra. Widry ciggte. ALl Z tamaczem widra. Drobne wiory.
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Teoretyczna warto$¢ chropowatosci Rt moze byc¢ okre$lona przez promien naroza oraz przez posuw
reczny. Wymagana doktadnos$¢ wykonania powierzchni moze byc¢ obliczona doktadnie, pod warun-
kiem, ze wszystkie istotne warunki sg podane.

Przyktadowo niestabilna maszyna i/lub niewtasciwe mocowanie przedmiotu obrabianego, uszkodzony
lub niewtasciwy system narzedziowy, zle dobrana predkosc¢ skrawania i gtebokos$¢ skrawania itp. beda
wptywaty na pogorszenie wynikow.

Teoretyczna _— ..
chropowatosé Promlen’naroznlka

powierzchni Posuw na obrét (f =mm / obr)
Ra Rt r=0,2 r=04 r=0,8 r=1,2 r=1,6
0,6 1,6 f=10,05 f=0,07 f=0,10 f=0,12 f=0,14
1,6 4 f=0,08 f=0,11 f=0,15 f=0,19 f=0,23
3,2 10 f=0,12 f=0,17 f=0,24 f=0,29 f=0,36
6,3 16 f=0,16 f=0,22 f=0,30 f=0,37 f=0,45

Uzywajac technologii Wiper wystepuje wyrazna poprawa jakosci powierzchni poprzez zmniejszenie
chropowatosci. Do ciecia ze zwiekszong wydajnoscia we wszystkich aspektach skrawania opracowali-
$my r6zng geometrie Wiper. Do toczenia wewnetrznego, zewnetrznego i frezowania. Zwiekszona po-
wierzchnia styku z przedmiotem obrabianym w technologii Wiper zastepuje mata powierzchnie styku
w przecietnej ptytce zmniejszajac chropowatos¢ powierzchni od 2 do 4 razy.

2

2

f f

“Bxr Taxht [T 8XrxRt

W praktyce sg dwie mozliwosci wykorzystania skrawania: z wysoka wydajnoscia lub z lepszym

Wszytskie wartos¢ w Rt

wykonczeniem powierzchni:

1) 2 - 4 razy wyzszy posuw = taka sama chropowato$¢ powierzchni
2) taki sam posuw = 2 - 4x poprawiona chropowato$¢ powierzchni

A-12
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Zalecane parametry skrawania

Toczenie i frezowanie

Predkos¢ skrawania Vc (m/min-1)
A

5000 A
| ]\

4000

3500

Aluminium i
jego
stopy

3000 /\\
Metale niezelazne \
Tworzywa Braz /

2500

2000

sztuczne Mosiadz
Miedz

1500

500 CFRP (80%)
wermikularne

Zalecane wartosci dla toczenia

Gatunek diamentu Posuw roboczy Glebokos¢ skrawania
D383 0,005-0,3 0,005-1,5
D384 0,01-04 0,01-2,5
D385 0,05-0,5 0,05-35
D387 0,08-0,8 0,12-5,5

A-13
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Toczenie ogdlne

Oznaczenie plytek do toczenia wedtug ISO

B Tolerancja (mm)
f 2 It 1
m d d
& OO
d
& T =
t
Tolerancje w mm

m s d
..p @ : ; : 0,005 0,025 0,025
108° A N B: ( C 0,005 0,025 0,013
e 8= = - -
(]
80
\'}
35
K
55

n Ksztatty E Kat przylozenia

0,013 0,025 0,025
0,013 0,025 0,013

0,005 0,025 0,025

OmI o m>

0,025 0,130 0,025

D
55

12’; 207] ‘257 : J 0,005 0,025 005 0,15
L K 0013 0,025 0,05 0,15
90°
w
80

L 0,025 0,025 0,05 0,15
My) 0,08 0,20 0,130 0,05 0,15
N') 0,08 0,20 0,250 0,05 0,15

; ; U) 013 038 0,130 008 0,15
Te [N TP w o
307 o 11 ; 1) Dokfadna tolerancja jest okreslona

przez wielkos¢ ptytki.

N G A 12 04
| |

ln Typ wykonania B Dlugosc ostrza (mm) B Grubos¢ (mm
01s=1,59 |
. Tisotos [ s
i O CRURC O ,
R ] 03s5=3,18
A woHr A . 5 @ T35=397
G - ‘ 045=4,76
: 05s=5,56
M 06s=6,35
w Jezeli mniej niz 10 uzyj 0 na pierwszej Jezeli mniej niz 10 uzyj 0 na
T ] pozycji, cze$¢ dziesietna zaokraglona pierwszej pozycji, cze$¢ dziesiet-
X model specjalny (Przyktad: 9,525 mm = 09) na zaokraglona
(Przyktad: 3,18mm = 03)

A-14
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrébki aluminium
Toczenie ogdlne

Oznaczenie plytek do toczenia wedtug ISO
]

Materiat skrawania
charakterystyka

dla najlepszych powi-
erzchni we wszystkich
aplikacjach

D383

Zawartos¢ 8% Si lub

D384 obrobka bez zadziorow

. Konfiguracja naroznika 1 - 7% Si zawartosé

D385 podczas ciagtego ciecia
Toczenie plytek

Ostrze Wiper 1-7% Si zawartos¢

D386 podczas przerywanego
ciecia

W = Wiper ostrze - lewa i prawa strona
WR = Wiper ostrze - prawa strona Do obrébki zgrubnej
WL = Wiper ostrze - lewa strona D387 i frezowania wysoce

!
0 o ‘ 10 m
04 W D385 C424 GS

. Promien naroza . Model tamacza .

Odmiana

A

Radius Cc423
02=0,2mm

04=0,4mm

08=0,8mm

12=1,2mm

16=1,6 mm

00 = okragte ptytki (inch)
MO = okragte ptytki (metr.)

VM

GS
c424

A-15
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

Grade Gatunek
Dimension o
Wymiary D387 D386 D385 D384 8
CCGT kop
Type of chip breaker Typ famacza
D3s5(D384| S | Q| &S| J |SR3| Q[F]S
d d, S | r | | b4 I I - (R U - I R -4 I B -4
] N vl VA RVE Rl NVE RVE Rel BVE RVE Rl BN RV Re]
[CCGT 060201 0,1 3,5 2,6 ° °
ICCGT 060202 0,2 34 24 ° o | o | o o | o
H ' |CCGT 060204 0,4 3,2 2,2 ° o | o | o o | o
ICCGT 060208 635| 28 | 238 65 08 | 3,0 2,0 o | o | o o | o
CCGT 060201W* 0,1 34 2,5 ° °
(CCGT 060202W* 0,2 33 23 ° o | o °
CNO1  |ccaT 060204w* 04 [ 31 ] 21 o [olo]e oo
[CCGT 097302 02 | 45 24 . o | o | o °
: CCGT 09T304 04 | 43 2,2 o | o | o o | o
“ ICCGT 097308 08 | 4,1 2,0 o | o | o °
952 | 44 | 397 97
CCGT 09T301W* 0,1 4,5 2,5 ° .
CCGT 09T302W* 0,2 44 2,3 ° . . ° ° °
CNO] W CCGT 09T304W* 04 4,2 2,1 ° . ° ° °
[CCGT 120404 04 | 43 2,2 ° o | o | o °
[CCGT 120408 1270l 55 | 476 | 129 0,8 4,1 2,1 ° . ° °
¥ |CCGT 120402W* ' ’ ' ’ . o | o ° o | o
‘. CCGT 120404W* ° o | o | o | e o | o
C424
* Wiper = 95° uchwyt
Grade Gatunek
. . m
Dimension D387 D386 D385 D384 =
Wymiary [a}
CCaGT koD
Type of chip breaker Typ tamacza
= o g I= o I I= |0 | |& |» |« =
dfd|s|[r] L ERIEFERIFEIERIEEIRII|:SZ
! L (o2 (VR (W (R (VI (VR (o (VR (VR (o (VR (V] O
CCGT 060204R/L-GS 04 | 645 ° o
6,35 2,8 2,38
ICCGT 060208R/L-GS 08 | 645 ° o o
CCGT 09T308R/L-GS 052 | a4 | 397 08 | 9,70 ° o
- CCGT 09T312R/L-GS ' ' ' 12 | 970 o
CCGT 120412R/L-GS 12,70 5,5 4,76 1,2 112,90 °
CNO1

A-16
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

Grade Gatunek
Dimension o
Wymiary D387 D386 D385 D384 &
Cccaw koD
Type of chip breaker Typ tamacza
a |4 s . [P3ssD3sa| S (RIS |8|3|2|83[s(d[F]3
i [ NI MMERMMRMERMMERRNME
; ; (@] (@] (@] (@] (@]
ICCGW 060201 0,1 3,5 2,6 ° °
(CCGW 060202 02| 34| 24| e ° ° ° o
* ICCGW 060204 04 3,2 2,2 ° . ° . o
. / [CCGW 060208 635| 28 | 238 65| 08 ] 30| 20 ° o
ICCGW 060201W* 0,1 34 | 25 ° ° o
CCGW 060202W* 02 | 33 2,3 ° ° o
CNO1 CCGW 060204W* 04 | 31| 21 o o
ICCGW 097302 0,2 4,5 2,4 . ° . o
CCGW 09T304 04 | 43 2,2 ° . ° . o
| |ccGw 091308 08 | 41| 20 o . o
> 952 | 44 |397] 97
3 CCGW 09T301W* 0,1 4,5 2,5 ° °
[CCGW 09T302W* 0,2 44 2,3 . °
W 09T304W* 4 4,2 2,1
CNOTW [CCGW 09T30: 0 °
CCGW 120404 04 | 43 2,2 ° °
CCGW 120408 1270l 55 | 476 | 129 0,8 41 2,1 °
CCGW 120402W* ' ' ! “lo02] 44| 23 ° .
CCGW 120404W* 04 4,2 2,1 . °
[FWiper = 95° uchwyt —_ S
f |
~ \
X
Grade Gatunek
Dimension =
Wymiary D387 D386 D385 D384 g
CCGW koD
Type of chip breaker Typ famacza
= | I |= o | |= [ | |= |o | =
dld|s| | LVEEIEEEIEERIFEIRII|I:Z
! L (o VI (VR (ST (VI (VI (ST (VI (VI (S (VI (V] S
ICCGW 060204R/L-GS 04 | 645 °
6,35 2,8 2,38
CCGW 060208R/L-GS 0,8 6,45 °
CCGW 09T308R/L-GS 0,8 9,70 °
w 9,52 4,4 3,97
CCGW 09T312R/L-GS 1,2 9,70 °
CCGT 120412R/L-GS 12,70 55 4,76 1,2 112,90 °
IR
CNO1
L)
N~

A-17

www.tizimplements.eu



% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

Toczenie ogdlne

Grade Gatunek
Dimension D387 D386 D385 D384 3
f (52
C N G A KOD Wymiary o
Type of chip breaker Typ tamacza
c R E EREEEREIERIEF]|S
d d, s | r L'z R IR E Ik I E I IEE I I |2
O v v |0 v v [C v v [C v |v (@)
CNGA 120404 04 | 63 ° .
CNGA 120408 12,701 513 | 476 1 129 ] 08 | 60 | e . .
CNGA 120412 1,2 °
CNO1
Grade Gatunek
Dimension 3
Wymiary D387 D386 D385 D384 @
CPGT
Type of chip breaker Typ tamacza
= jo I |I= oo I |I= | | |= |» |« =
d | d, s I r LERIFEBEREEBRIEERIES|S
OO O IC o IC v v [C v v O
CPGT 060202 0,2 3,4 ° o | o | o | @
CPGT 060204 635] 28 | 238 65 | 04 | 32 o | o | o
2 ' |CPGT 060208 08 | 30 .

C423

A-18
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

Grade Gatunek
Dimension o
Wymiary D387 D386 D385 D384 =
CPGW
Type of chip breaker Typ tamacza
= |o I |I= o | |I= | | |= |» |& =
d | d | s rlTEIRIEBEREIERIEIEBIERIR]|Z
) v v ) v | (] ) v ) v v (V)
CPGW 057102 02 | 24 o .
556 | 22 | 198 | 56
CPGW 057104 04 | 22 o
. |cPGW 05T102-W* sse | 22 | 1908 | 55 02 | 24 . .
" CPGW 05T104-W* ’ ol 2 704 | 21 .
CPGW 050202 02 | 24 o .
556 | 25 | 238 | 56
CPGW 050204 04 | 22 o
CNO1 (CPGW 050202-W* ss | 25 | 238 | 55 |02 1 24 o N
CPGW 050204-W* ' ' ' ' 04 | 21 .
CPGW 060202 02 | 34 o .
" CPGW 060204 635] 28 | 238 65 | 04 | 32 o
U (CPGW 060208 08 | 30 o
CPGW 060202-W* 02 | 33 . .
CPGW 060204-W* 635 | 28 1238 6> 04 | 31 .
CNOTW -
CPGW 097304 052 | a2 | 397 | 97 04 | 43 o
CPGW 097308 ' ! ' ' 08 | 41 .
CPGW 09T302-W* 02 | 44 . .
952 | 44 |397| 97
CPGW 09T304-W* 04 | 42 .
CPGW 120404 1270l 55 | 476 | 129 04 | 43 o
CPGW 120408 ' ! ' ! 08 | 41 .
CPGW 120404-W* 12,70 55 | 476 | 129 | 04 | 44 . .
S
B
) |
X
Grade Gatunek
Dimension 0
Wymiary D387 D386 D385 D384 =
CPGW
Type of chip breaker Typ tamacza
— o < = o0 < — o < = o0 < —
d d, s r LEIRISERISEIRIEEIF IS |2
(W) V) (V) (W) (&) V) (W) V) (V) ) o V) (W)
CPGW 060204R/L-GS 635| 28 | 238 | 04 | 65 .
CPGW 09T308R/L-GS 952 | 44 397 ] 08 | 97 .
CPGW 120408R/L-GS 12,70 55 | 476 | 08 | 129 .
; /' |CPGW 120412R/L-GS 12,70 | 55 | 476 | 1,2 | 12,9 .
CNO1 ? i
° °
Y ‘
%
11—~
A-19
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

Grade Gatunek
Dimension o
Wymiary D387 D386 D385 D384 8
DCGT koD
Type of chip breaker Typ famacza
a |4 D3s5(D384| S | R | &S| Q|J ||| R]3]3
5| r zZz < < zZ < < zZ < < P < < zZ
1 I, I, O|lv|lu|l]O|luvu|lu|lo|luvululo|lul|lul o
DCGT 070201 0,1 3,8 ° ° ° °
DCGT 070202 0,2 3,7 2,6 ° o | o| o | @ o | o e | e ]| O
g 635 28 | 238|775
DCGT 070204 04 34 2,3 ° . o | o o | o o | o .
| " / DCGT 070208 0,8 3,0 2,0 ° . ° . ° °
DCGT 070201-LW * 0,1 3,0 2,0 ° o
DCGT 070201-RW * 0,1 3,0 2,0 ° o
CNO1 DCGT 070202-LW * 635 | 28 | 238 | 775 102 ] 30 | 20 . o
DCGT 070202-RW * ’ ' ’ ! 02 | 30| 20 ° o
» |DCGT 070204-LW * 04 | 30 2,0 . o
'S DCGT 070204-RW * 04 |30 ] 20 . o
DCGT 117301 0,1 4,8 o | o | @ . o | o | o
DCGT 117302 0,2 4,7 2,6 o | o | o o | o o | o | @
DCGT 117304 9521 44 |397|116| 04 4,3 2,3 ° ° . ° ° . . . °
CNOTW
DCGT 117308 08 | 40 | 20 o | o o | o | o] o
: DCGT 117312 1,2 3,5 °
‘L DCGT 11T301-LW * 01 | 40 | 20 o
DCGT 11T301-RW * 0,1 4,0 2,0 .
DCGT 11T302-LW * 02 | 40 2,0 ° o
DCGT 11T302-RW * 952 I 597 S 02| 40| 20 ° o
C423 DCGT 11T304-LW * 04 | 40 | 20 . o
DCGT 11T304-RW * 04 4,0 2,0 . o
=S
* Wiper = 95° holder | ‘
N~
\
Grade Gatunek
Dimension i
Wymiary D387 D386 D385 D384 8
DCGT koD
Type of chip breaker Typ tamacza
d d s | r | é E ‘3 é E ‘3 é E ‘3 é E 5 é
! L (o (VI (VI oA VI (VIR (WA R (VI o (VI (V] O
DCGT 070204R/L 635 | 28 | 238 | 78 0,4 5,5 . .
DCGT 070208R/L ' ! ' ' 08 | 50 . .
DCGT 11T304R/L 0,4 7,5 . .
i DCGT 11T308R/L 952 | 44 | 3971116 ] 08 7,0 . .
DCGT 11T312R/L 1,2 6,5 .
=S -
CNO1
N
\
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

Grade Gatunek
Dimension e
Wymiary D387 D386 D385 D384 @
DCGW koD .
Type of chip breaker Typ famacza
D3gs5|D3g4| s | Q| J|S|R|J|S|R[3[2]Q]13] S
dldls "L lgle|s|a|s|s|5|S|S|8|S|S| &
1 1
DCGW 070201 0,1 38 | 27 . o
DCGW 070202 635 | 28 | 238775 02| 37| 26 . . . 0
DCGW 070204 04| 34| 23 . . . . .
‘ DCGW 070208 0,8 30 | 20 . . ) . .
DCGW 110302 02 | 47 .
DCGW 110304 952| 44 1318|116 04 | 43 .
CNO1 DCGW 110308 08 | 40 .
DCGW 117301 0,1 48 | 2,7 . .
DCGW 117302 02 | 47 | 26 . . . .
DCGW 117304 952 44 |397|116| 04 | 43 2,3 . . o * .
DCGW 117308 08140 | 20 | » . . . .
‘. DCGW 117312 12136 | 18 . .
DCGW 11T302-LW* 02 | 40 | 20 .
DCGW 11T302-RW* 02 | 40 | 20 .
CNOTW  [|pcow 117304-Lw* 92| 44 | 397 | L8 o120 [ 20 . 0
DCGW 11T304-RW* 04 | 40 | 20 . o
DCGW 150404 1270 55 | 476 | 15,5 04 | 43 2,3 . o
DCGW 150408 08 | 40 | 20 o o
[FWiper = 95° holder
! /i
.
| L
A ™
5 "
Grade Gatunek
Dimension a3
Wymiary D387 D386 D385 D384 o
DNGA koD :
Type of chip breaker Typ tamacza
o O v G v [ |G lu v |G [ | (V]
DNGA 150404 04 6,4 o .
DNGA 150408 12,70| 513 | 476 | 155 | 08 6,0 . .
’ DNGA 150412 1,2 5,6 . .
- / DNGA 150604 0,4 6,4 . . .
L DNGA 150608 12,70 513 | 635155 | 08 6,0 . o
DNGA 150612 1,2 5,6
CNoO1 8
1
S \
* |
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# IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

Grade Gatunek
Dimension @
Wymiary D387 D386 D385 D384 @
RCGW koD
Type of chip breaker Typ tamacza
= |o | |I= |2 | |I= |o | |= [|» | =
d d, s 1218 S 1211912188 (2|8 |8 |2
O |v | |G | | |G | |l |G |u |u O
RCGW 0602MO-VM 6,0 2,8 2,38 . .
RCGW 0803MO-VM 8,0 3,4 3,18 . . .
RCGW 1003MO-VM 10,0 4,4 3,18 . .
RCGW 10T3MO-VM 10,0 4,4 3,97 . .
RCGW 1204MO-VM 12,0 4,4 4,76 .
D384
Grade Gatunek
Dimension o
Wymiary D387 D386 D385 D384 @
RCGT koD
Type of chip breaker Typ tamacza
s I8 IS (2 [ [ |2 IR |13 |2 [8 [ )
d d, s 1z I I [Z2 | [ [Z2 | | |2 | |+ =
O |v | |G | | |G | |l |G |u |u O
RCGT 0602MO-VM 6,0 2,8 2,38 . . .
RCGT 10T3MO-VM 10,0 4,4 3,97 . . .
S
° o
D385 ;
~L 1
Y
Grade Gatunek
Dimension o
Wymiary D387 D386 D385 D384 @
RPGW
Type of chip breaker Typ tamacza
— o < = ™ < = o0 < — o < =
d d, s 12 SB[ I 1B[F19 12 |8 |9 |2
S |9 |V |G [ |V |G 9 | |G | |Y o
RPGW 0802MO-VM 8,00 3,4 2,38 . .
RPGW 1204MO-VM 12,00 | 5,5 4,76 .
RPGW 120400-VM 12,70 4,4 4,76 o
S
1
° o
* -
-
\\
D384
A-22
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

Toczenie ogdlne

Grade Gatunek
Dimension )
Wymiary D387 D386 D385 D384 =
SCGT kop
Type of chip breaker Typ tamacza
= (e T = P= (oW (S = (T i - (Vo =
dflda | s| 1] r|LEREFEEBRFEREERIEFEIRI]I|IS
(eI (SR (SR oA (CRN (SR (O (VR CRE Wl (VR (@]
SCGT 097304 04 | 44 . . . . |-
SCGT 097308 952 | 44 | 3971952 ]| 08 4,3 . . . . .
‘ SCGT 097312 1,2 4,2 .
CNO1
CNO1
Grade Gatunek
Dimension P
Wymiary D387 D386 D385 D384 8
SCGT kop
Type of chip breaker Typ tamacza
— (2] < - [ag] < — m < = (2] < g
I R O A B A O I O O [ B O [ T T [ T I
O [ [ |G v v |G v v [C v |© O
SCGT 09T308-GS 052 | a4 | 397 0,8 9,5 .
SCGT 09T312-GS ' ' ' 12 | 95 .
. |SCGT 120408-GS 1270 s5 | 476 08 | 12,7 .
‘ SCGT 120412-GS ' ' ' 12 | 12,0 .
S
CNO1 |
| ©
} f
N~
X
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

Toczenie ogdlne

Grade Gatunek
Dimension 3
Wymiary D387 D386 D385 D384 @
SCGW koD
Type of chip breaker Typ tamacza
D3gs[D3s4| S| Q| I [S|R|J|S|&[I]s|3]|3]S
dfd s |t [0 12ISISI2ISISI2ISIS|2lS|S|2
g N vl VR NV Rl KV RVE Rel NUN RN Rl NN RN N]
SCGW 09T302 0,2 3,0 .
SCGW 09T304 052 | 24 | 397|952 04 | 44 | 28 . . .
—_ 7 |scGw 09T308 ' ' ' ' 08 | 43 | 26 . . °
- SCGW 097312 12 |42 ] 23 . . °
H SCGW 120404 04 | 44 3
SCGW 120408 12,70 55 | 4,76 |12,70| 08 | 43 | 26 . °
CNO1 SCGW 120412 12 | 42| 23 . °
S —
| 1
o
| f
N~
X
Grade Gatunek
Dimension 9
Wymiary D387 D386 D385 D384 @
SCGW koD
Type of chip breaker Typ tamacza
= |o | I= |0 | |I= |o | | |» |¢ =
dlals| | L EEEFELEFEFEREIFERIEI|F|:S
S v v |G v [ |G v v [C v |v O
SCGW 09T304-GS 04 | 9,52 .
952 | 44 | 3,97
SCGW 09T308-GS 0,8 9,52 o
/f\ F SCGW 120404-GS 04 |12,70 .
SCGW 120408-GS 12,70 55 | 476 | 0,8 |12,70 .
= SCGW 120412-GS 1,2 112,70 o
S
CNO1
N .
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

Grade Gatunek
Dimension o
Wymiary D387 D386 D385 D384 @
SNGA koD
Type of chip breaker Typ tamacza
= o I I= o | I= |2 | |= |n |& =
d | d | s r LIEIE IR EIRIFSEIFISIEIR IS |2
O U v [0 v |V | v v |G v |V O
SNGA 120404 0,4 43 . o
. - SNGA 120408 12,70 | 5,13 | 4,76 0,8 4,2 . .
i- = [SNGA 120412 1,2 4,0 . .
“ .S
- |
CNO1 —7
Grade Gatunek
Dimension o
Wymiary D387 D386 D385 D384 @
SNGN koD
Type of chip breaker Typ tamacza
= o0 < — o < - o0 < — on < =
d s r L2 IS 1S 1B IR[EEIE IS |8 ]2
S | [ |G [ | |G | | |G | | O
SNGN 120304 0,4 4,3 . .
12,70 | 3,18
SNGN 120308 . o
R
: S —
CNO1 -
Grade Gatunek
Dimension R
Wymiary D387 D386 D385 D384 8
SPGT o0
Type of chip breaker Typ tamacza
= [ag] < = [ag] < = [ag] < = [ag] < -
d [ d | s |1 rlLEREFEEREEIRIEREEILRIRI|S
! U R (VI VI o (VIR (VR A (VI (VR A (VI (V] (v}
SPGT 09T304 04 .
SPGT 09T308 952 | 44 |397] 95| 08 .
: SPGT 09T312 1,2 °
| 4
CNO1 J:’
A-25
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

Grade Gatunek
Dimension i
Wymiary D387 D386 D385 D384 @
SPGT
Type of chip breaker Typ famacza
= | I |I= |o I |I= @0 | |= [ |= =
d | d | s r LR ISEIIRIEEIRIEEIRIE |2
g v v |0 v v |G v v |G v v O
SPGT 09T308-GS 9.5 .
SPGT 09T312-GS ' .
CNO1
Grade Gatunek
Dimension o
Wymiary D387 D386 D385 D384 @
SPGW
Type of chip breaker Typ famacza
[DEL:E] [oEF: 74 =gl Bl Bl =S [l I IR= B B (=S B I
d d, s | r | | Zls|l S|zl |22l <] 2
. . vl RVE BVE Rull VN NVE Rvll VE RVE Rul NN NVH Nv]
SPGW 097304 04 | 44 R
SPGW 097308 952 | 44 | 397952 08 | 43 | 26 . °
‘ . [SPGW 09T312 .
CNO1
Grade Gatunek
Dimension 4
Wymiary D387 D386 D385 D384 8
TCGT
Type of chip breaker Typ tamacza
D38s5(D3s4| s | Q|SR3| Q[J[5|2]3]3
d d s | r = IS I - RS B - I B - S B -
1 I, I, S|lo|lUu|TS|o|u|lTG|lu]|u|lT|lu|luou]| S
[TCGT 090202 02| 37| 26 . N S N
[TCGT 090204 556 | 25 1238 96 |04 | 34| 23 . o |l o] . o | .
[TCGT 090208 0,8 3,0 2,0 .
¢ TCGT 110202 02 | 37| 26 . el . | .
/ [TCGT 110204 635 28 | 238|110 04 | 34 | 23 . o | o | o A
[TCGT 110208 0,8 3,0 2,0 .
CNO1 TCGT 167304 04 | 46 | 23 . NIE .| -
9521 44 |397|165
[TCGT 167308 08 | 42 | 20 N S o | .
C423
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# IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

Grade Gatunek
Dimension o
Wymiary D387 D386 D385 D384 =
TCGT
Type of chip breaker Typ tamacza
s R R EREIEIRIFIEIR |
d d, s r LIz IS IS IZ I I IZ2 I I 2 I [ |2
(O (R (SR (oI (SR (SR (O R (SR (SR (w2 (SR (V) O
[TCGT 090204-GS 0,4 .
5,56 2,5 2,38 9,6
[TCGT 090208-GS 0,8 .
TCGT 110204-GS 0,4 .
[TCGT 110208-GS 6,35 28 | 238 | 08 11,0 .
[TCGT 110212-GS 1,2 .
[TCGT 16T304-GS oo | 2z | 597 0,4 e .
[TCGT 16T308-GS ' ' ' 0,8 ' .
S
f
N~
X
Grade Gatunek
Dimension o
Wymiary D387 D386 D385 D384 «
TCGW
Type of chip breaker Typ famacza
DEF:LY [DE:Z8 Ip=yll Il P = IS (S IR I I IR Il I =
dld st rl 7 v1zlsIslzisisizZisISIZISIS]z
. N Rel RVH RVH vl NUN NN Rl BN RN Rel NUN NN N}
[TCGW 090202 02| 37 | 26 . . ©
[TCGW 090204 556 25 |238] 96 0,4 3,4 2,3 . . .
[TCGW 090208 08 ] 30 | 20 . ©
- TCGW 110202 02 | 37| 26 . . . °
b [TCGW 110204 635 28 |238|110] 04 3,4 2,3 . . . . .
[TCGW 110208 0,8 3,0 2,0 . . . .
CNO1 TCGW 16T304 04 | 46 | 23| - . .
[TCGW 16T308 952 | 44 |397|165] 08 | 42 | 20 | - . . ©
[TCGW 167312 121 38| 18 . ©
_ s
f
N~
X
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

Grade Gatunek
Dimension i
Wymiary D387 D386 D385 D384 @
TCGW
Type of chip breaker Typ famacza
= |m I |I= o I I= | | |= |»n |¢ =
d | d | s rl L BIRISEIRISEIIRIEEIIE IS |2
O v v [0 v v | v v [ |l v O
[TCGW 090208-GS 556 | 25 | 238 | 08 9,6 .
[TCGW 110204-GS 0,4 . .
6,35 2,8 2,38 11,0
P [TCGW 110208-GS 0,8 .
—_— [[CCWTTI0 G 952 | 44 | 397 2 165 .
[TCGW 16T308-GS ' ' ' 0,8 ' .
S
CNO1
oL
~—d
X
Grade Gatunek
Dimension 9
Wymiary D387 D386 D385 D384 2
TCGW koD
Type of chip breaker Typ tamacza
S o s e Tl e s |0 X =
d d, s r Lig 8IS EIRIFEEIIRISEIIRIS |2
O v v [0 v v | v v [ |l (v O
[TCGW 090208-GS 0,2 .
[TCGW 110204-GS 6,35 2,8 2,38 0,4 11,0 .
[TCGW 110208-GS 0,8 .
S
CNO1
~
Grade Gatunek
Dimension @
Wymiary D387 D386 D385 D384 @
TNGA op
Type of chip breaker Typ tamacza
c R R ERIERIEREIEERIEF|S
d d, s | r L'z K KR EEIFEERFEIEIZ I I |2
c IO O IC v v [C v | [ v | O
[TNGA 160404 04 | 110 - ) .
- [TNGA 160408 952|381 |476|165| 08 . . .
q ,“ ITNGA 160412 1,2 ) .
e .S
CNoO1
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

Toczenie ogdlne

Grade Gatunek
Dimension o
Wymiary D387 D386 D385 D384 =
TPGN
Type of chip breaker Typ tamacza
D3s5ID384 I R K B R R B R R B IR K |2
d s | r | LT ERERREREREREREBREELNRIE b4
- R O (RN RN RN RN R WA CR (RN G (VR (V) O
[TPGN 110302 0,2 3,7 2,6 . .
[TPGN 110304 635|318 | 110| 04 34 2,3 . . °
[TPGN 110308 0,8 3,0 2,0 . °
~ [TPGN 160304 0,4 4,6 . .
H TPGN 160308 952|318 165] 08 | 42 . . °
[TPGN 160312 1,2 3,8 .
CNO1 8
‘_f
X
Grade Gatunek
Dimension 4
Wymiary D387 D386 D385 D384 @
TPGN
Type of chip breaker Typ tamacza
by m < - m < by [22] < = m < -
d | s |« sl IEIRIEIFIEIEIE IS |2
LS |9 |9 |G |© [© [C |© |9 IS |9 |© o
[TPGN 110304-GS 635 318 0,4 11.0 °
TPGN 110308-GS ' ' 0,8 ' o
[TPGN 160304-GS 952 318 0,4 165 °
TPGN 160308-GS ' ' 0,8 ' .
—_— s _
CNO1
‘_%
X
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# IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

Grade Gatunek
Dimension @
Wymiary D387 D386 D385 D384 =
TPGW
Type of chip breaker Typ tamacza
- 2] < = o < - 2] < = o < -
d d s r S I 19 219 19 [EB[F I [ 19 | 2
L L[S o |9 IS |9 [ |G [ | |G [ |© O
[TPGW 080204-GS 4,76 2,2 2,38 0,4 8,2 .
[TPGW 090204-GS 5,56 2,5 2,38 0,4 9,6 .
[TPGW 110204-GS 0,4 11,0 °
6,35 2,8 2,38
> TPGW 110304-GS 04 | 11,0 .
—
oS
CNO1
Grade Gatunek
Dimension o
Wymiary D387 D386 D385 D384 8
TPGW
Type of chip breaker Typ tamacza
D5l R R B R B B REIEREI|S
d d, s r | T EREIEERREEREELRIS b4
R 2N VI (VR (O SR (RN (GR (CRN (CR W SR (V) [w]
[TPGW 080204 476 | 28 | 238 | 04 8,2 2,7 .
[TPGW 090202 0,2 3,7 .
[TPGW 090204 556 | 25 | 238 04 9,6 3,4 .
- TPGW 090208 0,38 3,0 .
_’ [TPGW 110202 0,2 3,7 .
[TPGW 110204 635 28 | 238 04 | 11,0 34 .
CNOT  frpGw 110208 08 3,0 .
[TPGW 110302 0,4 3,7 .
[TPGW 110304 635 25 |318]| 08 | 110]| 34 .
[TPGW 110308 1,2 3,0 .
S
‘_f
MY
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# IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

Grade Gatunek
Dimension o
Wymiary D387 D386 D385 D384 «
VBGT
Type of chip breaker Typ famacza
[DEE:E] [oEF: 7Y b=l Il Il = [l D IR=l Al I = B I (=
d d, S | r | | Zls|s|lZ| |22l <] 2
. - (vl VN VN Rvl NN NVE Rl VN RN RN RN NN R]
VBGT 110201 0,1 54 . .
VBGT 110202 02 | 46 . .
6351 28 | 238 11,1
VBGT 110204 0,4 3,9 . .
# " |VBGT 110208 08 | 33 .
VBGT 160402 02 | 59| 30 . . -1 . | .
VBGT 160404 053 | aa | 276|166 041 55 | 30 ol e ]-] K
CNO1 VBGT 160408 ' A I “{ o8 |50]30 . HIBEREE HIE
VBGT 160412 o . . . .
e/
P
C423
Grade Gatunek
Dimension o
Wymiary D387 D386 D385 D384 «
VBGW koD
Type of chip breaker Typ famacza
DEE:E] [oEF: 7Y b=l Il Il = [l D IR=yl Al Il = B I (=
d d, S | r | | Zlst|<|lZ| || Z|lS| ]2l 2
. - (v}l VN NN Rvl NN NVE Rl NUN RVN RN RN NN R]
VBGW 110202 02 | 46 .
VBGW 110204 04 | 39 . °
i 6351 28 | 238 11,1
g‘/ VBGW 110208 08 | 33 .
" VBGW 160402 02| 59| 30 . . .
VBGW 160404 04 5,5 3,0 . . . ®
CNO’I VBGW 160408 952 | 44 | 476|166 | 08 5,0 3,0 . . .
[VBGW 160412 o
S .
-
0
Y
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%IMPLEMENTS

Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

Grade Gatunek
Dimension o
Wymiary D387 D386 D385 D384 =
VCGT o0
Type of chip breaker Typ tamacza
DELLY [pE1:78 =yl Il ID = I (D IR I I = IScl b =
d d, s | r | | Zzl<s|=s|zl<l=s|Z2|=<]|=s|Z2]l=<]|=]|2
. . O|lv|v]|]G|lu|Uu|TG|lu|lvu]|T|lu|lUu]|O
\VCGT 070201 0,1 3,8 . .
\VCGT 070202 397 22 |238]1 69|02 36| 30 . . ©
: \VCGT 070204 04 | 32| 28 . . °
& R/v CGT 110301 01 | 54 . B .
CGT 110302 635 | 28 | 318|177 .02 146 | 35 ol ol BIE
\VCGT 110304 ’ ' ’ “104]39] 30 B S R e I e | o] o0
CNO1 VCGT 110308 08 [ 33 ]30 K HIE
VCGT 130302 0,2 59 . .
7941 34 |318)133
_ |VCGT 130304 0,4 5,5 .
P / CGT 160401 01 [ 60 . :
B . VCGT 160402 0,2 59 | 35 . . . . . . . ©
VCGT 160404 952 | 44 |476 1166 | 04 | 55 3,0 . . . . . . . . . ©
VCGT 160408 0,8 5,0 3,0 . . . . . . °
C423 - - -
VCGT 160412 . . . . o o
Grade Gatunek
Dimension Q
Wymiary D387 D386 D385 D384 =
VCGT koD
Type of chip breaker Typ tamacza
— [22] < - [s2] < - [s2] < - [s2] < =
d [d | s | 1] 2IS|S12Ss[2]S]812|18]1&]|2
1 I, [l EVE EVE vl EVE BVE Evl EVE RVE Rl RVE BVE e}
[VCGT 110304R/L 635 | 28 | 318 | 111 0,4 6,5 o
[VCGT 110308R/L ' ' ' ' 0,8 6,0 o
[VCGT 160404R/L 0,4 7,5 .
F\ [VCGT 160408R/L 952 | 44 | 476|166 | 08 7,0 .
[VCGT 160412R/L .
CNO1
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# IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

Grade Gatunek
Dimension o
Wymiary D387 D386 D385 D384 «
VCGW koD
Type of chip breaker Typ famacza
[DEE:E] [oEF: 7Y b=l Il Il = [l D IR=l Al I = B I (=
d d, S | r | | Zls|s|lZ| |22l <] 2
. - (vl VN VN Rvl NN NVE Rl VN RN RN RN NN R]
[VCGW 070201 0,1 3,8 .
[VCGW 070202 397 22 1238|6902 ] 36| 30 . .
v [VCGW 070204 0,4 3,2 2,8 . .
f-»/ VCGW 110301 01 | 54 .
F [VCGW 110302 02 | 46 | 35 . . . o °
6351 28 | 3,18 11,1
VCGW 110304 04 | 39| 30 . . . . °
CNO1 VCGW 110308 08 | 3330 . . o
[VCGW 130302 704 | 34 | 318|133 0,2 59 . .
VCGW 130304 ' ' ' 10455 .
[VCGW 160401 0,1 6,0 .
CGW 160402 02 ] 59| 35 . . . . ©
VCGW 160404 952 | 44 | 476|166 | 04 55 3,0 . . . . ®
VCGW 160408 0,8 5,0 3,0 . . . ©
VCGW 160412 . o o
S -
f
N~
Y
Grade Gatunek
Dimension a
Wymiary D387 D386 D385 D384 8
VNMA koD
Type of chip breaker Typ tamacza
= m < = m < = m < = m < =
dla|s| ]|, BEEBEEEBEEREEELE]I|:S
N (G (VR R R (CRNN IR G (CR R (R (VR (V) (@]
[VNMA 160404 55 . .
[VNMA 160408 9,52 5,0 . . .
f_‘_ [VNMA 160412 4,5 . *
i
CNOT 5
!
%
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

Toczenie ogdlne

Grade Gatunek
Dimension @
Wymiary D387 D386 D385 D384 &
WBGW KOD
Type of chip breaker Typ tamacza
s3s3]8 13|3[R]3]3
dd1sr|z<r<rz<r<rz<r<rz<r<rz
, | Sl |lu|CO|luv]|lu]|G|lu|luvu]|Tlu]|lu]|O
\WBGW 020102L-VM 0,2 .
3,97 23 1,58 4,8
\WBGW 020104L-VM 0,4 .
CNO1
Grade Gatunek
Dimension @
Wymiary D387 D386 D385 D384 8
WCGW KOD
Type of chip breaker Typ tamacza
d | d | s | r ég‘EégééEéég&g
1 (A e NV RV el VA IV G BV IV KGRl IV BVE ]
WCGW 020102-VM 0,2 .
3,97 2,3 1,58 2,7
WCGW 020104-VM 0,4 .
s
)
[
CNO1 -
[=]
> .
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrébki aluminium
Przecinanie i rowkowanie

TSFAR/L

Uchwyt narzedziowy, zewnetrzne rowkowanie promieniowe

WF
B

HTH‘ DX
w| t
LF
Uwaga: Dla oprawek z prawej strony uzywac ptytek
z prawej strony, dla oprawek z lewej strony uzywac
tylko ptytek z lewej strony.
KOD Wymiary
prawa strona lewa strona HTH H B WF LU LF
TSAF1616R TSAF1616L 16 16 16 20 106 31
TSAF2020R TSAF2020L 20 20 20 24 131 31
TSAF2525R TSAF2525L 25 25 25 30 156 31
TSAF3225R TSAF3225L 32 32 25 30 176 31

TSFIR/L-V

Uchwyt narzedziowy, wewnetrzne rowkowanie promieniowe

H s ]7 :[““
' COX

w.| ¢t
LF
Uwaga: Dla oprawek z prawej strony uzywac ptytek CDX = 6mm DP =
lewostronnych, dla oprawek z lewej strony uzywac tylko , '
DMIN
ptytek prawoskretnych =
KOD Wymiary
prawa strona lewa strona HTH H B WEF LU LF DMIN
TSIF1616R TSIF1616L 16 16 16 28 100 18 50
TSIF2020R TSIF2020L 20 20 20 32 125 18 72
TSIF2525R TSIF2525L 25 25 25 37 150 18 110
TSIF3225R TSIF3225L 32 32 25 37 170 18 110
Czesci zamienne
CLA3103 SCR1303 KL2104 VAR5101
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrobki aluminium
Przecinanie i rowkowanie

Zewnetrzne rowkowanie

Gatunek
Wymiary D387 D386 D385 D384 %
TFS N Kop Type of chip breaker Typ tamacza
SCDXRERE§§§§§§§§§§§§%
(o}l BVN NVE vl BV RVE el VN RVE ol RVN V]
TESN25R | TESN25L [ 25| 4 |02
TESN3OR | TFSN3OL [ 30| 6 ] 02
TESN35R | TESN35L [ 35| 6 |02
TESN40R | TFSN4OL [ 40| 6 | 02 | 04
4 TESN45R | TESN45L [ 45| 6 | 02
TESN50R | TESN50OL [ 50| 6 | 02 | 04
' _COX_ 5
@
F=Tam¥.
Zewnetrzne rowkowanie i toczenie
Gatunek
Wity D387 D386 D385 D384 %

TESV

Type of chip breaker Typ tamacza

[ag] (2]

=Y I B = R D R T R I R =)

R RN MM E MMM ERME
TFSV30R | TFSV30L | 30 02 | 04
TFSV35R | TFSV35L | 35 02 | 04
TFSV40R | TFSV40L | 40 02 | 05

ajloaojoojo |

TESV45R | TFSV45L | 45 02 | 05 . :
, TFSV50R | TFSV50L | 50 02 | 06 : ;
_CDX_ 5.0,04
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrébki aluminium
Przecinanie i rowkowanie

Wewnetrzne rowkowanie

Gatunek
Wymmiary D387 D386 D385 D384 %
TF I N 0P Type of chip breaker Typ tamacza
SCDXRERE§§§§§§§§§§§§§
v v |9 V) v (&) (U] V) (&) (W) V) (&)
TFIN25R | TFIN25L | 25 ] 4 [ 02
TFIN3OR | TFIN3OL |30 ] 6 [02] 04
TFIN35R | TFIN35L |35 ] 6 |02
TFIN4OR [ TFIN4OL | 40| 6 |02 | 04
TFIN45R | TFIN45L | 45| 6 |02
TFIN5SOR | TFIN5SOL | 50] 6 [02] 04
\ 4 DX 54004
BE j
.17
Wewnetrzne rowkowanie i toczenie
Gatunek
Wity D387 D386 D385 D384 %
TF IV KoP Type of chip breaker Typ tamacza
s|alS|s|Q|S]|s|Q|[3|s|13|d]e
S g e S| S | |S|8|S|S|B
TFIV30R TFIV3OL [30 [ 6 |02 ] 04
TFIV35R TFIV35L [ 35| 6 |02 ] 04
TFIV40R TFIV40L [40] 6 | 02 | 04
: TFIV45R TFIV451L [ 45| 6 |02 | 04
TFIV50R TFIV50L [ 50 6 |02 ] 04
' (DX ~5.0,04
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrobki aluminium
Przecinanie i rowkowanie

Kopiowanie zewnetrzne

Gatunek
4
Wymiary D387 D386 D385 D384 2
TFRV .
Type of chip breaker Typ tamacza
= [ag] < = m < - m < - m <
s |oox | re [2]S|S]2]|S|S]|2]|F]|9|2]|9]|9]|2
ol RVE BVE Bvll EVE RVE Bl VA RVE Rell RVN RV
TFRV30R | TFRV30L [ 3.0 6 | 150
TFRV35R | TFRV35L | 35 6 | 175
TFRV40R | TFRV40L [ 40 6 | 2.00
TFRV45R | TFRVA45L | 45 6 | 225
TFRV50R | TFRV50L | 50 6 | 250 . .
DX 5.0,04
Zewnetrzne profilowanie
Gatunek
3
Wymiary D387 D386 D385 D384 2
TFDV
Type of chip breaker Typ tamacza
(IR J3]|s|R]J3|2|R]3]¢
N el B M M MM E MM MM E

TFDVO2R | TFDVO2L
TFDVO4R | TFDVO4L
TFDVO8R | TFDVO8L

| TEDVI2R | TFDV12L 12 :
CDX 5.0,04

A-38

www.tizimplements.eu




Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

#IMPLEMENTS

Przecinanie i rowkowanie

Zewnetrzne rowkowanie (profil czesciowy)

Gatunek
Wymiary D387 D386 D385 D384 %
TFTV Kop Type of chip breaker Typ tamacza
b= m < b= m < b= m < b= m < o
s |ox [ R [ZIS|IS|IZ2IS|IS|2lSISI2|5|S5]3
V) v 9 (W) v o (W) v o (U] v o
TFTVO10R | TFTVO10L 5 5 0.10
TFTVO14R | TFTVO14L 5 5 0.14
TFTVO18R | TFTVO18L 5 5 0.18
TFTVO21R | TFTVO21L 5 5 0.21
TFTVO25R | TFTVO025L 5 5 0.25
4 \ TFTVO028R | TFTV028L 5 5 0.28
i FTVO36R FTVO36L 5 5 0.36
FTVO43R FTV043 5 5 [ o4 .
% ~ CDX S.0,04
) V-
ARE
* <
Rozmiar promienia dla metrycznego gwintu ISO
Rozmiar Skok P Skok P Skok P
promienia (max.) (min.) (Srednio)
RE=0.10 P=0.80 P =0.69 P=0.75
RE=0.14 P=1.12 P=0.97 P =1.00
RE=0.18 P=144 P=125 P=1.35
RE=0.21 P=1.68 P=1.46 P=1.55
RE=0.25 P=2.00 P=174 P=1.85
RE =0.28 P=224 P=195 P=2.10
RE =0.36 P=2.99 P=2.50 P=2.70
RE =0.43 P=344 P=2.99 P=3.20
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%IMPLEMENTS

Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

System wytaczania

Wytaczaki z weglika spiekanego
Model E...SEUP-R/L

03 | z
7 1 g o
t F & 8
LF
Prawy wytaczak z cylindrycznym trzpieniem z weglika spie-
kanego i wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa.
Wymiary
KoD Plytka
DMIN | DCON WF LF ALP
EO6FSEUP-R04 EO6FSEUP-L04 6.8 6 34 80 9 EPH.. 0401..
EO7FSEUP-R04 EO7FSEUP-L04 8.4 7 4.4 100 5 EPH.. 0401..
EO8FSEUP-RO4 EO8FSEUP-L04 9.5 8 49 100 5 EPH.. 0401..
E10FSEUP-R06 E10FSEUP-L06 1.5 10 58 125 5 EPH..06T1..
E12FSEUP-R06 E12FSEUP-L06 135 12 6.9 150 3 EPH.. 06T1..
E16FSEUP-RO6 E16FSEUP-L06 185 16 9.8 200 0 EPH.. 06T1..

.-—1

93"/ Bl I
/)
o = =

b

Prawy wytaczak z cylindrycznym trzpieniem z weglika spie-
kanego, dwiema powierzchniami zaciskowymi i wewnetrz-
nym doprowadzaniem chtodziwa.

Wymiary
KOD Plytka
DMIN| DN | WF | LF | W |DCON| H | ALP
E1006H-SEUP-R04 E1006H-SEUP-LO4 6.8 6 34 100 36 10 8 9 EPH.. 0401..
E1007H-SEUP-R04 E1007H-SEUP-L04 8.4 7 4.4 125 42 10 8 5 EPH.. 0401..
E1008H-SEUP-R04 E1008H-SEUP-L04 9.5 8 49 125 48 10 8 5 EPH.. 0401..
Czesci zamienne
Fi:
¥
&
VAR5101 SCR1101 SCR1102 KL2101 KL2102

odpowiednie dla: EPHO0401 EPHO6T1 SCR1101 SCR1102
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Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

#IMPLEMENTS

Gatunek
®
Wymiary D387 D386 D385 D384 @
EPHT
KOD
EPHW Typ tamacza
=|lon|lt]|l=]lo|st]|=]lols]|=]lanl<]|o
c|or s [ |RrR|JU|SIIIIFIS|ISIF]|SS]F|2[T]TF]2
Oluv|luvu|GCG|lu|lu|lUO|lv|lu]|lG|lu]|lu]|VY
EPHT040101VM 0.1 49 . . .
EPHT040102VM 476 22 | 159] 49 | 02 | 48 . . .
EPHT040104VM 04 | 47 . . .
EPHWO040101VM 0.1 49 . .
EPHW040103VM 476 1 22 | 159 | 49 | 03 | 48 . .
EPHWO040104VM 0.4 4.7 . .
2 _S .
: =7
> |
| \
Gatunek
m
0
W D387 D386 D385 D384 2
EPHT
KOD
EPHW Typ tamacza
= G B B Bl B B O B = B B =)
c bt | s | LRSS 2|S]|S[E[S]|S]2]|5]F)|2
olv|lulGluyulul|lGlululo|lu]lu]lV
EPHTO06T101 0.1 3.1 . . . .
EPHT06T102 635 28 | 198 | 6.6 0.2 3.0 . . . . . .
" EPHT06T104 04 | 28 . . . .
EPHWO06T101 0.1 3.1 . .
EPHWO06T102 6.350| 2.8 | 198 | 6.6 | 0.2 | 3.0 . .
EPHWO06T104 04 | 28 . .
-5 .
i [ —1
; N L1
e « (O) [}
- ] AN
- - |5
-~ L | y

W kontakcie z wiekszoscia konwencjonalnych systeméw narzedziowych korzystamy z pozytywnych
ptytek wieloostrzowych typu EPHW / EPHT 0401 ..1 06T1 .. w stylu 75. Ten przyjety typ ptytki powoduje,
ze osiggamy najlepsze mozliwe wyniki dla wytaczania. Nasze wytaczaki petnoweglikowe pozwalaja na
wytaczanie gtebokosci 7xD z najwyzszg precyzja i wykonczeniem powierzchni.
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrobki aluminium
System wytaczania

Uchwyt na narzedzia z chtodzeniem BB-...

Tuleje adaptera umozliwiajg wszechstronne zastosowanie wytaczakow we wszystkich obszarach.
Wprowadzanie chtodziwa odbywa sie przez adapter.

. odpowiednie
Wymiary .
KOD dla nozy
BD BD1 BD2 H LF
BB16..35100 16 35 4 14 100
BB16...40100 16 4.0 5 14 100
BB16...50100 16 5.0 6 14 100
BB16...60100 16 6.0 8 14 100
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrobki aluminium

System wytaczania

Noze tokarskie wewnetrzne X-GE R/L

Cylindryczny wytaczak z weglika spiekanego z jedng powierzchnia dociskowa, nachylong krawedzig
tnaca i wewnetrznym doprowadzaniem chtodziwa.
W przypadku adapterdéw, patrz strona poprzednia

l%
Y
TD
Gatunek
%
Wymiary D387 D386 D385 D384 8
KOD
Typ famacza
- [ag] < - [ag] < - [ag] < = [ag] <
pcon|omn| F | tF | w [ re | 2fE]S|elgelde]S]S]2
ol IVH NVE Bivl NV RVE vl RV RVE vl BVH RV

0.1

3.5 4.0 2.0 80 12
0.2

0.1

4.0 5.0 25 80 14 0.2

0.4

0.1

5.0 6.0 3.0 100 18 0.2

0.4

0.1

6.0 7.0 35 100 20 0.2

0.4

Wszystkie gérne wytaczaki MiniCut skfadaja sie z weglika spiekanego ze zintegrowanym podawaniem
chtodziwa i pozwalajg na gtebokos¢ wiercenia

do 7xD. Podobnie jak nasze wktadki MiniCut, wytaczaki s zaprojektowane w 75 stylu i zapewniaja naj-
wyzszg wydajnosé.
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# IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrobki aluminium

Gatunek
@
Wymiary D387 D386 D385 D384 «
CPGW koD
Typ tamacza
= GO S = O S = O o = O i =
c|or|s|Lrt|jlulPlREFELEEREEREERIEIEERIER]|S
w2 (VI (VIR N RN (VI (SR (VIR VR (w2 (VI (VIR I
(CPGW1204PDR4 4.5 .
127 | 55 | 476 | 12.7
(CPGW1204PDR6 7.5 .
' N 8
w o b 1 [
of v-'g_ .-’lll [ @ /D1
; -'&\_/If, !
v oy b
A=
"0
Gatunek
@
Wymiary D387 D386 D385 D384 @
RDHX
Typ tamacza
= GO S = O o = O i = O i =
clon|s Ll REREEREREBEIRIEIEGI]]S
oA (VI (VIR o VRN VI e (VIR VRN w2 (VI (VI
RDHX0501MO0 5.0 2.0 | 4.50 .
RDHX0702MO0 7.0 2.7 | 2.38 .
RDHX1003MO0O 100 | 38 | 3.18
RDHX12T3MO 120 | 38 | 3.97
IC/
D1
Gatunek
@
Wymiary D387 D386 D385 D384 «
SDHW
Typ tamacza
= GO S = O S = O i = O i =
cfor|s|fc|lul fFERERIFERIEEIEIR]E|S
w2 (VI (VIR N RN (VI (SR (VIR VR (w2 (VI (VIR
SDHW1204AEN4 4.0 .
127 | 55 | 476 | 12.7
SDHW1204AEN6 6.0 .
; — : & gl
\ I.’ K] -
. (@
:“:@N,.:E' -"—’. l
it
% | .|
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# IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrobki aluminium

Gatunek
®
Wymiary D387 D386 D385 D384 =
SEHW koD
Typ tamacza
b= [ag] < b= [ag] < b= [ag] < b= [ag] < -
c|lom|s|{Lr v RIEFEEREFERIEFERI |2
(G SR (CRN GR CAN CRE G G (CRN R G RN ]
SEHW1204AFN4 127 | 55 | 476 | 12.7 | 4.0 .
S
—y L
4 f_’-"—'-x\ y ..:»'
=L 1
. L
Gatunek
®
Wymiary D387 D386 D385 D384 @
SEKN koD
Typ tamacza
= [ag] < = [ag] < = [ag] < = [ag] < —
c|om|s Lt RIEFEEREFERIEFEERI |2
(G SR (CRN GR CRN CRE G SRR CRN GRN G RN ]
SEKN1203AFN4 4.0 .
12.7 3.18 | 12.7
SEK1203AFN6 .
— 5 —
EL'"
1
Gatunek
P4
Wymiary D387 D386 D385 D384 @
SPGW
Typ famacza
= m I = o= ol = | =
cforfs ||l RIRERFRIFERIFEIRIE]|S
(GI SR (CRN GR CRN CRN G SRR RN G SR RN ]
SPGW1204PDR4 127 | 55 | 476 | 12.7 | 4.0 .
B B
= - = IC —
[ [ ]
[~
s Qe
' -
|l i b
oo L=
%o‘_ L—
Gatunek
D
Wymiary D387 D386 D385 D384 @
TPKN
Typ tamacza
= ot = ol = o = s | =
com| sl REFEELEREBERIEELRIERI|Z
c OO IC Pl ICPP IO I[CPP IO |0
[TPKN1603PDR4 .
_.Sr_
r' |
Ty

www.tizimplements.eu



m IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrobki aluminium

Frezowanie

Frez zdwoma rowkami z chtodzeniem przelotowym TMCS

Wymiary Gatunek D384
KOD Typ tamacza
DC RE DCON | DC1 yA I'(qt OAL | LU | APMX é g é
osiowy O O (V)
TMCS0485 4 0.1 6 35 2 +2° 50 10 5.0
TMCS0585 5 0.1 6 43 2 42 50 12 6.0
TMCS0685 6 0.2 6 5.1 2 +2° 57 15 8.0
TMCS0885 8 0.2 8 6.9 2 +20 63 20 10.0 .
TMCS1085 10 0.2 10 8.5 2 +2° 72 26 12.0 .
TMCS1285 12 0.2 12 10.1 3 G2 83 32 15.0 .
TMCS0435 4 0.1 6 35 2 -2° 50 10 5.0
TMCS0535 5 0.1 6 4.3 2 =2 50 12 6.0
TMCS0635 6 0.2 6 5.1 2 -2° 57 15 8.0
TMCS0835 8 0.2 8 6.9 2 -2° 63 20 10.0
TMCS1035 10 0.2 10 8.5 2 -2°0 72 26 12.0
TMCS1235 12 0.2 12 10.1 3 -2° 83 32 15.0

Frez trzpieniowy dwurzedowy z chtodziwem przelotowym TMCK

. Gatunek D384
Wymiary
KOD Typ tamacza
kat S Q N
DC RE DCON | DC1 z . OAL | LU | APMX =z < <
osiowy O V] V)
TMCKO04 4 2-200° 6 3.2 2 0° 60 20 25 .
TMCKO5 5 2.5-200° 6 4.2 2 0° 63 25 3.2 .
TMCKO06 6 3-210° 6 4.8 2 0° 63 25 3.7 .
TMCKO08 8 4-220° 8 6.8 2 0° 67 30 5.0 .
TMCK10 10 5-220° 10 79 2 0° 77 35 6.5 .
TMCK12 12 6-220° 12 9.5 2 0° 87 40 75 .
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m IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrobki aluminium

Frezowanie
Dwa rowki Torus End Mill with Through Coolant TMCT
Gatunek D384
Wymiary
KOD Typ tamacza
oc | Re |bcon|pDci| z kat 1 oal| w |aemx| S| § | §
osiowy O O (V)
TMCTO4R05 4 0.5 6 3.5 2 Q° 50 10 4.0 .
TMCTO5R05 5 0.5 6 43 2 0° 50 12 4.7 .
TMCTO5R10 5 1.0 6 43 2 Q° 50 12 4.7
TMCTO6R10 6 1.0 6 5.1 2 Q° 57 15 5.2 .
TMCTO6R15 6 1.5 6 5.1 2 Q° 57 15 5.2
TMCTO8R10 8 1.0 8 6.9 2 Q° 63 20 6.1 .
TMCTO8R15 8 1.5 8 6.9 2 0° 63 20 6.1 .
TMCTO8R20 8 2.0 8 6.9 2 0° 63 20 6.1 .
TMCT10R10 10 1.0 10 8.5 2 0° 72 26 7.5
TMCT10R20 10 2.0 10 8.5 2 0° 72 26 7.5
TMCT10R25 10 25 10 8.5 2 0° 72 26 7.5
TMCT12R10 12 1.0 12 10.1 2 00 83 32 8.5
TMCT12R30 12 3.0 12 10.1 2 Qe 83 32 8.5 .
TMCT12R40 12 4.0 12 10.1 2 Qe 83 32 8.5 .

Dwa rowki promien frezarki z chtodzeniem przelotowym TMCR

. Gatunek D384
Wymiary
KOD Typ tamacza
kat S Q N
DC RE DCON | DC1 z . OAL | LU | APMX 4 < <
osiowy O V) (V)
TBMCRO04 4 2 6 3.5 2 0° 60 20 6.0 .
TBMCRO5 5 25 6 4.3 2 0° 63 25 6.0 .
TBMCR06 6 3 6 5.1 2 Qe 63 25 6.0 .
TBMCRO8 8 4 8 6.9 2 0° 67 30 8.0 .
TBMCR10 10 5 10 8.5 2 0° 77 35 10.0 .
TBMCR12 12 6 12 10.1 2 0° 87 40 12.0 .
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrobki aluminium

Frezowanie

Frezy M701

Aluminiowy program frezowania czolowego stworzony do szybkiej obrobki wszystkich
materialow niezelaznych.

» Nowy zaawansowany program frezujacy przeznaczony do obrébki wysokiej predkosci materiatow
niezelaznych.

» Wyjatkowo precyzyjne wykonczenie dzieki unikalnym ptytkom D387 / D384 z promieniem krawe-
dzi i mikroregulowanym ptytkom.

» Korpusy frezow wykonane z lekkiego aluminium lotniczego.

Poprzez chtodzenie umozliwia maksymalng ewakuacje wiéréw i kontrole temperatury.

» Nowy gatunek diamentu TD384 zapewniajacy ekstremalng trwato$¢ narzedzia!

v

KOD DCX DCON LF Z
M701A05000322050CP09 50 22 50 3 CPGM-09T304
M701A06300522050CP09 63 22 50 5 CPGM-09T304
M701A08000727050CP09 80 27 50 7 CPGM-09T304
M701A10001032050CP09 100 32 50 10 CPGM-09T304
M701A12501140050CP09 125 40 50 1 CPGM-09T304
M701A16001340050CP09 160 40 50 13 CPGM-09T304
M701A20001650050CP09 200 50 50 16 CPGM-09T304

Wszystkie frezy sg dostarczane z fabrycznie dopasowanymi ptytkami.

Akcesoria
Akcesoria
Narzedzie 2R
< Sruba naktadki chtodziwa Naktadka chtodziwa | Sruba mocujaca naktadki podktadka blokujaca |podktadka
125 CCs125 CC125 CSR04 LWB04 WB04
160 CCS160 CC160 CSRO5 LWB05 WBO05
200 - CC200 CSR08 LWB08 WB08
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrobki aluminium

Frezowanie
Wymiary (mm) Gatunek
CPGM KOD
d d1 s I n r D387 D384
CPGMO09T304W1-C423 o
CPGMO9T304W2-C423 o
CPGMO9T304W3-C423 o
CPGMO09T304W4-C424 o
CPGMO9T304W5-C424 o
6 CPGMO09T304W6-C424 0,52 24 3,97 57 43 04 o
CPGMO9T304W1-C425 o o
CPGMO09T304W2-C425 o o
CPGMO09T304W3-C425 o °
CPGMO9T304W4-C425 o o
CPGMO9T304W5-C425 o o
CPGMO09T304W6-C425 o o
Geometry ap mm fzmm Rz
Geometria P H Parametry obrébki:

W1 0,2-0,5 0,05-0,20 3-6

w2 0,1-0,4 0,04-0,4 16 100 mm srednica gtowicy (Z=10)

W3 0215 0.10-0,25 =10 8000 RPM d}’rodzenle przez narzedzie

5420 mm/min posuw
W4 0,3-1,5 0,15-0,4 6-12
ap=1-2mm
w5 0,5-4,0 0,08-0,35 4-12 Rz = 1,8 micron
We 0,5-4,5 0,15-0,5 10-30

Wydtuzenie zywotnosci o 540% dzieki

gatunkowi D384. Zastosowanie:
Frezowanie ptaszczyznowe odlewéw aluminium

Materiat to stop aluminium sktadajacy sie z 9% krzemu
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrobki aluminium

Frezowanie

Bezpieczenstwo

Podwdjne mocowanie ptytki Blokada kasety Odgrodzona sruba mocowania kasety
\ \
sTOP p-

sity odsrodkowe

)

STOP Sryba mocowania kaséty

Dodatkowe mocowanie przeznaczone do Kaseta jest dopasowana do korpusu gtowicy Unikalna ostona kasety i sruby mocujacej
dziatania jako podwdjna blokada w potaczeniu na bazie nowego projektu. Sity odSrodkowe kasete w gtowicy Potencjalne zlamanie Sruby
z stozkowa $Srubg dziatajace na kasete sg neutralizowane przez pozostaje w stali kasety - Sruba nie ma miejsca,
profil klinu kasety i ksztatt dopasowania na aby sie wysunac
gtowicy.

Zwiekszenie wydajnosci

Mikro regulowana Wewnetrznym doprowadzanie chtodziwa Geometriatamacza

V.

tatwe dopasowanie kaset z mikronowg Porty chtodzace ukierunkowane sg na krawedz Wyjatkowa geometria tamacza przewyzsza
doktadnoscia. Wszystkie gtowice sg fabrycznie tnaca aby zwiekszy¢ zywotnos¢ narzedzia i efektywnoscig tradycyjnie stosowane. Dzigki
ustawione wysokosci w zakresie +/- 0,01 z poprawi¢ wykornczenie powierzchni. gtowicy z ptytkami posiadajgcymi nasza geo-
ptytka wzorcowg metrie famacza mozliwe jest idealne wykon-

czenie powierzchni.
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrobki aluminium

Frezowanie

Akcesoria

Naktadka chtodziwa

«  Opcjonalna naktadka chtodziwa dostepna przy wiekszych rozmiarach gtowic aby zapewni¢ doprowadzenie chtodzi-
wa do krawedzi skrawajacych na 360 stopni

- Wywazona i montowana bezpiecznie aby utrzymac staty doptyw chtodziwa przy maksymalnych obrotach gtowicy.

«  Wytworzona z tego samego lekkiego lotniczego aluminium 7075-T6 co gtowica aby zapewni¢ dtuga zywotnosc

Sruba naktadki ) $ruba mocujaca )
chtodziwa Naktadla chtodziwa nakla dkijq Podkfadka blokujaca Podktadka
M701A12501140050CP09 CCs125 CC125 CSR04 LWB04 WB04
M701A16001340050CP09 CCS160 CC160 CSRO5 LWB05 WBO05
M701A20001650050CP09 = CC200 CSR08 LWB08 WB08

Opis EDP
1 Kaseta CR090
2 Sruba torx (M4) SR090
3 Sruba do kasety SR770
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrobki aluminium
Frezowanie

M702 Frez czotowy i ramienny 90 °

]
ﬁﬂ LF

; _-_‘1’1_ !_
KOD DCX DCON LF z Plytka
M702A050000522040BF28 50 22 40
M702A063000622040BF28 63 22 40 6 -
M702A080000827050BF28 80 27 50
M702A100001232050BF28 100 32 50 12

Czesci zamienne

Klucz szesciokatn Klucz dynamome-
Sruba regulujaca loxqiny Sruba mocujaca tryczny do sruby Molykote
do regulacji sruby : .
zaciskowej
A-52
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrobki aluminium
Frezowanie

M115 Frez czotowy i ramienny 90 °

LF -
LU -
e - IDEON
KOD DCX DCON LF LU z Plytka
M115A025T0220100BF28 25 20 100 42 2
M115A032T0332100BF28 32 32 100 42 3 -
M115A040T0432100BF28 40 32 100 42 4
M115A050T0532100BF28 50 32 100 42 5
Czesci zamienne
- Klucz dynamome-
. : Klucz szesciokatny . : .
Sruba regulujaca Sruba mocujaca tryczny do sruby Molykote

do regulacji sruby e
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrobki aluminium

Frezowanie

M116 Frez czotowy i ramienny 90 °

LF
LF

LU
LU

Ve e r——

ddd L

DCX ‘

KOD DCX LF L ADINTMS z Plytka
M116A040T0600125BF28 40 125 95 HSK-A 63 6
M116A050T0800125BF28 50 125 95 HSK-A 63 8
M116A063T1000125BF28 63 125 95 HSK-A 63 10
M116A080T1300130BF28 80 130 100 HSK-A 63 13 BF28
M116A040T0600125BF28 40 125 95 SK 40 6
M116A050T0800125BF28 50 125 95 SK 40 8
M116A063T1000125BF28 63 125 95 SK 40 10
M116A080T1300130BF28 80 130 100 SK 40 13

Frezy tarczowo-czotowe typu M116 s3 zawsze fabrycznie zréwnowazone przy G 2,5 przy
maksymalnej predkosci (patrz schematy). Nalezy pamieta¢, ze ze wzgledéw bezpieczenstwa i
jakosci absolutnie nalezy unikac uwalniania i przesuwania ciezarkéw réwnowazacych. W przypad-
ku koniecznosci kontynuacji wywazania, prosze pozwoli¢ tylko wykwalifikowanemu personelowi,
aby sie tym zajmowat.
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% IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrobki aluminium
Frezowanie

M703 Frez czolowy i ramienny 90 °

LF
KOD DCX DCON LF z Ptytka
M703A06302210055BF28 63 22 55 10
M703A08002703055BF28 80 27 55 13 BF28
M703A10003215060BF28 100 32 60 15

Réwnowazenie wagi Catkowicie sztywne mocowanie

A-55

www.tizimplements.eu



m IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrobki aluminium

Frezowanie

Czesci zamienne

opis KOD
1 Klin do zaciskania
2 Wkret do klina zaciskowego
Klucz dynamometryczny do mocowania
klina
3 Sruba regulujaca

Klucz szesciokatny do sruby regulacyjnej

4 masa wywazajaca dla srednicy 40 mm - 3 gr

masa wywazajaca dla srednicy 50 mm - 3 gr.

masa wywazajaca dla Srednicy 63 mm - 6gr

masa wywazajaca dla srednicy 80 mm - 7gr

masa wywazajaca dla srednicy 100 mm - 8gr

5 Sruba do wywazania ciezaru

Moment dokrecajacy dla klina: 4 Nm
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# IMPLEMENTS Ultratwardy materiat do obrobki aluminium

Gatunek
o
D387 D386 D385 D384 @
BFPL. KOD
tylko frezowanie czotowe Typ tamacza
= Il B = o S = o A = el A
L L1 RE | Z2[S|S12|S[S2|S|S[2|1S]1S]23
oluv|lulGTC|lululGT|lululT|lulu]l VY
280504 3.5 0.4 . . . .
280508 226 3.5 0.8 . . . .
280516 3.5 1.6 . . . .
| L |
' ,'
Gatunek
0
BFEK D387 D386 D385 D384 @
frezowanie czotowe KOD
i ramieniowe Typ famacza
= el B = o S = o A = Il S
L L1 G = N el = B B = e e = e e e
O|lv|luv|TC|lv|lU|TG|lulu]|lG|luou]|lu]| VY
280504 5.5 0.4 . .
280508 226 5.5 0.8 . .
280516 55 1.6 . .
| L
I
Gatunek
P
BFEK D387 D386 D385 D384 @
tylko frezowanie KOD
ramieniowe Typ famacza
slo|ls|=|lonlsl=s]lolt|=]lonl ] o
L L1 RE [Z2[S|S12]|S[S2]|S|S[2|1S]1S]323
oluv|lulGTC|luluyu|lG|luyu|lulO|lulu]l VY
280504 8 0.4 . .
280508 226 8 0.8 . .
280516 8 1.6 . .
? 5 ]
& 0

Do naszych systeméw frezowania uzywamy tylko jednego ostrza frezujacego.
Ostrza z weglika spiekanego wykonczone sg D387 oraz nowym solidnym diamentem D384.
Dogtadzanie krawedzi skrawajacych odbywa sie za pomoca technologii laserowej.

Catkowicie stabilna konstrukcja gtowic skrawajgcych oraz frezéw z weglikéw spiekanych zapewnia
bardzo wysoka wydajno$¢ usuwania materiatu przy ekstremalnie dtugiej trwatosci narzedzia.
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%IMPLEMENTS

Ultratwardy materiat do obrébki aluminium

Frezowanie

Problemy z ostrzami diamentowymi

Problem

Mozliwa przyczyna

Sugerowane dziatanie

Stabe wykonczenie po-
wierzchni

«  Wibracja
«  Zbyt wysoki posuw
«  Zly poziom diamentu

1. Sprawdzi¢ sztywnos¢ uchwytu na-
rzedziowego, systemu mocowania
i maszyny

2. Zmniejsz  predkos¢  posuwu,
zwieksz promien nosa lub zmien
krawedz wycieraczki

3. Uzyj gatunku z matym ziarnem lub
uzyj D384 lub D383

Ekstremalne zuzycie po-
wierzchni bocznej

«  Zbyt duza predkosc ciecia
«  Zly poziom diamentu

1. Zmniejsz predkos¢ zgodnie z tabe-
lami danych skrawania

2. Uzywac¢ gatunku o grubszym
rozmiarze ziarn D386 lub D387
albbouzyj D384 lub D383

Krawedz
wykruszenia

«  Wibracja
« Btedne dane skrawania
« Niewfasciwy gatunek

1. Sprawdzi¢ sztywnos¢ uchwytu na-
rzedziowego, systemu mocowania
i maszyny

2. Sprawdz predkosci i posuwy w da-
nych skrawania dla twojej aplikacji

3. Uzyj gatunku o grubszym rozmia-
rze ziarna (D386 lub D387)

Poluzowana koncoéwka
diamentu

« Nadmierna temperatura
ciecia

« Nadmierne zuzycie bocz-
ne

1. Zwigkszy¢ chtodziwo do koncowki
i uchwytu (powietrze lub ptyn chto-
dzacy)

2. Zmniejsz predkos¢ i gtebokos¢ ciecia

3. Uzyj klasy D384

Brak famania wiéréw po-
mimo geometrii tamacza
wiorow

Btedne dane skrawania

1. Sprawdz dane skrawania zgodnie z
tabelg na stronie
2. Zastosuj ptyn chtodzacy

pujace ogdlne zasady:

Oprocz zalecen podanych w tym katalogu, do ostrzy diamentowych zastosowanie majg naste-

- Sztywna konfiguracja maszyn i narzedzi

« Zapewnienie mozliwie najlepszego doprowadzenia chtodziwa do korncéwki ze wzgledu na opor
cieplny diamentu do okoto 700 °
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