Stoty magnetyczne MagVise moga by¢ stosowane do mocowania kazdego typu materia-
tow zelaznych przy procesach frezowania i innego typu obrébkach. Pozwala to na opra-
cowanie efektywnego i wydajnego procesu obrébki. W ofercie posiadamy kilka serii sys-
temow mocujacych, takich jak: chwytaki elektromagnetyczne czy stoty magnetyczne.
nasze systemy mozna wykorzystywa¢ do mocowania bardzo duzych przedmiotéw obra-
bianych, do poziomych obrabiarek CNC, poziomych center frezarskich i wiertarskich itp.
Posiadamy réwniez w ofercie serie stotéw specjalnych, mozliwych do dostosowania do
konkretnych potrzeb, np do wszelkich rozmiaréw materialéw obrabianych. Wiecej szcze-
gotéw mozna znalez¢ ponizej. W razie watpliwosci mozesz zadzwoni¢ do jednego z na-

szych technologoéw. Cieszymy sie, ze mamy okazje przedstawic¢ Panstwu nasze rozwigzania.

Technolog Telefon (+48 22) 423-33-14/15 Biuro obstugi klienta
technolog@tizimplements.com Fax (+48 22) 836-81-04 bok@tizimplements.com
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%IMPLEMENTS

MAGNETYCZNE SYSTEMY MOCUJACE

Nadaja sie do kazdego rozmiaru przedmiotow obrabianych, mogg by¢ stosowane wraz z mocowaniami mechanicznymi.

Cechy:

+ Idealne do mocowania malych i $rednich przedmiotéw obrabianych, nawet mocno chropowatych

+ ldealne rozwigzanie dla wiercenia oraz obrébek wykanczajacych dla matych detali

+  Minimalna wielko$¢ obrabianego detalu powinna umozliwia¢ zamocowanie go na 4 réznych polach znajdu-
jacych sie na stole, co daje optymalng site mocowania

+  Minimalna grubos¢ mocowanego detalu - 10 mm

+  Mozliwo$¢ montowania na stofach kostek katowych, przesuwnych oraz pryzm

« Czas namagnesowania <1,4s zas rozmagnesowania <3s

5-OSIOWA OBROBKA
WIELU ELEMENTOW

OBROBKA 5-OSIOWA OBROBKA WIELU ELEMENTOW

OBROBKA PRETOW | RUCH

(ELEMENTY WALCOWE) OBROBKA MATRYC

OBROBKA SYSTEMOW

PALETOWYCH OBROBKA POWIERZCHNI
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MAGNETYCZNE SYSTEMY MOCUJACE

Nadajg sie do kazdego rozmiaru przedmiotéw obrabianych, moga byc stosowane wraz zmocowaniami mechanicznymi

Cechy:

Imponujaca sita mocowania do 1250kgf/100cm2+-5% (4 pola). Regulacja sity mocowania przez kontroler - 8 pozio-
mow (P1 = 5%; P2=35%; P3=50%; P4=65%; P5=75%; P6=85%; P7=95%; P8=100% sity mocowania).

3~10 sekundowy czas utrzymania zasilania. Nie potrzeba zasilania do utrzymania zamocowania. Bezpiecznie rozwia-
zanie w przypadku awarii zasilania.

Aby utrzymac stabilny chwyt nie potrzeba dostarczaé zasilania. Nie ma to wplywu na precyzje zamocowania. Moze by¢
w tym stanie uzywany przed dtuzszy czas.

Mozliwa jest obrébka w 5 osiach w jednym zamocowaniu, bez wptywu na ruchy narzedzia. Obrébka przedmiotu ob-
rabianego w jednym przejéciu pozwala zwiekszy¢ doktadnos¢ i wydajnos¢ obrobki.

Czas namagnesowania <1,4s za$ czas rozmagnesowania <3s.

nonnnn)
L0010
oaonon
onnnnon

S

|

| SKOK | POLE | . Napiecie seni
L T WYs L|cz’ba (pojedyncza | Natezenie Napiecie Natezenie
G P pol faza) Amp
430 | 30 25 - M8 70 10 18 50 13 (@ 17 (@

LTM2540 | 240 50X50 Ac 220v Ac380v -440V

LTM2560 | 240 | 590 | 30 25 30 M8 70 10 50X50 24 69 Ac 220v 20 (@ Ac380v -440V 11 C1
LTM2580 | 240 | 810 | 30 25 30 M8 70 10 50X50 33 92 Ac 220v 30 a Ac380v -440V 13 1
LTM2590 | 240 | 870 | 30 25 30 M8 70 10 50X50 36 98 Ac 220v 14 2 Ac380v -440V 13 al
LTM25100 | 240 | 990 | 30 25 30 M8 70 10 50X50 42 m Ac 220v 26 2 Ac380v -440V 13 Q2
LTM3030 | 300 | 310 | 30 25 = M8 70 10 50X50 16 44 Ac 220v 14 (@] Ac380v -440V 7 al
LTM3040 | 300 | 430 | 30 25 - M8 70 10 50X50 24 61 Ac 220v 22 (@] Ac380v -440V 10 Cc1
LTM3060 | 300 | 590 | 30 25 30 M8 70 10 50X50 32 82 Ac 220v 31 (@] Ac380v -440V 14 C1
LTM3080 | 300 | 810 | 30 25 30 M8 70 10 50X50 44 116 Ac 220v 25 (@) Ac380v -440V 15 2
LTM3090 | 300 | 870 | 30 25 30 M8 70 10 50X50 48 123 Ac 220v 25 (@) Ac380v -440V 16 c2
LTM30100 | 300 | 990 | 30 25 30 M8 70 10 50X50 56 138 Ac 220v 32 2 Ac380v -440V 13 Q
LTM4040 | 420 | 430 | 30 25 = M8 70 10 50X50 36 84 Ac 220v 13 2 Ac380v -440V 13 al
LTM4050 | 430 | 480 | 30 25 - M8 70 10 50X50 42 95 Ac 220v 26 2 Ac380v -440V 13 Q2
LTM4060 | 420 | 590 | 30 25 30 M8 70 10 50X50 48 116 Ac 220v 23 C2 Ac380v -440V 17 2
LTM4080 | 420 | 810 | 30 25 30 M8 70 10 50X50 66 159 Ac 220v 30 (@) Ac380v -440V 13 c2
LTM4090 | 420 | 870 | 30 25 30 M8 70 10 50X50 72 169 Ac 220v 14 c4 Ac380v -440V 25 c2
LTM40100 | 420 | 990 | 30 25 30 M8 70 10 50X50 84 193 Ac 220v 25 c4 Ac380v -440V 13 c4
LTM5060 | 480 | 590 | 30 25 30 M8 70 10 50X50 56 129 Ac 220v 32 2 Ac380v -440V 13 Q
LTM5080 | 480 | 810 | 30 25 30 M8 70 10 50X50 77 185 Ac 220v 16 Cc4 Ac380v -440V 14 c4
LTM5090 | 480 | 870 | 30 25 30 M8 70 10 50X50 84 196 Ac 220v 25 ca Ac380v -440V 14 Cc4
LTM50100 | 480 | 990 | 30 25 30 M8 70 10 50X50 98 219 Ac 220v 24 c4 Ac380v -440V 13 c4
LTM6060 | 600 | 590 | 30 25 30 M8 70 10 50X50 72 165 Ac 220v 15 c4 Ac380v -440V 25 2
LTM6080 | 600 | 810 | 30 25 30 M8 70 10 50X50 99 215 Ac 220v 24 c4 Ac380v -440V 15 c4
LTM6090 | 600 | 870 | 30 25 30 M8 70 10 50X50 | 108 240 Ac 220v 16 c4 Ac380v -440V 17 ca
LTM60100 | 600 | 990 | 30 25 30 M8 70 10 50X50 | 126 274 Ac 220v 28 c4 Ac380v -440V 23 ca
LTM8080 | 755 | 810 | 30 25 30 M8 70 10 50X50 | 121 271 Ac 220v 31 c4 Ac380v -440V 13 c4
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MAGNETYCZNE SYSTEMY MOCUJACE

Nadaja sie do kazdego rozmiaru przedmiotow obrabianych, mogg by¢ stosowane wraz z mocowaniami mechanicznymi.

LTRAO1 DOTW

LTMS50T00TW LTME0T 00TW

Wymiary
LxWxH

n-
680 340 246 -

Napie-
cie

Nateze-
nie
32 c2

M

LTM30100TW | 990x300x85 10 | 50x50 56 160 |Ac220v Ac380v -440V 13A (@)
LTM40100TW | 990x420x86 10 | 50x50 84 680 340 366 183 225 |Ac220v| 25 ca Ac380v -440V 13A c4
LTM50100TW | 990x480x87 10 | 50x50 98 680 340 426 213 260 |Ac220v| 24 ca Ac380v -440V 13A c4
LTM60100TW | 990x600x88 10 | 50x50 126 680 340 546 273 320 |Ac220v| 28 c4 Ac380v -440V 23A c4

MAGNETYCZNE SYSTEMY MOCUJACE

Nadaja sie do kazdego rozmiaru przedmiotow obrabianych, mogg by¢ stosowane wraz z mocowaniami mechanicznymi.
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LTM3040TS 430x300x70 10 | 50x50 12 Ac 220v Ac380v -440V 17A a
LTM4050TS 530x440x70 10 | 50x50 24 450 225 386 = 80 |Ac220v| 20 cl Ac380v -440V 1A 1
LTM5080TS 790x530x70 10 | 50x50 32 690 345 440 220 180 |Ac220v| 31 @ Ac380v -440V 14A (@]
LTM60100TS | 990x600x70 10 | 50x50 72 890 445 520 260 240 |Ac220v| 14 Cc4 Ac380v -440V 13A 2
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MAGNETYCZNE SYSTEMY MOCUJACE
Nadaja sie do poziomych centrow CNC

Zastosowanie:

Nadaja sie do poziomych centréw CNC

V2 z dwoma powierzchniami uzytkowymi do wiekszych przedmiotéw obrabianych
V4 z czterema powierzchniami uzytkowymi do $redniych przedmiotéw obrabianych
Minimalna grubos$¢ przedmiotu: 10mm

Mozliwo$¢ montowania na stotach kostek katowych, przesuwnych oraz pryzm

Cechy:

Imponujaca sita mocowania do 1250kgf/100cm2+-5%. (4 pola)

Mozliwos¢ wiaczenia i wytaczenia kazdej z powierzchni uzytkowych oddzielnie co pozwala na dowolnga kon-
figuracje zamocowania

Kazdy typ LTM-V moze zamocowac kilka przedmiotéw obrabianych jednoczesnie, wtaczajac w to systemy
paletowe

Mozliwos$¢ stosowania dla obrabiarek 5-cio osiowych, zapewnia niezaktécong sciezke pracy narzedzi skrawa-
jacych co zwieksza wydajnos$¢ obrébki oraz poprawia jej doktadnos¢

Czas namagnesowania <1,4s za$ czas rozmagnesowania <3s

Pm::;:)zcczl;nia Liczba pol Silakmgtf)il;\;:nia W, Kontroler Napiecei Natezenie Amp
LTM500V2 430x500 10 50x50 42x2 13100 480kg AC220V 26A (@] AC380V-440V 13A
LTM500V4 450x470 10 50x50 36x4 11200 510kg AC220V 14A C2 AC380V-440V 13A
LTM800V2 750x750 10 50x50 100x2 31200 760kg AC220V 24A Cc4 AC380V-440V 15A
LTM800V4 750x760 10 50x50 100x4 31200 810kg AC220V 24A c4 AC380V-440V 15A

www.tizimplements.eu
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MAGNETYCZNE SYSTEMY MOCUJACE

Nadaja sie do precyzyjnej obrobki na poziomych frezarkach oraz wiertarkach.

Cechy:

+  Mozliwos¢ stosowania dla obrabiarek 5-cio osiowych, zapewnia niezaktécong $ciezke pracy narzedzi skrawa-
jacych co zwieksza wydajnos¢ obrobki oraz poprawia jej doktadnos¢

+ Imponujaca sita mocowania 1250kgf/100cm2+-5%. (4 Poles)

+  Ponamagnesowaniu oraz zamocowaniu detalu mozliwo$¢ odtaczenia zasilania stotu bez utraty sity oraz do-
ktadnosci mocowania. Mozliwe jest wiec odtgczenie kabla zasilajagcego co znacznie poprawia mobilnos¢

« Regulacja sily zamocowania

«  System pneumatyczny do obrotu, fatwy i wygodny do obstugi

+  Bardzo solidna konstrukcja, budowa z zelia FC35. Idealne do ciezkej obrébki

«  Czas namagnesowania <1,4s zas czas rozmagnesowania <3s

Zastosowanie:
« Nadaja sie do precyzyjnej obrébki na poziomych frezarkach oraz wiertarkach
«  Minimalna grubos¢ przedmiotu: T0mm

+  Mozliwo$¢ montowania na stofach kostek katowych, przesuwnych oraz pryzm Jednostka: mm

MODEL NR. LTM-300TI LTM-470TI LTM-600TI LTM-800TI

1 LXW 300X300mm 470X470mm 600X600mm 800X800mm

p) \ WYSOKOSC 193 187 226 302

PRZEMIESZCZANIE Cisnienie powietrza 5-8 kg/cm2
NAPED -
OBROT Manual

4 | TEORETYCZNY MAKSYMALNY UDZWIG 1200kg 2400kg 3400kg 4500kg

5 |DOPUSZCZALNA MASA KIERUNKU OBROTU 500kg 1000kg 2000kg 3000kg

KIERUNKI OBROTU W lewo i prawo

SEKCJA Standard 24T-15, Opcja 72T-5 Standard 72T-5, Opcja 360T-1

WAGAS NETTO 104kg 223kg 453kg 983kg

WYMIARY POL 50X50mm

LICZBA POL 16 49 72 144

CALKOWITA SItA UCHWYTU 5000 15300 22500 45000

NAPIECIE (pojedyncza faza) AC220V

NATEZENIE (AMP) 15A 25A 14A 33A

KONTROLER C1 (@) c4 c4

NAPIECIE (pojedyncza faza) AC 380V-440V

NATEZENIE (AMP)

KONTROLER
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MAGNETYCZNE SYSTEMY MOCUJACE
Nadaja sie do obrabiarek 4 osiowych.

:.l___
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LTM-CT2F ;B-H SEEEERE ” ojl
Ok ik

.. I e . . . £ : } g I_] 1 !I -1 -
s | JERER ‘Aan :.| s+ \
411 i o ] ATUE e - 413§ LTM-CTZFZT

LTM-CT4FT &5

Cechy:

Imponujaca sita mocowania 1250kgf/100cm2+-5%. (4 Poles)

Mozliwos$¢ whaczenia i wytaczenia kazdej z powierzchni uzytkowych oddzielnie co pozwala na dowolng konfiguracje
zamocowania

LTM-CT2F z 2 ptaszczyznami uzytkowymi, pozwala zamocowa¢ dwa przedmioty obrabiane. Idealne do wigkszych
przedmiotéw.

LTM-CT2F2T z 2 ptaszczyznami uzytkowymi i 2 rowkami typu T. Istnieje mozliwos¢ zamocowanie zaréwno materiatéw
magnetycznych, jak i niemagnetycznych. Idealny do mniejszych elementéw.

LTM-CT4FT z 4 ptaszczyznami uzytkowymi i rowkami typu T. Idealny do mniejszych przedmiotéw.

Nie zaktéca pracy narzedzia w czasie obrébki. MoZliwe jest uzywanie wszystkich programéw na obrabiarki 4 osiowe

Zastosowanie:

Mozliwa wspdtpraca z programami na obrabiarki 4 osiowe
Minimalna grubos¢ mocowanego detalu - 10 mm
Minimalna wielkos¢ obrabianego detalu powinna umozliwia¢ zamocowanie go na 4 réznych polach

znajdujacych sie na stole, co daje optymalnga site mocowania

Po:;iz:,zcc:\ania Liczba pol Silz;:c;g'/oqca . W. ieci Kontroler Napiecie Na:\er::nie Kontroler
LTM300CT2F 300x570 10 50x50 32x2 10000 141kg AC220V 31A c2 AC380V-440V 14A c2
LTM240CTF2T 240x570 10 50x50 24x2 7500 228kg AC220V 22A Cc2 AC380V-440V 10A Cc2
LTM240CT4FT 240x570 10 16x4 100x2 5000 291kg AC220V 14A Cc4 AC380V-440V 7A Cc4
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MAGNETYCZNE SYSTEMY MOCUJACE
Przyktady systemow na zamowienie
Mamy w ofercie specjalne systemy na zyczenie klienta. Klient moze zaméwi¢ u nas system mocujacy specjalnie

przeznaczony do jego maszyny, przedmiotu obrabianego i zastosowania, wszystko aby zwiekszy¢ wydajnos¢ i
poprawic jakos¢.
PRZYKLADY SYSTEMOW NA ZAMOWIENIE

DO PRODUKCJI TOROW PO SZLIFOWANIA
KOLEJOWYCH PROWADNIC

PRZY SZLIGOWANIU
POWIERCHNI POCHYLYCH

PRZY OBROBCE PRZY FREZOWANIU
FORM WTRYSKOWYCH 4 OSIowyYm

PRZY OBROBCE NA CENTRUM FREZERSKIM DO OBROBKI
WIELKICH ELEMENTOW W 5 OSIACH

www.tizimplements.eu




%MPLEMENTS

MAGNETYCZNE SYSTEMY MOCUJACE

Akcesoria: kostki magnetyczne

Kompatybilne z LTM, LTM-TW, LTM-V, LTM-TI, RTN

ietiel Wysokos¢:25mm & <4 < Wysokos$¢:50mm Wysokos$¢:75mm
LTM-IB225 LTM-1B250

felle '”I--"II :f'- hw i w

LTM-IB325 LTM-IB350

A

teleetel fefatalya)

LTM-IB425 LTM-IB450
G o fed daled He!

LTM-IB625 LTM-IB650 LTM-IB675

Cechy:

1. Uzywanie kostek magnetycznych pozwoli znacznie zwigkszy¢ funkcjonalnos¢ mocowania.

2. Zwiekszenie zywotnosci zacisku magnetycznego: sugerujemy uzywanie kostek magnetycznych do mocowania
przedmiotéw obrabianych - element nie dotyka bezposrednio uchwytu co zwiekszy jego zywotnos¢.

3. Wygoda i doktadnos¢: kostki magnetyczne sg elementami ktére sie zuzywaja i sa wymienne, pozwala to na ich
tatwa wymiane i zapewnienie 100% dokfadnosci.

Przyktady zastosownia

Uzycie kostek magnetycznych do obrébki 5-osiowej
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MAGNETYCZNE SYSTEMY MOCUJACE

Akcesoria: pryzmy magnetyczne

Seria przeznaczona dla wygody obrébki katowej, specjalnie zaprojektowana w 4 réznych, standardowych katach:
LTM-IBT30, LTM-IBT45, LTM-IBT60, LTM-IBT90. Mozliwe jest rowniez wykonanie pryzm na specjalne zyczenie klienta.

LTM-IBTED EEPM-IETS0

s pray uiyciu IBT30 (20°] do # przy wiyclu 1BT45 (45%) do duprey wkyciu IBTED (60°) do # przy utyciu IBTS0 (907) do
bezpadredniego farmawania bezpadredniega fermowania bezpedredniego formowania hezpedredniego formowania

SerialLTM-IBV przeznaczona jest dla wygody obrébki cylindrycznej, specjalnie zaprojektowana w 6 réznych stan-
dardowych specyfikacjach: LTM-IBO0V3, LTM-IB90V4, LTM-IB90V6, LTM-IB120V3, LTM-IB120V4, and LTM-I- B120Vé.

Mozliwe jest rowniez wykonanie pryzm na specjalne zyczenie klienta.

a0y

LTM-IBGOVS LTM-IBGOVS LT IBO0VE LThA-18120W3 LTM-IBT 20v4 LTM-IB1 200G

cigcie w
¢ kierunku

clecie w
# kierunku

#Lylindryczne elementy Srednle] | male] wielkoicl: uzycie blokdw # Duzy eylindryczny obiekt: utycie blokow Indukcyjnych 120
indukcyjnych 90 do obrdbki do abrébki

www.tizimplements.eu




%MPLEMENTS

MAGNETYCZNE SYSTEMY MOCUJACE

Akcesoria: ptyty indukcyjne

Przeznaczone do obrébki duzej ilosci matych i nieregularnych przedmiotéw. Mozliwos¢ jednoczesnej obrébki wie-
lu elementow. Jeden system LTM moze korzystac z kilku ptyt indukcyjnych z mozliwoscig obrébki réznych przed-

miotéw. Nie tylko zapewnia szybkie mocowanie, ale réwniez stuzy jako ptyta ograniczajaca.

Przykilady

Prosimy dokfadnie i precyzyjnie przykreci¢ ptyte indukcyjna do systemu LTM aby zapewni¢ stabilnos¢ i

bezpieczenstwo.

Machining Tmm grooves at the position where the workpiece is to be placed on the plate. Once completed, place

the workpieces onto the positioning grooves. The machining may be then proceeded after magnetized the chuck.
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MAGNETYCZNE SYSTEMY MOCUJACE

Akcesoria: kostki przesuwne

Pasujg do elementéw z zeliwa, o nieregularnych lub krzywoliniowych ksztattach, co pozwoli nieodksztatci¢ ele-
mentu poprzez jego zamocowanie. Kazdy obiekt wymaga 3 kostek statych dla zapewnienia odpowiedniego za-

mocowania. Zakres ruchu kazdej z kostek to okoto £2.5mm.

Przyktady

Kostka sprezynowa Kostka stata

Obrdbka przedmiotu o nieregularnym ksztatcie Przyktad zastosowanie kostek przesuwnych

Uwalnianie przedmiotéw ze stali specjalnej
Poniewaz zawartos¢ wegla w stalach specjalnych moze by¢ wysoka, obiekt moze nie zosta¢ natychmiast uwolniony po zakon-
czeniu cyklu z powodu pozostatosci magnetycznych. Oto jak sobie poradzi¢ z taka sytuacja:

1. Uzyj magnesu podnoszacego (ELM). aby podnies¢ naroze przedmiotu i lekko pociggnij w celu usuniecia przedmiotu

2. Uzyj ptyty indukcyjnej, aby usung¢ obiekty na zasadzie dzwigni.

-

Po rozmagnesowaniu LTM nalezy wsuna¢ aluminiowe ptytki miedzy kostki i, na zasadzie dzwigni, wypchna¢ ptyte wraz z przedmiotami
do géry
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MAGNETYCZNE SYSTEMY MOCUJACE
Kontrolery (opcja) - Seria LTM-C

Opcjonalne kontrolery pozwalajq na obstuge wieloelementowych systemow LTM.

Kontrolery serii LTM-C z przetgcznikiem kanatéw pozwalajg na sterowanie wieloelementowymi systemami LTM jednocze-
$nie lub kazdym LTM oddzielnie. Przed zakupem prosze podac napiecie w gniazdach LTM (AC220V lub AC380V ~ AC440V)

Kontroler opcjonalny 1 do 1 dla kontrolera C1 LTM

Kontroler opcjonalny 1 do 1 dla kontrolera C2 LTM

[t

;l%jdl i

j'-5'1:_| Eﬂ[

Napiecie Magnetyzacja |[Demagnetyzacja
220V 0.7 1.4
380V~440V 14 2.8
LTM-C1

BOBIRBERE ’":i:
looofoooonfon:
Baaleaeaclans
: oopoojonn

=
Demagnetyzacja r

Napiecie Magnetyzacja
220V 14 29
380V~440V 2.8 57 LT =
LTM'CZ | e

Kontroler opcjonalny 1 do 4 dla kontrolera C1 LTM

als
M
sl
Al
"B
s

el =|[+ Pl
-

Napiecie

Magnetyzacja

Demagnetyzacja |

220V

238

380V~440V

57

57
1.2
L &

LTM-C4-2C2

Junction

IBoxI

Napiecie Magnetyzacja |Demagnetyzacja
220V 2.8 5.7
380V~440V 57 1.2
LTM-C4-4C1

Kontroler opcjonalny 1 do 2 dla kontrolera C4 LTM.

Kontroler opcjonalny 1 do 4 dla kontrolera C2 LTM

[=HEH=R-0 (=000 gooagn o oo
u,u;nunnnn u,u_uunnnn
oooolooon nooofocoon
WEHEIENEN ] ojojoo o oo
[noEn - Eenn. anon-oann.
pomofocoo oooofoooo
'u;u.uuunuu u,u.uuun::-n
ooooioooo oooofioooo
oooojooon gooofoooR
cH1 ¥
|
Napiecie Magnetyzacja |Demagnetyzacja Yy |.
220V 5.7 1.2 —
380V~440V 1.2 224
LTM-C8-2C4

Napiecie Magnetyzacja |Demagnetyzacja
220V 57 1.2 g -
380V~440V 1.2 224 ]
L1 FEEE
LTM-C8-4C2

Kontroler opcjonalny 1 do 3 dla kontrolera C4 LTM.

Kontroler opcjonalny 1 do 4 dla kontrolera C4 LTM

CH1

Napiecie

Magnetyzacja

Demagnetyzacja

220V

8.4

16.8

380V~440V

16.8

33.6

LTM-C12-3C4

Napiecie

Magnetyzacja

Demagnetyzacja

220V 8.4 168 =
380v~440V | 168 336 |
LTM-C16-4C4
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MAGNETYCZNE SYSTEMY MOCUJACE

Pasuje do pionowych tokarek, centr obrébkowych 5-osiowych... itp.

RTNO800085 RTN1000085

RTN0600070

>

RTN1520120

RTN0500070

RTN2050130 RTN1820120

Cechy:

+  Kuliste i promieniowe linie pola magnetycznego pozwalaja zamocowac okragte przedmioty, przeznaczone
do dowolnego typu obroébki,

+ Imponujaca sita mocowania minimum 1120Kgf (1.12 ton) oraz maksimum of 50,400Kgf (50 ton), zaleznie od
rodzaju i ksztattu przedmiotu obrabianego i systemu mocujacego,

+ Ponamagnesowaniu oraz zamocowaniu detalu mozliwos¢ odfgczenia zasilania stotu bez utraty sity oraz
doktadnosci mocowania, co pozwala na swobodng obrébke,

+ Nie zaktéca toru ruchu narzedzia, pozwala w petni wykorzysta¢ mozliwosci obrébki 5-osiowej,

+  Mocowanie nie rozgrzewa sie dzieki czemu mozliwe jest uzyskanie duzej doktadnosci.
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MAGNETYCZNE SYSTEMY MOCUJACE

Pasuje do pionowych tokarek, centr obrébkowych 5-osiowych... itp.
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BHR glgh. - B 1A% prsed - |} olmralie
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Napiecie | Natezenie | Kontroler Napiecie Na;eni‘:nie Kontroler
RTN0500070 500 0 70 12/4 1120 5600 104 | AC220V 33A C1 AC380V - AC440V 15A (@]
RTN0600070 600 0 70 12/4 1600 8000 148 | AC220V 27A 2 AC380V - AC440V 15A 2
RTN0800085 800 250 85 16 2560 12800 302 | AC220V 30A c2 AC380V - AC440V 28A c2
RTN1000085 1000 250 85 16 3840 19200 471 | AC220V 24A C4 AC380V - AC440V 20A c4
RTN1260110 1260 500 110 24 4800 24000 828 AC 220V 33A c4 AC380V - AC440V 18A c4
RTN1520120 1520 500 120 24 6720 33600 1325 | AC220V 24A (&} AC380V - AC440V 25A c8
RTN1630120 1630 500 120 24 7680 38400 1507 | AC220V 24A c8 AC380V - AC440V 20A c8
RTN1820120 1820 800 120 36 10080 50400 2290 | AC220V 33A c8 AC380V - AC440V 28A c8
RTN2050130 2050 | 1000 130 36 10080 50400 2490 | AC220V 33A c8 AC380V - AC440V 28A c8
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MAGNETYCZNE SYSTEMY MOCUJACE
Przyktady

ZAOKRAGLONE POWIERZCHNIE, OBROBKA NA CZOLE = NIEREGULARNE | CIENKIE PRZEDMIOTY, OBROBKA NA
ORAZ OBWODZIE PRZEDMIOTU CZOLE ORAZ OBWODZIE

OKRAGLE PRZEDMIOTY, POZYCJONOWANE NA OBWO- OKRAGLE PRZEDMIOTY, POZYCJONOWANE NA CZOLE,
DZIE, DO OBROBKI CZOLA DO OBROBKI OBWODU

OKRAGLE, SPIRALNE PRZEDMIOTY DO KOMPLEKSOWEJ OKRAGLE, SPIRALNE PRZEDMIOTY DO KOMPLEKSOWE)J
OBROBKI (5 OSI) OBROBKI (5 OSI)

PRZEDMIOTY O SKOMPLIKOWANEJ GEOMETRII DO KOM- PRZEDMIOTY O SKOMPLIKOWANEJ GEOMETRII DO KOM-
PLEKSOWEJ OBROBKI (5 OSI) PLEKSOWEJ OBROBKI (5 OSI)
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MAGNETYCZNE SYSTEMY MOCUJACE

Pasuje do pionowych tokarek, centr obrébkowych 5-osiowych...

Zastosowanie:

Pasuje do pionowych tokarek, centr obrébkowych 5-osiowych itp.
Minimalna grubo$¢ mocowanego detalu - 10 mm

Minimalne $rednica przedmiotu dla poszczegdlnych typdw:
RTN0500070-@300mm; RTN0600070-@360mm
RTN0800085-@500mm; RTN1000085-@500mm
RTN1260110-@850mm; RTN1520120-@850mm
RTN1630120-@1200mm; RTN1820120-@1200mm

Zwieksza funkcjonalno$¢ w potaczeniu z ptytami indukcyjnymi,
umozliwia pozycjonowanie.

Dodatkowe akcesoria:
Kostki magnetyczne

Kostki magnetyczne serii RTB przeznaczone sg do uchwytéw RTN, znacznie poprawiajg funkcjonalnos¢ zesta-
wu, wiaczajac w to mocowanie i pozycjonowanie;

Wygoda i dokladnos¢: po zuzyciu kostki magnetyczne mozna tatwo wymieni¢, mozna swobodnie obrabia¢
powierzchnie i tworzy¢ konstrukcje mocujace, ktére s3 wymagane przy obrébce, zapewnia to doktadne spo-
zycjonowanie elementu.

n-
50 50

RTB050050 32,5 Wszystkie
RTB120050 120 50 20 RTN0500070
RTB170050 170 50 20 RTN0600070
RTB245050 245 50 20 RTN0800085
RTB335050 335 50 20 RTN1000085
RTB220050 220 50 20 RTN0500070
RTB270050 270 50 20 RTN0600070
Przyktad: pozycjonowanie na czole, obrébka na obwodzie.
PRZEJAZD KONTROLNY DLA DO- <
USTAWIENIE PLYTY INDUKCYJNE)J OBROBKA NA OBWODZIE

KLADNEGO SPZYCJONOWANIA PLYTY
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MAGNETYCZNE SYSTEMY MOCUJACE

Pasuje do pionowych tokarek, centr obrébkowych 5-osiowych...

Kostki mocowane w rowkach teowych:
+  Kostki mocowane w rowkach teowych pozwalaja na tworzenie

punktéw bazowych

«  Ze wzgledu na mala powierzchnie trzymania matych elementéw,
zawsze uzywaj statych kostek, aby unikna¢ przemieszczania ele-
mentu w czasie obroébki.

Przyktad: Tokarka pionowa z kostkami magnetycznymi mocowanymi w rowkach teowych

PRECYZYJNE USTAWIENIE ZAMOCUJ PRZEDMIOT ZAMOCUJ 3 KOSTKI MO- OBROBKA PRZEDMIOTU
UCHWYTU OBRABIANY COWANE W ROWKACH NA TOKARCE PIONOWE)J

Kostki przesuwne - mocowane w rowkach teowych

1. 1. Pasuje do mocowania odlewéw, gietkich i cienkich, nie zmienig ksztattu po

zdjeciu z uchwytu.

2. 2. 3kostkistate s niezbedne do stabilnego zamocowania, pozostate moga by¢
przesuwne, jesli jest taka potrzeba.

3. 3. Zakresruchu kazdej kostki to okoto 2,5mm

4,

Przyktad: Tokarka pionowa z przesuwnymi kostkami magnetycznymi mocowanymi w rowkach teowych

USTAWIENIE UCHWYTU I 3 KO- OBROBKA ELEMENTY NA TOKAR-
STEK STALYCH ZAMOCUJ PRZEDMIOT OBRABIANY CE PIONOWEJ
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MAGNETYCZNE SYSTEMY MOCUJACE

Pasuje do pionowych tokarek, centr obrébkowych 5-osiowych...

RTK020007O
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p 25X 10depth - @ 162 thru.— 11 hales p 25K 10depth - @ 162 thru.— 13 holes p 25 10depth - 152 thru-—% holes
RTK1100080 RTK0900080 RTK0700080
220 330
‘_,-"_l_'*-\..\ 1 i
AT
o e §
I—T . JA-1=0:1: 4 '
&\ Eeckrr / &
. e
sy gy e AL
L1sgl1ss)
p 25X 18depth - g 16.2 thru.-- § holes g 216 15depth - @ 127 thru— 4 holes @ 21X 15depth - g 12.7 thru - 2 holes
RTK0500070 RTK0300070 RTK0200070
Wymiary
Model - Skok Napiecie |Natezenie AMP Napiecie RatsEsnie
Srednica (Wysokos¢ AMP
RTK0200070 50x50 AC220v AC 380v - 440V
RTK0300070 305 70 10 50x50 12 35 AC220v 18A (@] AC 380v - 440V 6 cl
RTK0500070 500 70 10 50x50 32 97 AC220v 31A al AC 380v - 440V 14 (@]
RTK0700080 700 80 10 50x50 76 218 AC220v 16A Cc4 AC 380v - 440V 12 (€3
RTK0900080 900 80 10 50x50 144 362 AC220v 38A c4 AC 380v - 440V 13 c4
RTK1100080 1106 80 10 50x50 204 540 AC220v 24A C8-2C4 AC 380v - 440V 10 C8-2C4
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MAGNETYCZNE SYSTEMY MOCUJACE

Pasuje do pionowych tokarek, centr obrébkowych 5-osiowych...

Cechy:

1. Imponujaca sita mocowania 1000 kgf/100cm2. (4 pola)

2. Ponamagnesowaniu oraz zamocowaniu detalu mozliwo$¢ odtgczenia zasilania stotu bez utraty sity oraz do-
ktadnosci mocowania. Mozliwe jest wiec odtgczenie kabla zasilajacego co znacznie poprawia mobilnos¢

3. Mozliwa obrobka 5 osiowa, uchwyt nie zaktdca pracy narzedzia. W jednym zamocowaniu i cyklu mozliwe
wykonczenie elementu, co pozwala poprawic jako$¢ produktu i zwiekszy¢ wydajnos¢.

Zastosowanie:
1. Pasuje do szlifierek, 5 osiowych centr obrébkowych itp.
2. Minimalna grubos$¢ mocowanego detalu - 10 mm
3. Minimalna wielko$¢ obrabianego detalu powinna umozliwia¢ zamocowanie go na 4 réznych polach znajdu-
jacych sie na stole, co daje optymalng site mocowania
4. Zwieksza funkcjonalnos$¢ w potaczeniu z kostkami statymi i ruchomymi, umozliwia pozycjonowanie
Przyktady

MULTI-FORM WORKPIECE FOR 5 SIDE MACHINING
BY INDUCTION BLOCK.

WIELOELEMENTOWE SZLIFOWANIE

5 OSIOWA OBROBKA SKOMPLIKOWANYCH ELEMEN-
TOW Z ZASTOSOWANIEM KOSTEK MAGNETYCZNYCH

OBROBKA 5 OSIOWA NIEREGULARNYCH
ELEMENTOW

—
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