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Wprowadzenie

Narzedzia z weglikéw spiekanych sa szeroko uzywane w produkcji. Zdecydowana wigkszos¢
narzedzi weglikowych uzywana jest do obrébki maszynowej, jednak istniejg rowniez narzedzia
przeznaczone do obrébki recznej. Narzedzia z weglikow zazwyczaj uzywane sg do obrobki metalu,
rzadko kiedy uzywa si¢ tego typu narzedzi do obrobki drewna. Istniejg specjalne rodzaje narzedzi
przeznaczone do odwiertéow geologicznych, do przemystu wydobywczego i wiercen gérniczych.
Mamy wieloletnie doswiadczenie w produkgcji i projektowaniu narzedzi skrawajacych, wykonuje-

my réwniez narzedzia na zamowienie.

Wegliki spiekane stosowane sg do produkeji elementdéw tngcych réznego typu narzedzi skrawajacych,
miedzy innymi nozy tokarskich, wiertel, frezow, tarcz tngcych itp. Jesli zastosujemy je jako narzedzie
do obrobki skrawaniem, predkos¢ tej czynnosci moze znacznie wzrosngé. Co wiecej, wegliki stosuje si¢
réwniez do zbrojenia narzedzi gorniczych przy wierceniu otworéw strzatowych, na kilofki do maszyn

wrebowych, na stupki do koron wiertniczych, na wiertta obrotowo-udarowe itp.

Czasami narzedzia z weglika sg stosowane do obrébki szkla, ze wzgledu na ich ostros$¢ i wysoka
odpornos¢ na zuzycie. TIZ oferuje przygotéwki weglikowe do produkcji pit tnacych oraz narzedzi
do obrébki wykanczajacej. Narzedzia do obrobki szkla mozna podzieli¢ wedlug materialu uzywa-
nego do ich produkcji: narzedzia z diamentu naturalnego, narzedzia z diamentu syntetycznego,
narzedzia z weglika spiekanego. Ostrze narzedzia tngcego ma najwiekszy wplyw na jakos¢ obra-
bianego elementu, poniewaz to ono obrabia material. Krawedz tngca powinna by¢ bardzo ostra, w
przeciwnym przypadku moga powstac rysy, ktére zaczng propagowac i moga prowadzi¢ do pek-
niecia przedmiotu obrabianego. Mozna wyodrebnic¢ pig¢ rodzajow narzedzia do szkla: wielofunk-
cyjne narzedzie do cigcia szkla, narzedzie oléwkowe, narzedzia z pozycjonerem, pity wzdluzne,

narzedzie do ciecia z sze$ciozebng tarcza.

Prébki: narzedzia dostepne w naszej ofercie moga by¢ zaoferowane jako darmowe proébki. Mozliwe
jest wyprodukowanie elementéw na specjalne zamoéwienie klienta. Klient ponosi koszt za wysytke.

Zazwyczaj czas realizacji zamdéwienia wynosi 2 tygodnie.

Minimalna ilo§¢ zamoéwionych sztuk: nie ma minimalnej ilo$ci sztuk przy pierwszym zamdwieniu,

przy drugim i kazdym kolejnym powinna by¢ wyceniona na co najmniej 10008.
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Specyfikacja

1 | TCFo6 6.0 0.6 14.81 93.1 4000
2 | TCUO6 6.0 0.4 14.80 94.3 4600
3 | TCUO8 8.0 0.4 14.52 93.5 4800
4 | TCUO08S 8.0 0.3 14.50 93.6 5000
5 | TCU25 12.0 0.6 14.06 92.5 4200
6 | TCU40 10.0 0.8 14.40 91.7 4600
7 | TCU40F 10.0 0.6 14.45 92.3 4600
8 | TCU40S 10.0 0.5 14.50 92.5 4800
9 | TCU44 12.0 0.4 14.10 92.6 4800
10 | TCU45 13.0 0.3 13.95 92.7 4800
11 | TCUS55 13.0 0.3 13.92 92.6 4800
12 | TCU90 9.0 0.2 14.35 94.1 5200

W zaleznosci od zastosowania, péifabrykaty z weglikdw spiekanych charakteryzujg sie rézng

wielkos$cig ziarna, twardoscia, gestoscig czy wytrzymalo$cig na zginanie.

Cechy

Nazwa: Weglikowe narzedzia skrawajace
Miejsce produkcji: EU

Nazwa firmy: TIZ

Typ: Weglikowe narzedzia skrawajace
Material: weglik spiekany

Tolerancja: na zyczenie

Gatunek: TCUO06, TCF06, TCU08, TCU08S, TCU25, TCU40, TCU40F, TCU40S, TCU44, TCU45,
TCU55, TCU90

Rozmiar: na zyczenie

Wykonujemy zaréwno potprodukty, jak tez i potfabrykaty wedlug rysunku klienta — z najwigsza precyzja.
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Zastosowanie

1. Gatunek TCUO06 (gestos¢: 14.80; HRA:93.1): mikronarzedzia do ptytek PCB, mikro-frezy ($redni-
ce 1,2mm i wieksze).

2. Gatunek TCFO06 (gestos¢: 14,81; twardos¢ 93,1 HRA): narzedzia do aluminium i magnezu, stopow
miedzi, stopow zelaza, tworzyw sztucznych, grafitu, wiokiem weglowych. Gliéwnie zalecany do
produkgji wiertet i frezéw do aluminium i magnezu.

3. Gatunek TCUOS8 (gestosc¢: 14,52; twardos¢ 93,5 HRA): wysoka wytrzymalos¢ i twardos¢, dobra do
obrobki materiatu akrylowego. Gléwnie zalecany do wiertel PCB i dlugich wiertet o $rednicach
powyzej 0,7mm.

4. Gatunek TCUA40 (gestos¢: 14,4; twardos¢ 91,7 HRA): rekomendowany do produkeji wiertel, fre-
zOow, gléwnie przeznaczony do wiercenia i frezowania w stali stopowej, zeliwie, stali austenityczne;j.

5. Gatunek TCU40F (gesto$¢: 14,45; twardos¢ 92,3 HRA): przeznaczone do wiertel, frezéw itp. re-
komendowane do wiercenia i frezowania w stali, stali nierdzewnej, Zeliwie i stopach aluminium,
twardos$¢ materialéw ponizej 5S0HRC.

6. Gatunek TCU44 (gestos¢:14,10; twardos¢ 92,86HRA): rekomendowany do produkgji frezéw, roz-
wiertakéw, nozy tokarskich, szczegélnie przeznaczone do obrébki HSM w stali hartowanej, sto-
pach aluminium, stopach tytanu itp.

7. Gatunek TCU25 (gestos¢: 14,06; twardos¢ 92,5 HRA): rekomendowany frezy i wiertta do stali
ulepszanej cieplnie, Zeliwa, stali nierdzewnej.

8. Gatunek TCU45 (gestos¢: 13,95; twardos¢ 92,7 HRA): rekomendowane do produkgji frezow, roz-
wiertakow, wiertel przeznaczonych do HSM do stali hartowanej, stopéw aluminium, stopéw tyta-
nu itp.

9. Gatunek TCUO08S (Gestos¢: 14.50, HRA: 93.6): zalecany material do narzedzi skrawajacych do
obrobki wykanczajacej, materialéw hartowanych (60-65 HRC), do stali nierdzewnej 316L, blach,
blach elektrotechnicznych

10. Gatunek TCU40S (Gestos¢: 14.50, HRA: 92.5): zalecany material na narzedzia do obrébki stali
nierdzewnej 316L, najlepszy material na narzedzia frezujace i wiercace

11. Gatunek TCUS55 (Gestos¢: 13.92, HRA: 92.6): zalecany material na narzedzia do obrdbki stali od-
pornych na wysokie temperatury, stali hartowanej oraz stopéw tytanu.

12. Gatunek TCU90 (Ggstos¢: 14.35, HRA: 94.1): zalecany material do narzedzia do obrébki materia-
téw hartowanych (65-70 HRC), obrébki twardego drewna, narze¢dzia $cierne. Obrébka wykancza-
jaca stal nierdzewna 316L.
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Zalety

1. Mozliwa sprzedaz jako OEM i ODM. Zatrudniamy profesjonalny zespdt inzynieréw i projektantdw.
2. TIZ oferuje wysokiej jakosci przygotowki weglikowe w rozsadnej cenie.
3. Oferujemy réznorodne rodzaje narzedzia: plytki, frezy, wiertla, rozwiertaki, gwintowniki.

4. Nasze wegliki maja wysoka wytrzymatos¢ i twardos$¢, bardzo dobra odpornos¢ na zuzycie oraz
udarnosc.

5. Oferowane przez nas wegliki sa odporne na utlenianie, posiadajg bardzo dobra przewodnos¢ ciepl-

n3 i odporno$¢ na pekanie pod wplywem temperatury.

Czesci z weglika spiekanego znajdujg szerokie zastosowanie jako elementy wykonawcze maszyn prze-
mystowych. Dostepnos¢ pétfabrykatow spiekanych z naddatkami do dalszej obrébki pozwala narze-

dziowniom na produkcj¢ elementéw z weglika w konkurencyjnej cenie.

Dostarczamy poétfabrykaty z weglika spiekanego przeznaczone do dalszej obrobki. Nowoczesny park
maszynowy pozwala na wytwarzanie elementéw o bardzo skomplikowanych ksztaltach z minimalnymi
naddatkami na obrobke wykanczajaca. W zaleznosci od stopnia ztozonosci elementu, ilo$ci produkceyj-

nej oraz doktadnos$ci wymiarowej, dobierana jest optymalna technologia formowania pétproduktu.

WEGLIKI WYDLUZAJA CZAS PRACY MASZYN I URZADZEN
I
MOGA ZWIEKSZYC PRODUKTYWNOSC PRODUKCJI - DEUGOTERMINOWO
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Technolog Telefon (+48 22) 423-33-14/15 Biuro obstugi klienta
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