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Shape adaptive grinding

Wprowadzenie do TIZLAB SAG

TIZLAB SAG jako innowacyjna technologia polerowania pozwala na wykorzystanie istniejgcych
obrabiarek w celu doktadnego maszynowego polerowania ztozonych ksztattéw. Kinematyke
procesu dobrze opisuje grafika ponizej. Elastyczne narzedzie z elementami Sciernymi ustawione
pod katem do powierzchni obraca sie wokot wtasnej osi i przemieszcza sie po przedmiocie
obrabianym.

e nowe narzedzia sktadajg sie z elastycznego materiatu pokrytego sztywnymi granulkami

niosgcymi materiaty scierne
e obszar szlifowania jest kontrolowany przez offset narzedzia do powierzchni

e kierunek i predkosc szlifowania sg kontrolowane przez kat natarcia i wrzeciono

Wrzeciono 4 I.’ - Normalna do powierzchni

LA Kat pochylenia

Elastyczne narzedzie

<— Sztywne elementy
scierne

Obszar szlifowania Przedmiot obrabiany
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Przyktady narzedzi SAG o réznych Srednicach
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Dedykowane narzedzia

Posiadamy w ofercie szeroki wybdr dedykowanych narzedzi do szlifowania i polerowania

Mozemy zaprojektowac i wykonaé narzedzia specjalne
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Oprogramowanie CAM

Posiadamy dedykowane oprogramowanie CAM pozwalajgce na wczytanie istniejgcego modelu
CAD, zdefiniowanie maszyny oraz oprzyrzgdowania, wygenerowanie programéow NC dla
pomiaréw oraz procesu szlifowania oraz symulacja. Oprogramowanie pozwala na wykonanie
symulacji z automatyczng detekcjg kolizji.
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Gtowne cechy oprogramowania CAM

Szybko generuj ztozone strategie Sciezki narzedzi

Obstugiwane rézne sciezki narzedzi

Automatyczne obliczenia sciezki narzedzia dla ztozonych geometrii
Automatyczne obliczenia $ciezki narzedzia dla prostych geometrii
Generacja CNC dla szerokiej gamy maszyn
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v’ Poznaj wyjatkowe mozliwosci oprogramowania
v’ Polerowanie korekcyjne

v’ Kompensacja btedéw kinematycznych

v’ Prognozowanie chropowatosci powierzchni

Form Deviation 2 (P-V. 16.1um, RMS. 3 47pm)

X (o)

Foem Devistion #1 (P-V. 37 3pm, RMS. 8.12um)
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Zintegrowany modut pomiarowy

e Symuluj Sciezki narzedzia i procedury sondowania
e Zaimportuj dane sondowania, ktore zostang wykorzystane do
kompensacji

Kompensacja btedow profilu narzedzia
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Kompensacja btedow przedmiotu obrabianego
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Wykorzystanie posiadanych obrabiarek

Poznaj nowa funkcjonalnos¢ piszgc lub pobierajac niestandardowe postprocessory i wtyczki

Dajemy mozliwos¢ wykorzystania w CAM

e Nowych iistniejgcych maszyn

e Standardowych i specjalnych narzedzi SAG

e Specjalnych modeli przedmiotow obrabianych

e Nowych algorytméw generowania $ciezki narzedzia

e Oraz innych dodatkdéw mozliwych do opracowania dla klienta
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Przyktadowe rezultaty szlifowania

CvD SiC

Stan poczqtkowy Stan po szlifowaniu
(e S Rz 5.65nm Ra 0.36nm

Stan poczatkowy Stan po szlifowaniu
\ U Rz 14.89nm Ra 0.81nm

Ti6AI4V

Stan poczatkowy Stan po szlifowaniu

Co-Cr

Stan poczqtkowy Stan po szlifowaniu

INCONEL

Stan poczatkowy Stan po szlifowaniu
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Case Study
Przyktady zastosowania SAG do polerowania form
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Case Study
Przyktady zastosowania SAG do polerowania form
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Case Study
Szlifowanie formy grafitowej pokrytej weglikiem krzemu CVD:

chropowatosc

e Forma grafitowa powlekana CVD SiC (do formowania szkta).
e Chropowato$¢ zmniejszona z 4 um do 0,5 nm Ra.

Stan koncowy

Stan poczatkowy

-2.20

0.39 nm Rz 3.81 nm

Whitelight interferometer (50x mag.)

(<0.5 nm Ra)

500.00 nm
Ra 0.54 nm Rz 8.36 nm

Atomic force microscope
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